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ZIMMER GROUP
KONSEKWENTNA
ORIENTACJA NA KLIENTA

OD LAT SPELNIAMY WYMAGANIA NASZYCH KLIENTOW, DOSTARCZAJAC IM INNOWACYJNE
I NIESTANDARDOWE ROZWIAZANIA. ZIMMER GROUP CIAGLE SIE ROZRASTA | ZDAZA
DZISIAJ W KIERUNKU NOWEGO WAZNEGO WYZWANIA - CHCE BYC OSRODKIEM WIEDZY
TECHNOLOGICZNEJ, KNOW-HOW FACTORY CZY W TYM SUKCESIE KRYJE SIE JAKAS
TAJEMNICA?

Fundament. Stanowig go doskonate produkty i ustugi, ktére sg od lat
podstawg rozwoju naszego przedsigbiorstwa. Sg one oparte na na-
szych autorskich wyrafinowanych rozwigzaniach i istotnych innowacjach
technicznych. Dlatego docierajg do nas przede wszystkim klienci, ktorzy
wymagaja najlepszych rozwigzan technologicznych. Wtasnie w przypad-
ku trudnych zagadnient Zimmer Group osigga najlepsze wyniki.

Styl. Myslimy i dziatamy w sposdb interdyscyplinarny. Jestesmy znani

z zaawansowanych procesow w szesciu obszarach technologicznych,
ktdre obejmuja nie tylko prace rozwojowe, ale i produkcje. Oferta firmy
Zimmer Group jest skierowana do wszystkich obszarach przemystu.
Jestesmy takze znani z tego, ze nasi klienci moga liczy¢ na indywidualne
rozwiazanie kazdego problemu. Na catym $wiecie.

Motywacja. Prawdopodobnie najwazniejszym warunkiem naszego
sukcesu jest orientacja na klienta. JesteSmy ustugodawcag w najlepszym
tego stowa znaczeniu. Nasi klienci maja do dyspozycji centralny punkt
kontaktowy, gdzie moga rozmawiac o wszystkich swoich wymaganiach
i potrzebach. Majac szeroki zakres kompetencji i oferte obejmujaca sze-
roki zakres rozwigzan, jestesmy w stanie w zindywidualizowany sposob
wyj$¢ naprzeciw wymaganiom kazdego klienta.

www.zimmer-group.pl



TECHNOLOGIE

TECHNIKA
MANIPULACYJNA

PONAD 30 LAT DOSWIADCZENIA | ZNAJO-
MOSCI BRANZY: NASZE PNEUMATYCZNE,
HYDRAULICZNE | ELEKTRYCZNE PODZESPOLY
I SYSTEMY MANIPULACYJNE NALEZA DO
NAJLEPSZYCH NA SWIECIE.

Komponenty. Ponad 2000 standardo-
wych chwytakdw, jednostek wychylnych,
elementdw wyposazenia robotéw i wiele
innych. Jestesmy dostawcg petnych
asortymentow o wysokiej jakosci
technologicznej i czotowych produktéw
0 wysokiej operatywnosci dostawczej.

Rozwiazania poétstandardowe. Nasz
modutowy sposdb konstrukcji umozliwia
indywidualne konfiguracje i duze skoki
innowacyjne w zakresie automatyzacji
procesow.

www.zimmer-group.pl

TECHNIKA
AMORTYZACYJNA

PRZEMYStOWA TECHNIKA AMORTYZACYJNA
ORAZ PRODUKTY TYPU SOFT CLOSE ODDAJA
INNOWACYJNY | PIONIERSKI CHARAKTER
NASZEGO OSRODKA WIEDZY SPECJALISTYCZ-
NEJ - KNOW-HOW FACTORY.

Przemystowa technika amortyzacyj-
na. W rozwigzaniach standardowych

i na zyczenie klienta: nasze produkty

sg znane z najwyzszej liczby cykli pracy
oraz najwiekszego mozliwego pochta-
niania energii w najmniejszej przestrzeni
konstrukecyjne;j.

Soft Close. Projektowanie i produkcja
masowa amortyzatoréw pneumatycz-
nych i cieczowych o najwyzszej jakosci
oraz operatywnosci dostawczej.

Sprzedaz OEM i bezposrednia.
Komponenty, systemy zamykania albo
kompletne urzagdzenia produkcyjne -
jestesmy partnerami wielu znanych firm
na catym swiecie.

TECHNIKA LINIOWA

DLA NASZYCH KLIENTOW TWORZYMY
PODZESPOLY | SYSTEMY TECHNIKI LINIOWEJ,
KTORE SA DOSTOSOWANE DO ICH INDYWIDU-
ALNYCH POTRZEB.

Elementy zaciskowe i hamujace.
Oferujemy ponad 4000 wariantow szyn
profilowanych i okrggtych oraz do réz-
norodnych systemow prowadnicowych
wszystkich producentéw. Rozwigzania
sg dostepne z napedami manualnymi,
pneumatycznymi, elektrycznymi lub
hydraulicznymi.

Elastycznosé. Nasze elementy zacisko-
we i hamujgce dbajg o to, aby rucho-
me komponenty typu osie Z lub stoty
obrébkowe utrzymywaty swojg pozycje
w niezachwiany sposob, a w razie awarii
byto mozliwie szybkie zatrzymanie ma-
szyn i instalaciji.



TECHNOLOGIA
PROCESOWA

W PRZYPADKU SYSTEMOW | KOMPONENTOW
Z ZAKRESU TECHNOLOGI PROCESOWEJ OBLI-
CZANY JEST MAKSYMALNY FAKT. INDYWIDU-
ALNE ROZWIAZANIA NA WYSOKIM POZIOMIE

TO NASZ ZNAK FIRMOWY.

Bogate i wszechstronne doswiad-
czenie. Naszg wiedze specjalistyczng

i doswiadczenie wykorzystujemy na kaz-
dym etapie - od tworzenia materiatow,
procesoéw i narzedzi, przez projektowa-
nie produktéw, az po produkcje seryjna.

Duzy udziat wtasny w opracowaniu
produktu. Zimmer Group taczy go

z elastycznoscia, jakoscia i precyzjg -
takze przy produktach tworzonych na
potrzeby okreslonego klienta.

Produkcja seryjna. Produkujemy
wymagajace produkty z metalu technikg
MIM (wtryskowego formowania metalu),
elastomerow i tworzyw sztucznych -
elastycznie i szybko.

TECHNOLOGIA
MASZYNY

ZIMMER GROUP TWORZY INNOWACYJNE SYS-
TEMY NARZEDZI DO OBROBKI MATERIALOW
METALOWYCH, DREWNIANYCH | KOMPOZYTO-
WYCH DLA WSZYSTKICH OBSZAROW PRZE-
MYSLU. JESTESMY PARTNEREM SYSTEMO-
WYM | INNOWACYJNYM WIELU KLIENTOW.

Wiedza i doswiadczenie. Doskonale
znamy branze i od dziesiecioleci wspot-
pracujemy z klientami przy projektowa-
niu agregatow wymiennych, elementow
taczacych narzedzie z maszyng oraz sys-
temow narzedzi. Dziegki temu mozemy
zapewni¢ kompetentng pomoc w reali-
zacji nowych wyzwan na catym swiecie.

Komponenty. Dostarczamy liczne
komponenty standardowe z magazynu

i tworzymy innowacyjne, dostosowane
do indywidualnego klienta systemy
zaréwno dla klientéow OEM, jak i konco-
wych - wykraczajac daleko poza branze
przetworstwa metalu i drewna.

Réznorodnosé. Centra obrobcze, tokar-
ki czy elastyczne gniazda produkcyjne

- wszedzie mozna zastosowac nape-
dzane narzedzia, uchwyty, agregaty oraz
gtowice wiertnicze produkowane przez
firme Zimmer Group.

TECHNIKA
SYSTEMOWA

ZIMMER GROUP NALEZY DO SWIATOWYCH
LIDEROW W ZAKRESIE TWORZENIA INDYWI-
DUALNYCH ROZWIAZAN SYSTEMOWYCH.

Indywidualnie. Zespdt obejmujacy po-
nad 20 doswiadczonych konstruktorow
i projektantéw tworzy i produkuje w Sci-
stej wspdtpracy z klientami koncowymi
i integratorami systemow dopasowane
do potrzeb klientéw rozwigzania do
zadan specjalnych. Moze to by¢ proste
rozwigzanie umozliwiajgce chwytanie

i obstuge albo ztozone rozwigzanie
systemowe.

Rozwiazania. Rozwigzania systemo-

we znajdujg zastosowanie w wielu
branzach, takich jak budowa maszyn,
przemyst motoryzacyjny i dostawczy,
technologia tworzyw sztucznych, elektro-
nika i branza towaréw konsumpcyjnych,
a nawet odlewnie: Know-how Factory
wspiera wiele przedsiebiorstw w zakre-
sie zachowania konkurencyjnosci dzieki
wydajnej technologii automatyzacji.

www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
WSKAZOWKI DOTYCZACE ZAMAWIANIA

STRUKTURA NUMERU ZAMOWIENIA Przyktad:

» System mocujacy
S System mocujacy

» Uruchamianie
P Pneumatyczny

» Cecha charakterystyczna
N System mocowania w punkcie zerowym

» Rozmiar
Srednica [mm]

» Wymiary
E Element wbudowany

» Cisnienie robocze

4 barach
6 barach
» Wersja

SD Standard
AD Advanced

» Seria modelowa

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
ZALETY

» Wieksza wydajnosé produkciji
Dzieki automatyzacji proceséw system mocowania w punkcie zerowym znacznie zwieksza wydajnos¢ produkcji przy
wymaganej precyzji. Czas przygotowania maszyny skraca sie nawet o 90%, naktad na czyszczenie i konserwacije sys-
temu jest minimalny. Dzieki opcji tgczenia kilku nastepujgcych po sobie proceséw w jednym mocowaniu obrabianego
elementu w roznych gniazdach obrobki i wyposazenia w identyczne geometrie systemu mocowania otrzymuije sie
niewykorzystywane dotychczas efekty synergii. Wspornik czesci z systemem mocowania w punkcie zerowym towa-
rzyszy produkowanej czesci w dtugiej drodze przez proces obrobki, zapewniajgc w ten sposdb optymalng precyzje i
wydajnosé kosztow.

BEZ SYSTEMU MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM

Z SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM
Wymiana palet

> Najwyzsza powtarzalnos$é i precyzja
Zaawansowana konstrukcja systemu mocowania w punkcie zerowym umozliwia preczyzje rzedu 0,005 mm. Dzieki

bardzo duzym sitom dociggania i konsekwentnemu stosowaniu hartowane;j stali szlachetnej system zapewnia bardzo
precyzyjna, sztywng podstawe i dodatkowo stabilizuje czesci majgce majg tendencje do kotysania sie.

> Wieksze bezpieczenstwo procesow

System mocowania w punkcie zerowym ogranicza btedy podczas frezowania, toczenia, obrébki elektroerozyjnej na
elektrowycinarkach drutowych / drazenia elektroerozyjnego, szlifowania ptaskiego i okragtego, wiercenia, obrobki
laserem i pomiardw. Rowniez fakt, ze konstrukcja nie wymaga konserwaciji, przyczynia sie do bardzo wysokiego bez-
pieczenstwa procesu.

» System doktadnie dopasowany do produkcji

Z systemem mocowania w punkcie zerowym Zimmer Group mozliwe jest dopasowanie systemu do konkretnych
wymagan.

Oprocz wariantu standardowego — zredukowanego do podstawowych funkgji, takich jak funkcja odblokowania

i przytacze PLUS — dostepny jest takze wariant Advanced z obszernym zestawem funkcji, ktére sg konieczne chociaz-
by w zautomatyzowanej produkcji. Oba warianty sg blokowane ksztattowo za pomocg specjalnie dopasowanego do
ksztattu bolca segmentu zaciskowego, przez co powstaje nadzwyczaj sztywny system, ktéry moze przenosi¢ najwyz-
sze obcigzenia przy maksymalnej doktadnosci powtdrzen. Program produktéw uzupetniajg najrézniejsze ptyty zacisko-
we, ktdre sg dostepne w kazdym rozmiarze i rozmaitych konfiguracjach. Aby zwiekszy¢ ochrone systemu mocowania
w punkcie zerowym i zapobiec wnikaniu jakichkolwiek zabrudzen, dostepne jest opcjonalne automatyczne zamknie-
cie, ktére niezawodnie chroni otwdér na bolec.

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl



SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SERIA SPN ADVANCED — ZAAWANSOWANA

> ZALETY PRODUKTU

Blokada za pomoca segmentow zaciskowych
Przytacze PLUS
Hartowana stal nierdzewna

Dwa zintegrowane zabezpieczenia przed skreceniem

Zintegrowana sprawdzenie utozenia
Pneumatyczne sprawdzenie pozycji ttoka
Zintegrowana funkcja wydmuchiwania

Dwie mozliwosci podtaczenia

VVvVvvVYyVvVVvyYVYyVvVYVYY

Opcjonalnie z automatycznym zamknieciem

» Systemu mocowania w punkcie zerowym serii Advanced firmy Zimmer Group oferuje szereg funkcji, ktore w tej postaci i
w tym zestawieniu sg niespotykane nigdzie indziej. Funkcje takie jak przytacze PLUS, sprawdzenie utozenia i pneumatycz-
ne sprawdzenie pozycji ttoka sg wyposazeniem standardowym, podobnie jak przedmuchiwanie otworu na bolec i czysz-
czenie powierzchni utozenia. Systemu mocowania w punkcie zerowym ma dwie mozliwosci podtaczenia, zapewniajace
maksymalng elastycznos¢: przez wgtebienie cylindryczne na powierzchni kotnierza lub za pomocg weza podtaczonego
w podstawie elementu. Aby zapewni¢ najlepsza ochrong, oprocz seryjnej funkcji wydmuchiwania dostepne jest row-
niez automatyczne zamkniecie, ktére niezawodnie chroni otwér na bolec. Systemu mocowania w punkcie zerowym jest
w stanie przenosi¢ maksymalne obcigzenia przy najwiekszej doktadnosci powtérzen. Umozliwia to dopracowany systemu
mocowania, polegajacy na blokowaniu ksztattowym za pomoca segmentow zaciskowych. W przeciwienstwie do typowych
potaczen punktowych za pomoca kulek stosowanych w systemach konwencjonalnych, dopasowane do konturu mocuja-
cego segmenty zaciskowe tworza potaczenie ptaszczyznowe pomiedzy systemem mocujacym a bolcem, przez co system
wykazuje bardzo duza sztywnos¢.

» DANE TECHNICZNE

Obudowa

Bolec mocujacy
Pokrywa

@ Ttok mocujacy
Segmenty zaciskowe
@ Pakiet sprezyn

Krawedz przenoszaca moment obrotowy /
zabezpieczenie przed skreceniem

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SERIA SPN STANDARD — EKONOMICZNA

> ZALETY PRODUKTU

Koncentracja na podstawowych funkcjach
Blokada za pomoca segmentow zaciskowych
Przytacze PLUS

Hartowana stal nierdzewna

Dwa zintegrowane zabezpieczenia przed skreceniem

Opcjonalnie z automatycznym zamknieciem

» Standardowy system mocowania w punkcie zerowym firmy Zimmer Group — wyposazony w funkcje odblokowywania
i przytacze PLUS, a takze oba zabezpieczenia przed skreceniem — jest zredukowany do tego, co najistotniejsze. Takze
w tym systemie mocowania w punkcie zerowym stosowana jest sprawdzona blokada ksztattowa za pomoca segmentéw
zaciskowych. Jest to zatem najlepszy wybodr, gdy poszukiwane jest niedrogie, ale dobre jako$ciowo rozwigzanie. Podobnie
jak w systemie mocowania w punkcie zerowym serii Advanced, opcjonalne wyposazenie dodatkowe obejmuje rowniez
automatyczne zamkniecie otworu na bolec.

» DANE TECHNICZNE

Obudowa

Bolec mocujacy
Pokrywa

@ Ttok mocujacy
Segmenty zaciskowe
@ Pakiet sprezyn

Krawedz przenoszaca moment obrotowy /
zabezpieczenie przed skreceniem

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W
OPIS DZIALANIA

PUNKCIE ZEROWYM SPN

» ZAMOCOWANY

» OTWARTY

Bolec systemu mocowania w punkcie zerowym po zamo-
cowaniu

Blokada ksztattowa

Mocowanie bez wykorzystania (a co za tym idzie — bez
zuzycia) energii

» PRZYLACZE BEZ WEZA

Bolce w systemie mocowania w punkcie zerowym przed
zamocowaniem

System mocowania w punkcie zerowym z doprowadzonym
sprezonym powietrzem

Mechanizm mocujacy jest otwarty

» PRZYLACZE WEZA

P Wszystkimi funkcjami mozna sterowac przez powierzchnie

kotnierza za pomoca cylindrycznego wgtebienia

P Zatgczanie moze sie odbywac takze poprzez weze

podtaczone w podstawie systemu mocowania w punkcie
zerowym

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» PRZYLACZE PLUS

» Jesli do systemu mocowania w punkcie zerowym jest
podtaczone dodatkowe przytacze PLUS, mozna ponownie
znacznie zwiekszy¢ site dociggania

P Obudowa wykonana ze stali szlachetnej, czesci stykowe
sa hartowane i nie ulegaja zuzyciu

> DWA ZINTEGROWANE ZABEZPIECZENIA PRZED SKRECENIEM

» Za pomocg dwdch zintegrowanych zabezpieczen przed
skreceniem mozna zabezpieczy¢ moment obrotowy wokét
osi bolca

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl 11



SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SERIA SPN

» AKCESORIA OPCJONALNE — AUTOMATYCZNE ZAMYKANIE

» Aby zapewni¢ ochrone otworu na bolec w trakcie pracy, dostepne jest automatyczne zamkniecie, ktére otwiera sie w mo-
mencie wprowadzenia bolca mocujacego

» Automatyczne zamkniegcie skutecznie zapobiega przedostaniu sie zabrudzen i wiérow do systemu mocowania w punkcie
zerowym

» W serii Advanced funkcja wydmuchiwania jest dostepna zaréwno z automatycznym zamknieciem, jak i bez

» Aby optymalnie chronié otwér na bolec, wyposazenie obejmuje kotek zamykajacy, ktéry zamyka otwér na bolec, gdy nie
jest uzywany

» Kotek zamykajacy » Z automatycznym zamknieciem

» SPRAWDZENIE ULOZENIA

» Pneumatyczne sprawdzenie utozenia umozliwia sprawdzenie za pomocg zewnetrznego przeptywomierza (niebieski - prze-
ptyw) lub cisnieniomierza (pomaranczowy - cisnienie), czy element obrabiany lub paleta mocujaca przylega odpowiednio
do powierzchni systemu mocowania w punkcie zerowym

» Mocowany element jest nieprawidtowo utozony na po- » Mocowany element jest prawidtowo utozony na po-
wierzchni utozenia. - Nie powstaje cisnienie spietrzenia wierzchni utozenia. - Powstaje ci$nienie spietrzenia

12 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» SPRAWDZENIE POZYCJI TLOKA

P> Dzieki natychmiastowej kontroli pozycji ttoka za pomoca pomiaru spietrzonego cisnienia pneumatycznego mozna spraw-
dzac¢ stan systemu mocowania w punkcie zerowym: czy jest otwarty, zamocowany, czy zamocowany z bolcem mocujacym

» Otwarty » Zamocowany, bez bolca mocujacego

0 = ci$nienie spigtrzenia (kolor pomaranczowy)

1 = przeptyw (kolor niebieski)

» Zamocowany, z bolcem mocujacym

Zamocowany, z bolcem Zamocowany, bez bolca
Otwarty . .
mocujacym mocujacego
Przytacze 4 0 1 1
Przytacze 5 1 0 1

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
ROZMIESZCZENIE BOLCOW MOCUJACYCH

» KONFIGURACJE

Aby optymalnie odprowadzi¢ sity urzadzenia mocujacego, zalecane jest przedstawione rozmieszczenie bolcéw mocujacych.
Takie rozmieszczenie umozliwia kompensacije bteddw geometrii, ktére moga powstawaé wskutek tolerancji wykonania lub
rozszerzalnosci cieplnej:

Konfiguracja z jednym systemem mocowania w punkcie
zerowym

W przypadku stosowania jednego systemu mocowania w punk-
cie zerowym wymagany jest tylko trzpien centrujacy.

Trzpien centrujacy utrzymuje pozycje we wszystkich trzech
kierunkach uktadu wspoétrzednych X, Y i Z. Stuzy on réwniez
jako punkt zerowy mocowanego urzgdzenia. Za pomoca
dwoch zintegrowanych zabezpieczen przed skreceniem mozna
zabezpieczy¢ moment obrotowy wokét osi bolca.

Konfiguracja z dwoma systemami mocowania w punkcie zero-
wym

W przypadku stosowania dwoch systemdéw mocowania w punkcie
zerowym wymagany jest trzpien centrujacy i kotek pozycjonujacy
z tbem kulistym Scietym.

Kotek pozycjonujacy z tbem kulistym $cigtym moze kompensowac
zmiane dtugosci w jednym kierunku, przy czym w dwoch pozosta-
tych kierunkach przyjmuje sity. Nalezy go ustawic tak, aby mégt
wesprze¢ momenty wokot trzpienia centrujacego w kierunku Z.

Konfiguracja z co najmniej czterema systemami mocowania
w punkcie zerowym

W przypadku stosowania czterech lub wigcej systemow mo-
cowania w punkcie zerowym oproécz trzpienia centrujacego

i kotka pozycjonujacego z tbem kulistym $cietym potrzebny
jest takze sworzen dociagajacy.

Sworzen dociggajacy moze przyjmowac sity tylko w kierunku Z.
Kompensuje on zmiany dtugos¢ w kierunku X i Y.

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
PRZYKLAD OBLICZENIA

)

Element obrabiany

[P »!
< P

Zimmer I i .
Group | 1D/2;

SPN i P
Y i P
Stot maszyny T Punkt

obrotowy

F F

» PRZYKLAD OBLICZENIA

WZORY

» Interpretacja:
4 elementy system mocowania w punkcie zerowym (zatozenie rozmiar SPN112)
D=112mm
X'=200 mm
A =350 mm
Fs = 5 kN (sita skrawania)

Bezpieczenstwo S = 2

3 M=0 (suma wszystkich momentéw = zero)
S*F *A2*(F.*(X+D/2)+F_*D/2)=0

-F=S" F *A/(2X+2D)

Fe= 275 kN*350 mm/(2*200 mm+2*112 mm)
F.=5,6 kN

» Wybor system mocowania w punkcie zerowym :
sita dociggania SPN112E6AD-B = 6 kN

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
ZASTOSOWANIA

> PRZYKLADY

» ciecie laserowe > spawanie laserowe > mierzenie

» zgrzewanie tarciowe z przemiesza- > wyttaczanie
niem

—— .i'u'r_' -

» samolot transportowy » Robotyka

i L [

16 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN

PRZEGLAD

Cisnienie ro- S.iia dociaga- S.ila dociaga- Sprawdzenie Spravo{f.lzenie Strona
Produ kty bocze [bar] nia [kN] ::uze; ;1 p;ﬁjlg— pozycji ttoka
[kN]

SPNO062 Advanced 4/6 1/2 21575 ) 18
SPNO062 Standard 4/6 1/2 2,5/5 20
SPNO062 plytki zaciskowe 4/6 22
SPZ062 Bolce mocujace 25
SPN112 Advanced 4/6 4/6 10/15 ) 26
SPN112 Standard 4/6 4/6 10/15 28
SPN112 ptytki zaciskowe 4/6 30
SPZ112 Bolce mocujace 33
SPN138 Advanced 4/6 12/18 24/36 ) 34
SPN138 Standard 4/6 12/18 24/36 36
SPN138 ptytki zaciskowe 4/6 38
SPZ138 Bolce mocujace 41

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

< www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN

SPN062 ADVANCED

> ZALETY PRODUKTU

- | |

P

-
&
N

» WYPOSAZENIE

Pneumatyczne

=

|

ey
—

Potaczenie ksztattowe

[ :

Przytacze PLUS

-~

Przytacze bez weza 0,005mm

Drazek oporowy momentu
v obrotowego

o

Automatyczne zamkniecie

3

» W ZAKRESIE DOSTAWY

koncowe;j

v

osiagnieciem pozycji kohcowej

Nie ulega zabrudzeniom

Niskie cisnienie robocze 4 lub 6 baréw

vvyyy

Bezobstugowy

Stal szlachetna nierdzewna

Bolce kompatybilne z systemem
referencyjnym

Niska wysokos$¢ konstrukcyjna

Powtarzalnosé

Hartowany

kontrola pozyciji ttoka / kontrola
utozenia

Srodkowanie wstepne 18 mm przed osiagnieciem pozycji

Automatyczne srodkowanie i wciaganie juz 0,5 mm przed

Zablokowanie mechaniczne w pozycji mocowania

I R

Sruba mocujaca O-ring
M3x8 12.9
C€0912030082 CORO002010V

» AKCESORIA OPCJONALNE

©

Automatyczne
zamkniecie

SPZ062AV-B

18

Klapa Filtr odpowietrzania
M3
095138 CFILT00052

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Kotek
zamykajacy
SPZ062BV-B




» DANE TECHNICZNE

Nr katalogowy

» Dane techniczne

@ @ 62:0.03

M3x8 (8x) 005
ISO 4762x

5 (2x)

g
<
~
<
0
=
<
o
—
™
[
7
o
<
[Te}

SPN062E6AD-B SPN062E4AD-B
Sita utrzymujaca maks. M8 M8
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 2 1
Sita dociagania z przytaczem PLUS 5] 2.5
Temperatura robocza [°C] -10 ... +70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Tak Tak
Kontrola utozenia Tak Tak
Uszczelnienie utozenia Tak Tak
Powtarzalnos¢ [mm] 0.005 0.005
Materiat Hartowana stal szlachetna Hartowana stal szlachetna
Masa [kg] 0.47 0.47

@ odblokowanie

@ Przytacze PLUS

@ Przedmuchiwanie / czyszczenie / sprawdzenie
utozenia

@ Kontrola: otwarty system mocowania w punkcie
zerowym

@ Kontrola: zamkniety system mocowania
w punkcie zerowym

@ Zabezpieczenie przed skreceniem

@ Sruba mocujaca systemu mocowania w punkcie
zerowym

Wersja standardowa: przytacze bez weza
@ Wersja alternatywna: przytacze wezowe

O-Ring

Pax1 (5x) (8)

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN

SPN062 STANDARD

> ZALETY PRODUKTU

i

Lz

» WYPOSAZENIE

| Pneumatyczne
Potaczenie ksztattowe

Przytacze PLUS

0,005mm

Przytacze bez weza

Drazek oporowy momentu

Hartowany
v obrotowego

Automatyczne zamkniecie

» W ZAKRESIE DOSTAWY

v

vvyyy

Powtarzalnosé

Srodkowanie wstepne 18 mm przed osiggnieciem pozydii
koncowe;j

Automatyczne srodkowanie i wciaganie juz 0,5 mm przed
osiagnieciem pozycji kohcowej

Nie ulega zabrudzeniom
Zablokowanie mechaniczne w pozycji mocowania
Niskie cisnienie robocze 4 lub 6 baréw

Bezobstugowy

Stal szlachetna nierdzewna

Bolce kompatybilne z systemem
referencyjnym

Niska wysokos$¢ konstrukcyjna

R

Sruba mocujaca O-ring Klapa
M3x8 12.9 M3
C€0912030082 CORO002010V 095138

» AKCESORIA OPCJONALNE

©

9

Automatyczne
zamkniecie

SPZ062AV-B

Filtr odpowietrzania Kotek
zamykajacy
CFILT00052 SPZ062BV-B

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» DANE TECHNICZNE

Nr katalogowy

Sita utrzymujaca maks.
Cisnienie robocze [bar]
Sita dociagania

Temperatura robocza [°C]

Przytacze PLUS

Funkcja wydmuchiwania
Kontrola utozenia
Uszczelnienie utozenia
Powtarzalnos¢ [mm]
Materiat

Masa [kg]

Sita dociagania z przytaczem PLUS

Zabezpieczenie przed skreceniem

» Dane techniczne
SPN062E6SD-B
M8
6..7
2
5
-10 ... +70
Tak
Tak
Nie
Nie
Tak
0.005
Hartowana stal szlachetna
0.47

SPN062E4SD-B
M8

4.7

1

2.5
-10...+70
Tak

Tak

Nie

Nie

Tak

0.005

Hartowana stal szlachetna

0.47

@

62:
M3x8 (8x) 2
ISO 4762\ 5 (2x)
‘
N
T <t
|
| | |
0
p=| |
™ I
| )
| [T
48 h6
S
7t
Tovo
<
n 1

@ odblokowanie
@ Przytacze PLUS

@ Zabezpieczenie przed skreceniem
@ Sruba mocujaca systemu mocowania w punkcie

zerowym

Wersja standardowa: przytacze bez weza
@ Wersja alternatywna: przytacze wezowe

O-Ring

@ 2x1 (5%)

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <«

www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN062P2 — PLYTA ZACISKOWA

» PODWOJNY

v

vvyyy

v

Kompaktowa konstrukcja o optymalnie dobranej wysoko-
ci

Podzespot systemowy o duzej precyzji

Wbudowane doprowadzanie/rozdzielanie powietrza
Wbudowane przytacze PLUS

Na zyczenie dostepny system mocowania w punkcie zero-
wym Advanced

Rozmaite mozliwo$ci zamocowania

Nr katalogowy

» Dane techniczne

18 H7,
>

125...126
209

SPN062P2E6SD-B SPN062P2E4SD-B
Rodzaj pracy Pneumatyczny Pneumatyczny
Sita utrzymujaca maks. 2xM8 2xM8
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 2x2 2x1
Sita dociagania z przytaczem PLUS 2x5 2x2.5
Temperatura robocza [°C] -10...+70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola pozyciji ttoka Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Materiat Stal szlachetna hartowana / stal Stal szlachetna hartowana / stal
Masa [kg] 5.6 5.6
AT 62 @ odblokowanie
) it @ Przytacze PLUS
o_ ! ‘ (&) Sruba mocujaca*
3174‘%}0 @ OJfoL0) ! & > ; @ Otwor gwintowany do transportu
K H : SRIER - Ostona zamykajaca
e 113 la) B2 s (@ Wpust przesuwny*
|50 4762 ISO 4762@ Sruba mocujaca wpustu przesuwnego

*nie znajduje sie w zakresie dostawy

www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN

SPN062P4 — PLYTA ZACISKOWA

» POCZWORNY

v

vvyyy

v

Kompaktowa konstrukcja o optymalnie dobranej wysoko-

Podzespot systemowy o duzej precyzji
Wbudowane doprowadzanie/rozdzielanie powietrza
Wbudowane przytacze PLUS

Na zyczenie dostepny system mocowania w punkcie zero-
wym Advanced

Rozmaite mozliwo$ci zamocowania

Nr katalogowy

» Dane techniczne

125...126
209

SPN062P4E6SD-B SPN062P4E4SD-B
Rodzaj pracy Pneumatyczny Pneumatyczny
Sita utrzymujaca maks. 4xM8 4xM8
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 4x2 4x1
Sita dociagania z przytaczem PLUS 4x5 4x2.5
Temperatura robocza [°C] -10...+70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola pozyciji ttoka Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Materiat Stal szlachetna hartowana / stal Stal szlachetna hartowana / stal
Masa [kg] 9.8 9.8

@ odblokowanie

@ Przytacze PLUS

(&) Sruba mocujaca*

@ Otwor gwintowany do transportu
Ostona zamykajgca

@ Wopust przesuwny *

Sruba mocujaca wpustu przesuwnego

*nie znajduje sie w zakresie dostawy

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN062P6 — PLYTA ZACISKOWA

> 6-ELEMENTOWY

v

vvyyy

v

Kompaktowa konstrukcja o optymalnie dobranej wysoko-
ci

Podzespot systemowy o duzej precyzji

Wbudowane doprowadzanie/rozdzielanie powietrza
Wbudowane przytacze PLUS

Na zyczenie dostepny system mocowania w punkcie zero-
wym Advanced

Rozmaite mozliwo$ci zamocowania

Nr katalogowy

» Dane techniczne

SPN062P6E6SD-B SPN062P6E4SD-B
Rodzaj pracy Pneumatyczny Pneumatyczny
Sita utrzymujaca maks. 6xM8 6xM8
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 6x2 6x1
Sita dociagania z przytaczem PLUS 6x5 6x2.5
Temperatura robocza [°C] -10...+70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola pozyciji ttoka Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Materiat Stal szlachetna hartowana / stal Stal szlachetna hartowana / stal
Masa [kg] 15.2 15.2
. = A @ 0dblokowanie
) [ 5T ) @ Przytacze PLUS
. o @°© i ©6 (&) Sruba mocujaca*
Hg zav) o ‘ A0° o @ Otwor gwintowany do transportu
w0 p Ostona zamykajgca
@ 1SO 47’\22J . o 150 4762(6) © woust przesuwny*
Sruba mocujaca wpustu przesuwnego
2: *nie znajduje sie w zakresie dostawy
100 100
["o6 % 1 % 1
9% 9% 96

44

N

18 H7,

o

125...126
209

> —
100

www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
BOLCE MOCUJACE SPZ062

» DANE TECHNICZNE

» Dane techniczne
Nr katalogowy SPZ062BZ08-B

SPZ062BE08-B SPZ062BS08-B
@d1 [mm] 12 12 12
@d2 [mm] 17 16.85 17
@d3 [mm] 14.3 14.3 14.3
@D1 [mm] 12 12 12
a[mm] 2.9 2.9 2.9
g [mm] 12 12 12
I [mm] 19.5 19.5 19.5
SW [mm] 12 12 12
T [mm] 3 3 3
M * M8 M8 M8
Mx ** M6 M6 M6
*1ISO 4762

Sita utrzymania 12.9 maks. [kN]: M6 = 15; M8 =25; M10=35; M12 =50 ; M16 =75
Sita utrzymania 10.9 maks. [kN]: M6 = 12 ; M8 =20 ; M10=30; M12 =40 ; M16 = 60
**ISO 10642

Sita utrzymania 12.9 maks. [kN]: M6 =12 ; M8 = 20 ; M10 =28 ; M12 =40 ; M16 = 60
Sita utrzymania 10.9 maks. [kN]: M6 =9,5; M8 =16 ; M10 =24 ; M12 =32 ; M16 =48

u

Ra08 ] ‘ H /
AL &N e
: ‘ \ i
Rk Nt
e pany
O S
gour |
d2
@d'; ké SPZ062BZ08-B

Trzpien centrujacy

SPZ062BE08-B
Sworzen dociagajacy

SPZ062BS08-B
Kotek pozycjonujacy z
tbem kulistym Scigtym

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi <€ www.zimmer-group.pl 25



SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN112 ADVANCED

> ZALETY PRODUKTU

» Srodkowanie wstepne 22 mm przed osiagnieciem pozycji
koncowe;j

v

Automatyczne srodkowanie i wciaganie juz 1 mm przed
osiagnieciem pozycji kohcowej

Nie ulega zabrudzeniom
Zablokowanie mechaniczne w pozycji mocowania

Niskie cisnienie robocze 4 lub 6 baréw

vvyyy

Bezobstugowy

» WYPOSAZENIE

Rost

[=| Pneumatyczne s | Stal szlachetna nierdzewna

Sa

Bolce kompatybilne z systemem

Potaczenie ksztattowe )
referencyjnym

o
E Przytacze PLUS

-
- E Przytacze bez weza 000smm | Powtarzalno$é

|

Niska wysokos$¢ konstrukcyjna

-~

Drazek oporowy momentu
Hartowany

o

v obrotowego

- o Loy kontrola pozygji ttoka / kontrola

';' Automatyczne zamkniecie 33 o

Wl | utozenia
» W ZAKRESIE DOSTAWY
< g

Sruba mocujaca O-ring Klapa Filtr odpowietrzania Kotek
M6x14 12.9 3,5x1,5 M6 zamykajacy
€0912060144D COR003515V 093088 CFILT00052 SPZ112BV-B

» AKCESORIA OPCJONALNE

=)

M\
-

Automatyczne
zamkniecie

SPZ112AV-B

26 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» DANE TECHNICZNE

Nr katalogowy

» Dane techniczne

@ B} 11233

0.05

M6x14 (8X
ISO 4(762)T 9(2x)
g 0 &
| | | E
| | 1
® |
) o of[
?82 h6

@97

SPN112E6AD-B SPN112E4AD-B
Sita utrzymujaca maks. M10/M12 M10/M12
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 6 4
Sita dociagania z przytaczem PLUS 15 10
Temperatura robocza [°C] -10 ... +70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Tak Tak
Kontrola utozenia Tak Tak
Uszczelnienie utozenia Tak Tak
Powtarzalnos¢ [mm] 0.005 0.005
Materiat Hartowana stal szlachetna Hartowana stal szlachetna
Masa [kg] 1.67 1.67

@ odblokowanie

@ Przytacze PLUS

@ Przedmuchiwanie / czyszczenie / sprawdzenie
utozenia

@ Kontrola: otwarty system mocowania w punkcie
zerowym

@ Kontrola: zamkniety system mocowania
w punkcie zerowym

@ Zabezpieczenie przed skreceniem

@ Sruba mocujaca systemu mocowania w punkcie
zerowym

Wersja standardowa: przytacze bez weza
@ Wersja alternatywna: przytacze wezowe

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

<4 www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN

SPN112 STANDARD

> ZALETY PRODUKTU

» WYPOSAZENIE

Rost

—| Pneumatyczne fref

Sa

I' Potaczenie ksztattowe
@ Przytacze PLUS

-
- E Przytacze bez weza 0,005mm

|

-~

Drazek oporowy momentu
v obrotowego

o

Automatyczne zamkniecie

» W ZAKRESIE DOSTAWY

» Srodkowanie wstepne 22 mm przed osiagnieciem pozycji

koncowe;j

» Automatyczne srodkowanie i wcigganie juz 1 mm przed
osiagnieciem pozycji kohcowej

» Nie ulega zabrudzeniom

» Zablokowanie mechaniczne w pozycji mocowania

» Niskie cisnienie robocze 4 lub 6 barow

» Bezobstugowy

Stal szlachetna nierdzewna

Bolce kompatybilne z systemem
referencyjnym

Niska wysokos$¢ konstrukcyjna

Powtarzalnosé

Hartowany

Sruba mocujaca O-ring
M6x14 12.9 3,5x1,5
C0912060144D CORO003515V

» AKCESORIA OPCJONALNE

=)

M\
-

Automatyczne
zamkniecie

SPZ112AV-B

Klapa Filtr odpowietrzania Kotek
M6 zamykajacy
093088 CFILT00052 SPZ112BV-B

28 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» DANE TECHNICZNE

Nr katalogowy

» Dane techniczne

@ P 11288

M6x14 (8x)— 008

1SO 4762 9 (2x)
| Z
o |
— I T T
| «Q
|
| | 2
g \ | \
q)' T
@ \
0 ! 0
782 h6
22.5°
~
[«
Q)

@

450

Q)

SPN112E6SD-B SPN112E4SD-B
Sita utrzymujaca maks. M10/M12 M10/M12
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 6 4
Sita dociagania z przytaczem PLUS 15 10
Temperatura robocza [°C] -10 ... +70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Uszczelnienie utozenia Tak Tak
Powtarzalnos¢ [mm] 0.005 0.005
Materiat Hartowana stal szlachetna Hartowana stal szlachetna
Masa [kg] 1.67 1.67

@ odblokowanie

@ Przytacze PLUS
@ Zabezpieczenie przed skreceniem

@ Sruba mocujaca systemu mocowania w punkcie
zerowym

Wersja standardowa: przytacze bez weza
@ Wersja alternatywna: przytacze wezowe

N

M5 (2x) (9)
€ 8??31.5 (5%)

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

<4 www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN112P2 — PLYTA ZACISKOWA

» PODWOJNY

v

vvyyy

v

Kompaktowa konstrukcja o optymalnie dobranej wysoko-

Sci

Podzespot systemowy o duzej precyzji

Wbudowane doprowadzanie/rozdzielanie powietrza

Wbudowane przytacze PLUS

Na zyczenie dostepny system mocowania w punkcie zero-

wym Advanced

Rozmaite mozliwo$ci zamocowania

Nr katalogowy

» Dane techniczne

18 H7

> —
125...126

200
250...252

369

SPN112P2E6SD-B SPN112P2E4SD-B
Rodzaj pracy Pneumatyczny Pneumatyczny
Sita utrzymujaca maks. 2xM10/M12 2xM10/M12
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 2x6 2x4
Sita dociagania z przytaczem PLUS 2x15 2x10
Temperatura robocza [°C] -10...+70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola pozyciji ttoka Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Materiat Stal szlachetna hartowana / stal Stal szlachetna hartowana / stal
Masa [kg] 19.8 19.8
. A'Q_B 112 (D Odblokowanie
- h % L i @ Przytacze PLUS
| * o ° i ©:0), ‘ :#% (&) Sruba mocujaca*
m‘i o 17 fORS R #7114 i @ Otwor gwintowany do transportu
MG/ 1379 ‘ 32 H7 M12 Ostona zamykajaca
@ 1SO 4762 ISO 4762@ @ Wpust przesuwny*
122 Sruba mocujaca wpustu przesuwnego
70 *nie znajduje sie w zakresie dostawy
I
D

www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN

SPN112P4 — PLYTA ZACISKOWA

» POCZWORNY

v

vvyyy

v

Kompaktowa konstrukcja o optymalnie dobranej wysoko-
sci

Podzespot systemowy o duzej precyzji

Wbudowane doprowadzanie/rozdzielanie powietrza

Wbudowane przytacze PLUS

Na zyczenie dostepny system mocowania w punkcie zero-

wym Advanced

Rozmaite mozliwo$ci zamocowania

Nr katalogowy

» Dane techniczne

8
M10

(7) piN 580

il

j\

18 H7

>
125...126
200

250...252

369

SPN112P4E6SD-B SPN112P4E4SD-B
Rodzaj pracy Pneumatyczny Pneumatyczny
Sita utrzymujaca maks. 4xM10/M12 4xM10/M12
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 4x6 4x4
Sita dociagania z przytaczem PLUS 4x15 4x10
Temperatura robocza [°C] -10...+70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola pozyciji ttoka Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Materiat Stal szlachetna hartowana / stal Stal szlachetna hartowana / stal
Masa [kg] 38.9 38.9
112 A-A (8) @ Odblokowanie
E B-B “) @ P S
S 3 T | — o rzytacze PLU
° al,©@ 1 Q‘V@ N ;[ (&) Sruba mocujaca*
O ° ¢ I oo 74 amrI] . .
o = * @ Otwor gwintowany do transportu
MG/ d_1-?\(@ 32 H7 M12 Ostona zamykajaca
@ 1SO 4762 1ISO 4762@ @ Wpust przesuwny*

Sruba mocujaca wpustu przesuwnego

*nie znajduje sie w zakresie dostawy

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN112P6 — PLYTA ZACISKOWA

> 6-ELEMENTOWY

v

vvyyy

v

Kompaktowa konstrukcja o optymalnie dobranej wysoko-
ci

Podzespot systemowy o duzej precyzji

Wbudowane doprowadzanie/rozdzielanie powietrza
Wbudowane przytacze PLUS

Na zyczenie dostepny system mocowania w punkcie zero-
wym Advanced

Rozmaite mozliwo$ci zamocowania

Nr katalogowy

» Dane techniczne

14

SPN112P6E6SD-B SPN112P6E4SD-B
Rodzaj pracy Pneumatyczny Pneumatyczny
Sita utrzymujaca maks. 6xM10/M12 6xM10/M12
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 6x6 6x4
Sita dociagania z przytaczem PLUS 6x15 6x10
Temperatura robocza [°C] -10...+70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola pozyciji ttoka Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Materiat Stal szlachetna hartowana / stal Stal szlachetna hartowana / stal
Masa [kg] 60 60

@ odblokowanie

@ Przytacze PLUS

(&) Sruba mocujaca*

@ Otwor gwintowany do transportu

Ostona zamykajgca
@ Wopust przesuwny *
Sruba mocujaca wpustu przesuwnego

*nie znajduje sie w zakresie dostawy

18 H7,

M1
(7) piIN's80

>
125...126
200
250...252
369

www.zimmer-group.pl

» Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi




SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
BOLCE MOCUJACE SPZ112

» DANE TECHNICZNE

Nr katalogowy

@d1 [mm]
@d2 [mm]
@d3 [mm]
@D1 [mm]
a[mm]

| [mm]
SW [mm]
T [mm]

M *

Mx **
*ISO 4762

» Dane techniczne

Sita utrzymania 12.9 maks. [kN]: M6 = 15; M8 = 25 ;
Sita utrzymania 10.9 maks. [kN]: M6 =12 ; M8 = 20 ;

**1SO 10642

Sita utrzymania 12.9 maks. [kN]: M6 =12 ; M8 = 20 ;
Sita utrzymania 10.9 maks. [kN]: M6 =9,5; M8 =16 ;

SPZ112BZ10-B SPZ112BZ12-B

18 18

30 30

26.8 26.8

18 18

4.9 4.9

25.5 255

20 20

B 5]

M10 M12

M8 M10
M10=35;
M10=230;
M10 =28
M10 =24

SPZ112BE10-B
18
29.85
26.8
18
4.9
25.5
20
5
M10
M8

M12 =50 ;M16 =75
M12 =40;M16 =60

M12 =40;M16 =60
;M12=32;M16 = 48

SPZ112BE12-B
18
29.85
26.8
18
4.9
25.5
20
5
M12
M10

SPZ112BS10-B
18
30
26.8
18
4.9
25.5
20
5
M10
M8

SPZ112BS12-B
18
30
26.8
18
4.9
25.5
20
5
M12
M10

| — ‘
)
D1 HY L
d2
d1 k6
M

SPZ112BZ10-B

Trzpien centrujacy

SPz112BZ12-B

Trzpien centrujacy

SPZ112BE10-B

Sworzen dociagajacy

SPZ112BE12-B

Sworzen dociagajacy

SPZ112BS10-B
Kotek pozycjonujacy z
tbem kulistym Scigtym
SPZ112BS12-B
Kotek pozycjonujacy z
tbem kulistym Scigtym

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN138 ADVANCED

> ZALETY PRODUKTU

» Srodkowanie wstepne 28 mm przed osiggnieciem pozycii
koncowe;j

v

Automatyczne srodkowanie i wciaganie juz 1 mm przed
osiagnieciem pozycji kohcowej

Nie ulega zabrudzeniom
Zablokowanie mechaniczne w pozycji mocowania

Niskie cisnienie robocze 4 lub 6 baréw

vvyyy

Bezobstugowy

» WYPOSAZENIE

Stal szlachetna nierdzewna

| Pneumatyczne

|

ey
—

[ ;

Bolce kompatybilne z systemem

Potaczenie ksztattowe )
referencyjnym

o
E Przytacze PLUS

-
- E Przytacze bez weza 000smm | Powtarzalno$é

Niska wysokos$¢ konstrukcyjna

-~

Drazek oporowy momentu

Hartowany
v obrotowego

o

- o Loy kontrola pozygji ttoka / kontrola
';' Automatyczne zamkniecie 33 o
Wl | ulozenia
» W ZAKRESIE DOSTAWY
I FT
Sruba mocujaca O-ring Klapa Filtr odpowietrzania Kotek
M6x14 12.9 3,5x1,5 M6 zamykajacy
C0912060144D COR003515V 093088 CFILT00052 SPZ138BV-B
» AKCESORIA OPCJONALNE
—
R}
=9
Automatyczne
zamkniecie
SPZ138AV-B

34 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» DANE TECHNICZNE

Nr katalogowy

» Dane techniczne

SPN138E6AD-B SPN138E4AD-B
Sita utrzymujaca maks. M12/M16 M12/M16
Cisnienie robocze [bar] 6 4
Sita dociagania 18 12
Sita dociagania z przytaczem PLUS 36 24
Temperatura robocza [°C] -10 ... +70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Tak Tak
Kontrola utozenia Tak Tak
Uszczelnienie utozenia Tak Tak
Powtarzalnos¢ [mm] 0.005 0.005
Materiat Hartowana stal szlachetna Hartowana stal szlachetna
Masa [kg] 3.7 3.7
@ (D Odblokowanie
?1385%

M6x14 (8x) —
1SO 4762 8 (2x)
q _© Z
’ \ ©
| ©
3 l \
[Te) T
~
= \
0 — O ORI
?112 h6
™
N
—

@ Przytacze PLUS

@ Przedmuchiwanie / czyszczenie / sprawdzenie
utozenia

@ Kontrola: otwarty system mocowania w punkcie
zerowym

@ Kontrola: zamkniety system mocowania
w punkcie zerowym

@ Zabezpieczenie przed skreceniem

@ Sruba mocujaca systemu mocowania w punkcie
zerowym

Wersja standardowa: przytacze bez weza
@ Wersja alternatywna: przytacze wezowe

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN138 STANDARD

> ZALETY PRODUKTU

» Srodkowanie wstepne 28 mm przed osiggnieciem pozycii
koncowe;j

v

Automatyczne srodkowanie i wciaganie juz 1 mm przed
osiagnieciem pozycji kohcowej

Nie ulega zabrudzeniom
Zablokowanie mechaniczne w pozycji mocowania

Niskie cisnienie robocze 4 lub 6 baréw

vvyyy

Bezobstugowy

» WYPOSAZENIE

Stal szlachetna nierdzewna

| Pneumatyczne

|

ey
—

[ ;

Bolce kompatybilne z systemem

Potaczenie ksztattowe )
referencyjnym

o
E Przytacze PLUS

-
- E Przytacze bez weza 000smm | Powtarzalno$é

Niska wysokos$¢ konstrukcyjna

-~

Drazek oporowy momentu
v obrotowego

Hartowany

o

Automatyczne zamkniecie

» W ZAKRESIE DOSTAWY

o

Sruba mocujaca O-ring Klapa Filtr odpowietrzania Kotek
M6x14 12.9 3,5x1,5 M6 zamykajacy
C0912060144D COR003515V 093088 CFILT00052 SPZ138BV-B

» AKCESORIA OPCJONALNE

=)

-
R}
=

Automatyczne
zamkniecie

SPZ138AV-B
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» DANE TECHNICZNE

Nr katalogowy

» Dane techniczne

SPN138E6SD-B SPN138E4SD-B
Sita utrzymujaca maks. M12/M16 M12/M16
Cisnienie robocze [bar] 6 4
Sita dociagania 18 12
Sita dociagania z przytaczem PLUS 36 24
Temperatura robocza [°C] -10 ... +70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Uszczelnienie utozenia Tak Tak
Powtarzalnos¢ [mm] 0.005 0.005
Materiat Hartowana stal szlachetna Hartowana stal szlachetna
Masa [kg] 3.7 3.7
@ odblokowanie
@ @ Przytacze PLUS
-0.03 . . .
M6x14 (8) ?1383% @ ?abezpleczenle przed skreceniem
ISO 4762 8 (2x) @ Sruba mocujgca systemu mocowania w punkcie
zerowym

g ‘ Wersja standardowa: przytacze bez weza

N | . . .

— ‘ @ Wersja alternatywna: przytacze wezowe

[ce)
| | 3

c \ |

[Te} T

N~

= |

0 i Q
112 h6
22.5°

(3]

N

—

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN138P2 — PLYTA ZACISKOWA

» PODWOJNY

v

vvyyy

v

Kompaktowa konstrukcja o optymalnie dobranej wysoko-

Sci

Podzespot systemowy o duzej precyzji

Wbudowane doprowadzanie/rozdzielanie powietrza

Wbudowane przytacze PLUS

Na zyczenie dostepny system mocowania w punkcie zero-

wym Advanced

Rozmaite mozliwo$ci zamocowania

Nr katalogowy

» Dane techniczne

18 H7,
>

> -

125...126
200
250...252
390

SPN138P2E6SD-B SPN138P2E4SD-B
Rodzaj pracy Pneumatyczny Pneumatyczny
Sita utrzymujaca maks. 2xM12/M16 2xM12/M16
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 2x18 2x12
Sita dociagania z przytaczem PLUS 2x36 2x24
Temperatura robocza [°C] -10...+70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola pozyciji ttoka Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Materiat Stal szlachetna hartowana / stal Stal szlachetna hartowana / stal
Masa [kg] 29.6 29.6
9 B B @ Odblokowanie
5 us @ Przytacze PLUS
= R i b e (&) Sruba mocujaca*
i A d|° = ZNEZ sl @ otwér gwintowany do transportu
ol ‘ “'\(@ ‘ Ostona zamykajgca
M6 13 132 17| M12 .
@ 1SO 4762 o8 1SO 4762@ @ \{\/pust przes.uwny
180 Sruba mocujaca wpustu przesuwnego

*nie znajduje sie w zakresie dostawy

www.zimmer-group.pl
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN138P4 — PLYTA ZACISKOWA

» POCZWORNY

v

Sci

vvyyy

wym Advanced

v

Kompaktowa konstrukcja o optymalnie dobranej wysoko-

Podzespot systemowy o duzej precyzji
Wbudowane doprowadzanie/rozdzielanie powietrza
Wbudowane przytacze PLUS

Na zyczenie dostepny system mocowania w punkcie zero-

Rozmaite mozliwo$ci zamocowania

Nr katalogowy

» Dane techniczne

>—

125...126
200
250...252
390

SPN138P4E6SD-B SPN138P4E4SD-B
Rodzaj pracy Pneumatyczny Pneumatyczny
Sita utrzymujaca maks. 4xM12/M16 4xM12/M16
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 4x18 4x12
Sita dociagania z przytaczem PLUS 4x36 4x24
Temperatura robocza [°C] -10...+70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola pozyciji ttoka Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Materiat Stal szlachetna hartowana / stal Stal szlachetna hartowana / stal
Masa [kg] 56.6 56.6
o 138 A‘Q 5 ® (D Odblokowanie
[ T ‘ ] ¢ ) f @ Przytacze PLUS
3 8o ° o i W Tl %zzub,a molcujaca*
2o o Pt e ;;l wor gwintowany do transportu
o f Ostona zamykajaca
MG/ % 32 H7 M12 .
@ 1SO 4762 150 4762(6) @ Whpust przesuwny

Sruba mocujaca wpustu przesuwnego

*nie znajduje sie w zakresie dostawy

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
SPN138P6 — PLYTA ZACISKOWA

> 6-ELEMENTOWY

v

vvyyy

v

Kompaktowa konstrukcja o optymalnie dobranej wysoko-
ci

Podzespot systemowy o duzej precyzji

Wbudowane doprowadzanie/rozdzielanie powietrza
Wbudowane przytacze PLUS

Na zyczenie dostepny system mocowania w punkcie zero-
wym Advanced

Rozmaite mozliwo$ci zamocowania

Nr katalogowy

» Dane techniczne

SPN138P6E6SD-B SPN138P6E4SD-B
Rodzaj pracy Pneumatyczny Pneumatyczny
Sita utrzymujaca maks. 6xM12/M16 6xM12/M16
Cisnienie robocze [bar] 6..7 4.7
Sita dociagania 6x18 6x12
Sita dociagania z przytaczem PLUS 6x36 6x24
Temperatura robocza [°C] -10...+70 -10...+70
Zabezpieczenie przed skreceniem Tak Tak
Przytacze PLUS Tak Tak
Funkcja wydmuchiwania Nie Nie
Kontrola pozyciji ttoka Nie Nie
Kontrola utozenia Nie Nie
Materiat Stal szlachetna hartowana / stal Stal szlachetna hartowana / stal
Masa [kg] 88.4 88.4
N $138 A-A e @ Odblokowanie
B B-B ’ 3 @ Przytacze PLUS
] 122 [ [ L= [ ] ) s
3 L o° @a\,@ 0 T :{ @Sruba mocujgca*
<
° PR = — 4 @ otwér gwintowany do transportu

Ostona zamykajgca
M12
1s04762(6)  (9) Wpust przesuwny*
Sruba mocujaca wpustu przesuwnego

*nie znajduje sie w zakresie dostawy

200

200

18 H7,

[

7

>
125...126
200
250...252
390

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi




SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
BOLCE MOCUJACE SPZ138

» DANE TECHNICZNE

Nr katalogowy

@d1 [mm]
@d2 [mm]
@d3 [mm]
@D1 [mm]
a[mm]

| [mm]
SW [mm]
T [mm]

M *

Mx **
*ISO 4762

Sita utrzymania 12.9 maks. [kN]: M6 = 15 ;
Sita utrzymania 10.9 maks. [kN]: M6 =12 ;

**1SO 10642

Sita utrzymania 12.9 maks. [kN]: M6 = 12 ;
Sita utrzymania 10.9 maks. [kN]: M6 = 9,5 ;

» Dane techniczne

SPZ138BZ12-B

25
35
31.2
25
4.9
32
22

5
M12
M10

SPZ138BZ16-B

25
35
31.2
25
4.9
32
22

5
M16
M12

M8 =25 ;
M8 =20 ;

M8 =20 ;
M8 =16;

SPZ138BE12-B SPZ138BE16-B
25 25
34.85 34.85
31.2 31.2
25 25
4.9 4.9
32 32
22 22

5 5
M12 M16
M10 M12

M10=35;M12=50;M16 =75
M10=30;M12 =40 ; M16 = 60

M10=28;M12 =40 ; M16 =60
M10=24;M12=32; M16 =48

SPZ138BS12-B SPZ138BS16-B
25 25
35 35
31.2 31.2
25 25
4.9 4.9
32 32
22 22
5 5
M12 M16
M10 M12

Ra0.8

05 | |

T +0.1

Bd3

SPZ138BZ12-B

Trzpien centrujacy

SPZ138BZ16-B

Trzpien centrujacy

SPZ138BE12-B

Sworzen dociagajacy

SPZ138BE16-B

Sworzen dociagajacy

SPZ138BS12-B
Kotek pozycjonujacy z
tbem kulistym Scigtym
SPZ138BS16-B
Kotek pozycjonujacy z
tbem kulistym Scigtym

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN
CZESTO ZADAWANE PYTANIA

» Czy bolce mocujace mozna zamontowaé bezposrednio na elemencie obrabianym?

Bolce mocujace mozna zamontowac bezposrednio na obrabianym elemencie. To precyzyjny, powtarzalny i niedrogi
sposob, aby maéc korzystac z systemu mocowania w punkcie zerowym Zimmer. Dzieki temu mozliwa jest petna obrob-
ka 5-stronna przy jednokrotnym zamocowaniu obrabianego elementu.

» Dlaczego dostepne sg rozne sworznie sprezynujace?

Rd&zne sworznie sprezynujace zapewniajg zgdane mocowanie precyzyjne w roznych osiach przestrzeni. Trzpien
centrujgcy definiuje punkt referencyjny obrabianego elementu i zapewnia precyzje w kierunku X, Y i Z. Kotek pozycjo-
nujacy z tbem kulistym scietym zapewnia precyzje w kierunku X lub Y i Z, a sworzen sprezynujgcy mocuje wytacznie w
kierunku Z.

» Czy systemy mocowania w punkcie zerowym umozliwiajag kompensacje temperatury?

Systemy mocowania w punkcie zerowym Zimmer moga by¢ stosowane w przypadku kompensacji temperatury przy
wytgcznym stosowaniu kotkow pozycjonujacych z tbem kulistym Scietym.

P> Jakie tolerancje odlegtosci nalezy zachowaé¢ podczas produkcji wiasnej?

Do niezawodnego dziatania zalecana jest tolerancja odlegtosci miedzy sworzniami sprezynujgcymi rzedu +/-
0,015 mm. Dotyczy to takze systemdw mocowania w punkcie zerowym.

» Co oznacza przytacze PLUS i jak ono funkcjonuje?

Systemy mocowania w punkcie zerowym Zimmer sg seryjnie wyposazone w dodatkowe przytacze pneumatyczne,
dzieki ktéremu mozna znacznie zwiekszy¢ site dociagania.

» Jak dziata sprawdzenie utozenia?

Kontrola utozenia umozliwia przy pomocy podtgczonego przeptywomierza lub miernika cisnienia spietrzenia spraw-
dzenie, czy obrabiany element lub paleta mocujgca przylega do powierzchni systemu mocowania w punkcie zero-
wym.

» Jak jest definicja sity dociggania i sity trzymania systemu mocowania w punkcie zerowym?

Sita dociggania opisuje, z jaka sitg bolec mocujacy jest dociggany i mocowany ksztattowo w systemie mocowania
w punkcie zerowym. Sita trzymania w systemie mocowania w punkcie zerowym jest ograniczona przez maksymalnie
dozwolong site rozciggajaca na srubie mocujacej bolca.

» Jak zdefiniowana jest powtarzalnosc¢?

Powtarzalnos$¢ definiuje, w jakim zakresie tolerancji mozna mocowac, demontowac i ponownie mocowac punkty refe-
rencyjne zdefiniowane na obrabianym elemencie. W systemach mocowania w punkcie zerowym Zimmer ta powtarzal-
nos¢ wynosi 0,005 mm.

www.zimmer-group.pl



LISTA KONTROLNA
SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN

Numer klienta Numer telefonu
Firma Numer faksu
Osoba kontaktowa e-mail
Pan D Pani D
Artykut
Dane sprzedazowe
Docelowa
Autor oprac.
cena
Preferowany
. Inne
termin dostawy
) Pot. liczba szt.
Liczba sztuk . Data
(rocznie)
Obszar zastosowania
Urzadzenie mocujace |:| Frezowanie |:| Wiercenie |:| Mierzenie I:I Inne
I:I Toczenie I:I Szlifowanie I:I Obroébka laserowa
Sita procesowa N Cisnienie systemowe bar
_ sprezonego powietrza
Wyr'nagarﬁa sita N Ramie dzwigni pomiedzy sita procesowa mm
dociggania ,
a systemem mocowania
Wymagana sita N Liczba planowanych systeméw mocowania stk.
utrzymujaca na urzadzenie mocujace
Rozmieszczenie D Szkic D Model 3D D Inne
Otoczenie Temperatura min. °C maks. °C
I:I Widry I:I Brud |:| Olej/smar |:| Srodki chtodzaco-  Inne
smarujgce
Liczba cykli mocowania na godzine Cykle
Obstuga I:I Recznie |:| Automatycznie

Funkcje dodatkowe I:l Czyszczenie powierzchni / kontrola utozenia

Opcija na zapytanie

www.zimmer-group.pl 43
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UWAGI DOTYCZACE UZYTKOWANIA
INFORMACJE OGOLNE

Tres$¢ niniejszego katalogu nie jest wigzaca, stuzy jedynie do celéw informacyjnych i nie stanowi oferty handlowej w rozumie-
niu przepiséw prawnych. Autorytatywne dla zawarcia Umowy jest pisemne potwierdzenie zlecenia przez firme Zimmer GmbH,
wydawane wytgcznie zgodnie z Ogolnymi Warunkami Sprzedazy i Dostawy firmy Zimmer GmbH w aktualnym brzmieniu.
Znajduja sie one w witrynie internetowej www.zimmer-group.pl.

Wszystkie wymienione w niniejszym katalogu produkty sg zaprojektowane do uzytku zgodnego z przeznaczeniem, np. w zau-
tomatyzowanych maszynach. Przy uzywaniu i instalacji nalezy stosowac sie do uznanych fachowych zasad techniki dotycza-
cych bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Ponadto obowigzujg odnosne przepisy ustawowe, TUV, odnosnego zrzeszenia branzowego oraz VDE.

Uzytkownik ma obowiazek stosowania sie do wymienionych w niniejszym katalogu danych technicznych. Uzytkownik nie
moze przekracza¢ podanych danych powyzej maksymalnego ani ponizej minimalnego zakresu. W razie braku danych nie
nalezy zaktadac, ze nie istniejg tego typu granice gorna i dolna ani ograniczenia dotyczace szczegodlnych zastosowan. Kazde
zastosowanie nietypowe nalezy uprzednio skonsultowac.

Utylizacja nie jest zawarta w cenie, co nalezy odpowiednio uwzgledni¢ przy koniecznosci zwrotu do firmy Zimmer GmbH i
utylizacji przez nia.

DANE TECHNICZNE I ILUSTRACJE
Dane techniczne oraz ilustracje sa zestawione i sporzadzone z duzg starannoscia i wedle najlepszej wiedzy. Nie mozemy dac
gwarancji aktualnosci, prawidtowosci i kompletnosci danych.

Dane i informacje, zawarte w ogdélnych opisach produktéw, katalogach firmy Zimmer GmbH, broszurach i cennikach w kazdej
postaci, takie jak zdjecia, rysunki, opisy, wymiary, wagi, materiaty, Swiadczenia techniczne i inne, oraz opisane produkty i
Swiadczenia podlegajg zastrzezeniu zmiany i moga zosta¢ w kazdej chwili i bez zapowiedzi zmienione albo zaktualizowane.
Sa wigzace tylko w zakresie, w jakim odnosi sie do nich wyraznie Umowa albo potwierdzenie zlecenia. Niewielkie odchylenia
od danych opisujacych produkt sg uwazane za dozwolone i nie naruszajag realizacji Umow, o ile sg do przyjecia przez Klienta.

REKOJMIA

Produkty Zimmer Group podlegaja niemieckiej ustawie o odpowiedzialno$ci cywilnej za szkody powstate w zwigzku z
wadliwoscig produktu (niem. Produkthaftungsgesetz). Niniejszy katalog nie zawiera jakichkolwiek gwaranciji, zapewnien o
wtasciwosciach ani uzgodnien dotyczacych konstrukcji przedstawianych produktow, w sposdb wyrazny ani dorozumiany, ani
w zakresie dostepnosci produktow. Tresci reklam dotyczace cech jakosciowych, wtasciwosci i zastosowan produktow nie sg
wigzgce prawnie.

W zakresie dopuszczalnym przez prawo odpowiedzialnosc¢ firmy Zimmer GmbH za bezposrednie i posrednie szkody, szko-
dy nastepcze, roszczenia jakiegokolwiek rodzaju i na podstawie jakiegokolwiek tytutu prawnego, powstate w wyniku uzycia
zawartych w niniejszym katalogu informaciji, jest wykluczona.

ZNAK TOWAROWY, PRAWO AUTORSKIE | POWIELANIE

Prezentacja w niniejszym katalogu handlowych praw ochronnych, takich jak marki, logo, zarejestrowane znaki towarowe lub
patenty nie obejmuje udzielenia licencji albo praw do korzystania. Bez wyraznej pisemnej zgody firmy Zimmer GmbH ich
wykorzystanie jest niedozwolone. Cata tres¢ zawarta w niniejszym katalogu jest intelektualng wtasnoscig firmy Zimmer GmbH.
W rozumieniu prawa autorskiego kazde niezgodne z prawem wykorzystanie wtasnosci intelektualnej, takze we fragmentach,
jest zakazane. Przedruk, powielanie i ttumaczenie (takze we fragmentach) sa dozwolone wytacznie po uprzedniej pisemnej
zgodzie firmy Zimmer GmbH.

NORMY

Zimmer Group posiada certyfikacje zgodnie z ISO 9001: 2008 System Zarzadzania Jakoscig. Zimmer Group posiada certyfi-
kacje zgodnie z ISO 14001: 2004 System Zarzadzania Srodowiskowego.

www.zimmer-group.pl



UWAGI DOTYCZACE UZYTKOWANIA
ZASADY SZCZEGOLNE

OSWIADCZENIE O MONTAZU W ROZUMIENIU DYREKTYWY 2006/42/WE W SPRAWIE MASZYN (ZALACZ-

NIK Il 1 B)
Niniejszym o$wiadczamy, ze nasze elementy jako maszyna nieukonczona spetniaja nastepujace podstawowe wymogi dyrekty-
wy maszynowej 2006/42/WE

Nr1.1.2,, Nr1.1.3,, Nr 1.1.5,, Nr 1.3.2, Nr 1.3.4, Nr 1.3.7, Nr 1.5.3, Nr 1.5.4, Nr 1.5.8., Nr 1.6.4, Nr 1.7.1, Nr 1.7.3, Nr 1.7.4.

Oswiadczamy takze, ze odpowiednia dokumentacja zostata sporzadzona zgodnie z Zatacznikiem VII cze$¢ B niniejszej dyrek-
tywy.

Zobowiazujemy sie do przekazania urzedom nadzoru rynku na uzasadnione zgdanie odpowiedniej dokumentaciji dla maszyny
nieukonczonej w formie elektronicznej za posrednictwem naszego dziatu dokumentaciji.

Maszyna nieukonczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero po stwierdzeniu, ze maszyna lub instalacja, w ktérag maszyna nie-
ukonczona ma by¢ wmontowana, jest zgodna z wymogami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE i wystawiona zostata deklara-
cja zgodnosci WE zgodnie z Zatacznikiem Il A.
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