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THE KNOW-HOW FACTORY



ZIMMER GROUP
KONSEKWENTNA
ORIENTACJA NA KLIENTA

OD LAT SPELNIAMY WYMAGANIA NASZYCH KLIENTOW, DOSTARCZAJAC IM INNOWACYJNE
I NIESTANDARDOWE ROZWIAZANIA. ZIMMER GROUP CIAGLE SIE ROZRASTA | ZDAZA
DZISIAJ W KIERUNKU NOWEGO WAZNEGO WYZWANIA - CHCE BYC OSRODKIEM WIEDZY
TECHNOLOGICZNEJ, KNOW-HOW FACTORY CZY W TYM SUKCESIE KRYJE SIE JAKAS
TAJEMNICA?

Fundament. Stanowig go doskonate produkty i ustugi, ktére sg od lat
podstawg rozwoju naszego przedsigbiorstwa. Sg one oparte na na-
szych autorskich wyrafinowanych rozwigzaniach i istotnych innowacjach
technicznych. Dlatego docierajg do nas przede wszystkim klienci, ktorzy
wymagaja najlepszych rozwigzan technologicznych. Wtasnie w przypad-
ku trudnych zagadnient Zimmer Group osigga najlepsze wyniki.

Styl. Myslimy i dziatamy w sposdb interdyscyplinarny. Jestesmy znani

z zaawansowanych procesow w szesciu obszarach technologicznych,
ktére obejmujg nie tylko prace rozwojowe, ale i produkcje. Oferta firmy
Zimmer Group jest skierowana do wszystkich obszarach przemystu.
Jestesmy takze znani z tego, ze nasi klienci moga liczy¢ na indywidualne
rozwiazanie kazdego problemu. Na catym $wiecie.

Motywacja. Prawdopodobnie najwazniejszym warunkiem naszego
sukcesu jest orientacja na klienta. Jestesmy ustugodawca w najlepszym
tego stowa znaczeniu. Nasi klienci maja do dyspozycji centralny punkt
kontaktowy, gdzie moga rozmawiac o wszystkich swoich wymaganiach
i potrzebach. Majgc szeroki zakres kompetenciji i oferte obejmujaca sze-
roki zakres rozwigzan, jestesmy w stanie w zindywidualizowany sposob
wyj$¢ naprzeciw wymaganiom kazdego klienta.

www.zimmer-group.pl



TECHNOLOGIE

TECHNIKA
MANIPULACYJNA

PONAD 30 LAT DOSWIADCZENIA | ZNAJO-
MOSCI BRANZY: NASZE PNEUMATYCZNE,
HYDRAULICZNE | ELEKTRYCZNE PODZESPOLY
I SYSTEMY MANIPULACYJNE NALEZA DO
NAJLEPSZYCH NA SWIECIE.

Komponenty. Ponad 2000 standardo-
wych chwytakdw, jednostek wychylnych,
elementdw wyposazenia robotéw i wiele
innych. Jestesmy dostawcg petnych
asortymentow o wysokiej jakosci
technologicznej i czotowych produktéw
0 wysokiej operatywnosci dostawczej.

Rozwiazania poétstandardowe. Nasz
modutowy sposdb konstrukcji umozliwia
indywidualne konfiguracje i duze skoki
innowacyjne w zakresie automatyzacji
procesow.

www.zimmer-group.pl

TECHNIKA
AMORTYZACYJNA

PRZEMYStOWA TECHNIKA AMORTYZACYJNA
ORAZ PRODUKTY TYPU SOFT CLOSE ODDAJA
INNOWACYJNY | PIONIERSKI CHARAKTER
NASZEGO OSRODKA WIEDZY SPECJALISTYCZ-
NEJ - KNOW-HOW FACTORY.

Przemystowa technika amortyzacyj-
na. W rozwigzaniach standardowych

i na zyczenie klienta: nasze produkty

sg znane z najwyzszej liczby cykli pracy
oraz najwiekszego mozliwego pochta-
niania energii w najmniejszej przestrzeni
konstrukecyjne;j.

Soft Close. Projektowanie i produkcja
masowa amortyzatoréw pneumatycz-
nych i cieczowych o najwyzszej jakosci
oraz operatywnosci dostawczej.

Sprzedaz OEM i bezposrednia.
Komponenty, systemy zamykania albo
kompletne urzagdzenia produkcyjne -
jestesmy partnerami wielu znanych firm
na catym swiecie.

TECHNIKA LINIOWA

DLA NASZYCH KLIENTOW TWORZYMY
PODZESPOLY | SYSTEMY TECHNIKI LINIOWEJ,
KTORE SA DOSTOSOWANE DO ICH INDYWIDU-
ALNYCH POTRZEB.

Elementy zaciskowe i hamujace.
Oferujemy ponad 4000 wariantow szyn
profilowanych i okrggtych oraz do réz-
norodnych systemow prowadnicowych
wszystkich producentéw. Rozwigzania
sg dostepne z napedami manualnymi,
pneumatycznymi, elektrycznymi lub
hydraulicznymi.

Elastycznosé. Nasze elementy zacisko-
we i hamujgce dbajg o to, aby rucho-
me komponenty typu osie Z lub stoty
obrébkowe utrzymywaty swojg pozycje
w niezachwiany sposob, a w razie awarii
byto mozliwie szybkie zatrzymanie ma-
szyn i instalaciji.



TECHNOLOGIA
PROCESOWA

W PRZYPADKU SYSTEMOW | KOMPONENTOW
Z ZAKRESU TECHNOLOGI PROCESOWE.J OBLI-
CZANY JEST MAKSYMALNY FAKT. INDYWIDU-
ALNE ROZWIAZANIA NA WYSOKIM POZIOMIE

TO NASZ ZNAK FIRMOWY.

Bogate i wszechstronne doswiad-
czenie. Naszg wiedze specjalistyczng

i doswiadczenie wykorzystujemy na kaz-
dym etapie - od tworzenia materiatow,
procesow i narzedzi, przez projektowa-
nie produktow, az po produkcje seryjna.

Duzy udziat wtasny w opracowaniu
produktu. Zimmer Group taczy go

z elastycznoscia, jakoscia i precyzjg -
takze przy produktach tworzonych na
potrzeby okreslonego klienta.

Produkcja seryjna. Produkujemy
wymagajgce produkty z metalu technikg
MIM (wtryskowego formowania metalu),
elastomerdw i tworzyw sztucznych —
elastycznie i szybko.

TECHNOLOGIA
MASZYNY

ZIMMER GROUP TWORZY INNOWACYJNE SYS-
TEMY NARZEDZI DO OBROBKI MATERIALOW
METALOWYCH, DREWNIANYCH | KOMPOZYTO-
WYCH DLA WSZYSTKICH OBSZAROW PRZE-
MYSLU. JESTESMY PARTNEREM SYSTEMO-
WYM | INNOWACYJNYM WIELU KLIENTOW.

Wiedza i doswiadczenie. Doskonale
znamy branze i od dziesiecioleci wspot-
pracujemy z klientami przy projektowa-
niu agregatéw wymiennych, elementow
taczacych narzedzie z maszyng oraz sys-
temow narzedzi. Dzieki temu mozemy
zapewni¢ kompetentng pomoc w reali-
zacji nowych wyzwan na catym swiecie.

Komponenty. Dostarczamy liczne
komponenty standardowe z magazynu

i tworzymy innowacyjne, dostosowane
do indywidualnego klienta systemy
zarowno dla klientow OEM, jak i konco-
wych - wykraczajac daleko poza branze
przetworstwa metalu i drewna.

Réznorodnosé. Centra obrobcze, tokar-
ki czy elastyczne gniazda produkcyjne

- wszedzie mozna zastosowac nape-
dzane narzedzia, uchwyty, agregaty oraz
gtowice wiertnicze produkowane przez
firme Zimmer Group.

TECHNIKA
SYSTEMOWA

ZIMMER GROUP NALEZY DO SWIATOWYCH
LIDEROW W ZAKRESIE TWORZENIA INDYWI-
DUALNYCH ROZWIAZAN SYSTEMOWYCH.

Indywidualnie. Zespdt obejmujacy po-
nad 20 doswiadczonych konstruktorow
i projektantéw tworzy i produkuje w Sci-
stej wspodtpracy z klientami koncowymi
i integratorami systemow dopasowane
do potrzeb klientéw rozwigzania do
zadan specjalnych. Moze to by¢ proste
rozwigzanie umozliwiajace chwytanie

i obstuge albo ztozone rozwigzanie
systemowe.

Rozwiazania. Rozwigzania systemo-

we znajdujg zastosowanie w wielu
branzach, takich jak budowa maszyn,
przemyst motoryzacyjny i dostawczy,
technologia tworzyw sztucznych, elektro-
nika i branza towaréw konsumpcyjnych,
a nawet odlewnie: Know-how Factory
wspiera wiele przedsiebiorstw w zakre-
sie zachowania konkurencyjnosci dzieki
wydajnej technologii automatyzaciji.

www.zimmer-group.pl



WRZECIONA SILNIKOWE
WSKAZOWKI DOTYCZACE ZAMAWIANIA

STRUKTURA NUMERU ZAMOWIENIA Przyktad:

» Wrzeciono silnikowe

HF  wysoka czestotliwosé

» Wielkosé

w mm (w zaokragleniu do 5 mm)

» Modut/seria
biezaca numeracja

» Wariant
biezgca numeracja

6 www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



WRZECIONA SILNIKOWE
PRZEGLAD

Moc znamiono- Znamionowy Obroty maks. Chtodzenie Technologia Wersja Strona
T wa S1 moment obroto- [rpm] silnika
yp [kW] wy S1
[Nm]

Wentylator ’ Wariant
HF145-001-001 6 4,9 24.000 elektryczny Asynchroniczny . yetawowy ¢

Wentylator . Wariant
HF145-001-002 7.5 6.1 2L elektryczny AR eI podstawowy 10

Wentylator . Wariant
HF145-001-003 18 9.6 2L elektryczny a=eienieal podstawowy 12

Wentylator . Regulacja
HF145-001-004 6 4,9 24.000 B Asynchroniczny wektorowa 14

Wentylator . Regulacja
HF145-001-005 755 6.1 24000 ey Asynohromiozny L e 19

Wentylator . Regulacja
HF145-001-006 11,8 9,6 24.000 v Asynchroniczny wektorowa 18
HF125-002-001 9 7,3 24.000 Woda Asynchroniczny ‘é‘ﬁ;g;ﬁvowy 20
HF125-002-002 12 9 24.000 Woda ARYHTE ey \é\gaéggvowy 2
HF125-002-004 9 73 24000  Woda Asynohroniczny 1 oSeeCle 4
HF125-002-005 12 9 24.000 Woda Asynchroniczny :zggfg\f a 26
HF150-003-001 145 14,7 26000  Woda Asynchroniczny [ °
HF150-003-003 14,5 14,7 26.000 Woda el Ziaéﬁztwowy 30
HF150-005-001 20 18,5 24.000 Woda Synchroniczny \f{vzgtuolé:g\i\?a 32
HF150-005-002 20 14,3 24000  Woda Asynchroniczny oo 34

. Regulacja

HF205-006-001 34 83,7 14000  Woda Asynchroniczny /S owa 36
HF205-006-002 48 153 6.000 Woda Synchroniczny EZE:JOI?;JA? a 38
AKCESORIA SYS- 41
TEMOWE

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi € www.zimmer-group.pl



WRZECIONA SILNIKOWE

HF145-001-001

> ZALETY PRODUKTU

» WYPOSAZENIE

Czyszczenie stozkowe ztgcza
narzedziowego

Uszczelka labiryntowa
Monitorowanie uchwytu narzedzia
Uszczelnienie pneumatyczne

Nadzorowanie predkosci obrotowej

D[] 3] P

Automatyczna zmiana narzedzia

Z

vVvyyy

v

|O-Link

» WYPOSAZENIE
| O
Przetwornica czestotli- Moduty obstugowe Adapter
WOSCi Przetwornica czestotli-
woScCi
Strona 41 Strona 41 Strona 41

(L

Jednostka wymiany
robota

Strona 44

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

» Moc znamionowa S1: 6 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 4,9 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

Chtodzenie powietrzem przez wentylator elektryczny
Komunikacja 10-Link

Zaprojektowane jako wspornik agregatow

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytéw

» OPCJE

1|

Coaxis Ztacze dla osi C

sl

Czujnik przyspieszania

Regulowanie wektorowe/cofanie

E-

Reczne zwalnianie narzedzia Push
Button

Ztacze dla agregatow

ILY|ES

4

Jednostka wymiany robota

{

0557
20000,

-

Przewody zasilajace Przewody sygnatowe

Strona 43 Strona 43



» DANE TECHNICZNE

d

» HF145-001-001
Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

» Plan obtozenia
Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 6.0 Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 4.9 Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy $1 [A] 13 Czyszczenie stozkowe
Obroty znamionowe [rpm] 11.780 Uszczelnienie pneumatyczne
Obroty maks. [rpm] 24.000 Przytacze zasilania i sygnatowe
System mocowania narzedzia HSK-F63 Przylacze sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Wentylator elektryczny
Masa [kg] 29
400 8 _. 8
E
4
300 6 > 6
g H .
= 200 X 4 S 4
2 © S
o K 2 ~——
g 100 £ 2 g 2
& 2 £
zZ o+ = o4 2 9
0 6.000 12.000 18.000  24.000 0 6.000 12.000  18.000  24.000 0 6.000 12.000 18.000  24.000
Obroty [rpm] Obroty [rpm] Obroty [rpm]
—$1/100% — S6/40% —51/100% — S6/40%
B M
0
S
B¥l— -0 C——————p-—-—- Jr———
oS I
- 0
=l
500.6
O
15 EE
0 o I
; =]
g S | e e SRR B B A
144

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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WRZECIONA SILNIKOWE

HF145-001-002

> ZALETY PRODUKTU

» WYPOSAZENIE

Czyszczenie stozkowe ztgcza
narzedziowego

Uszczelka labiryntowa
Monitorowanie uchwytu narzedzia
Uszczelnienie pneumatyczne

Nadzorowanie predkosci obrotowej

D[] 3] P

Automatyczna zmiana narzedzia

Z

vVvyyy

v

|O-Link

» WYPOSAZENIE
| O
Przetwornica czestotli- Moduty obstugowe Adapter
WOSCi Przetwornica czestotli-
woScCi
Strona 41 Strona 41 Strona 41

(L

Jednostka wymiany
robota

Strona 44

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

» Moc znamionowa S1: 7,5 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 6,1 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

Chtodzenie powietrzem przez wentylator elektryczny
Komunikacja 10-Link

Zaprojektowane jako wspornik agregatow

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytéw

» OPCJE

1|

Coaxis Ztacze dla osi C

sl

Czujnik przyspieszania

Regulowanie wektorowe/cofanie

E-

Reczne zwalnianie narzedzia Push
Button

Ztacze dla agregatow

ILY|ES

4

Jednostka wymiany robota

{

0557
20000,

-

Przewody zasilajace Przewody sygnatowe

Strona 43 Strona 43



» DANE TECHNICZNE

d

» HF145-001-002
Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

> Plan obtozenia

Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 7.5 Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy $1 [Nm] 6.1 Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy $1 [A] 15 Czyszczenie stozkowe
Obroty znamionowe [rpm] 11.770 Uszczelnienie pneumatyczne
Obroty maks. [rpm] 24.000 Przytacze zasilania i sygnatowe
System mocowania narzedzia HSK-F63 Przytacze sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Wentylator elektryczny
Masa [kg] 30
400 10 -~ 8
E
300 8 = 6
EC 3
= 200 = s 4
> ‘0 2
= S a4 )
2 [} =
8 100 £, S 2
& 5 £
] > =]
Z o+ . 2
0 6.000 12.000  18.000  24.000 0 6.000 12.000 18.000  24.000 0 6.000 12.000  18.000  24.000
Obroty [rpm] Obroty [rpm] Obroty [rpm]
—S1/100% — S6/40% —S1/100% — S6/40%
=
0
b
- §——4— e e B e =
x
8
=
500.6
O
® ZE
0 o
: =)
g A - ——+-—-—-—
-

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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WRZECIONA SILNIKOWE
HF145-001-003

> ZALETY PRODUKTU

» Moc znamionowa S1: 11,8 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 9,6 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

Chtodzenie powietrzem przez wentylator elektryczny

Komunikacja 10-Link

Zaprojektowane jako wspornik agregatow

vVvyyy

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

v

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytéw

» WYPOSAZENIE » OPCJE

Czyszczenie stozkowe ztgcza
2 ) & @ |O-Link | Ztacze dla osi C
narzedziowego C-axis

Czujnik przyspieszania

t,]

Uszczelka labiryntowa

sl

Monitorowanie uchwytu narzedzia Regulowanie wektorowe/cofanie

E-

Reczne zwalnianie narzedzia Push

Uszczelnienie pneumatyczne
Button

Nadzorowanie predkosci obrotowej Ztacze dla agregatow

D[] 3] P

ILY|ES

Automatyczna zmiana narzedzia Jednostka wymiany robota

7
0

|

Przetwornica czestotli- Moduty obstugowe Adapter Przewody zasilajace Przewody sygnatowe
wosci Przetwornica czestotli-

woScCi
Strona 41 Strona 41 Strona 41 Strona 43 Strona 43

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» DANE TECHNICZNE

d

» HF145-001-003
Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

Plan obtozenia
Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 11.8 Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 9.6 Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy $1 [A] 25 Czyszczenie stozkowe
Obroty znamionowe [rpm] 11.780 Uszczelnienie pneumatyczne
Obroty maks. [rpm] 24.000 Przytacze zasilania i sygnatowe
System mocowania narzedzia HSK-F63 Przylacze sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Wentylator elektryczny
Masa [kg] 35
400 16 _ 12
E
Z
300 . 12 g 9
< 200 < 8 £ 6
° H 2
S 100 .% 4 E 3
£ ) E
] > =]
Z o+ . 2 9
0 6.000 12.000 18.000  24.000 0 6.000 12.000  18.000  24.000 0 6.000 12.000 18.000  24.000
Obroty [rpm] Obroty [rpm] Obroty [rpm]
—S1/100% — S6/40% —S1/100% — S6/40%
© i
-— - —w—&——f—————f—————%—
0
=
550.6
o EE
™
[to} o
: S
g | e ——t

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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WRZECIONA SILNIKOWE
HF145-001-004

> ZALETY PRODUKTU

vVvyyy

v

» Moc znamionowa S1: 6 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 4,9 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

Chtodzenie powietrzem przez wentylator elektryczny
Komunikacja 10-Link

Zaprojektowane jako wspornik agregatow

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytéw

» Regulacja wektorowa

» WYPOSAZENIE » OPCJE
Czyszczenie stozkowe ztgcza =

IR\ IO-Link *= | Ziacze dlaosi C

N narzedziowego e Caxis| <

Uszczelka labiryntowa - Regulowanie wektorowe/cofanie — | Czujnik przyspieszania

@ . . ) Reczne zwalnianie narzgdzia Push

JF\\. Monitorowanie uchwytu narzedzia FD

Button

\-%). Uszczelnienie pneumatyczne : Ztacze dla agregatow

@ . - . = -

A Nadzorowanie predkosci obrotowej =) | Jednostka wymiany robota

N

‘\m‘p Automatyczna zmiana narzedzia

> WYPOSAZENIE

-
'
Przetwornica czestotli- Moduty obstugowe Adapter Przewody zasilajace Przewody sygnatowe
WOSCi Przetwornica czestotli-
woScCi

Strona 41 Strona 41 Strona 41 Strona 43 Strona 43

Przewody nadajnika Jednostka wymiany
robota

Strona 43 Strona 44

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» DANE TECHNICZNE

d

> HF145-001-004

Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

—

Plan obtozenia

Przytacza

Moc znamionowa $1 [kW] 6 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 4.9 AZ Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy S1 [A] 14 KR Czyszczenie stozkowe
Obroty znamionowe [rpm] 11.780 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
Obroty maks. [rpm] 24.000 XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
System mocowania narzedzia HSK-F63 XG2 Przylacze sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny XG3 Czujnik pozycji i obrotéw
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Wentylator elektryczny
Masa [kg] 29
400 8 _. 8
E
4
300 6 > 6
< : N
= 200 X 4 S 4 NS
> ° K]
E 2 2
g 10 s 2 g 2
& 2 £
zZ o+ = o4 2 9
0 6.000 12.000 18.000  24.000 0 6.000 12.000  18.000  24.000 0 6.000 12.000 18.000  24.000
Obroty [rpm] Obroty [rpm] Obroty [rpm]
—$1/100% — S6/40% —51/100% — S6/40%
i i
%
-— - — -/ — - - —{-— - -
-
I 0
500.6
o
15! Elﬁ
—
o g
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Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi
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WRZECIONA SILNIKOWE
HF145-001-005

> ZALETY PRODUKTU

vVvyyy

v

» Moc znamionowa S1: 7,5 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 6,1 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

Chtodzenie powietrzem przez wentylator elektryczny
Komunikacja 10-Link

Zaprojektowane jako wspornik agregatow

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytéw

» Regulacja wektorowa

» WYPOSAZENIE » OPCJE
Czyszczenie stozkowe ztgcza =

IR\ IO-Link *= | Ziacze dlaosi C

N narzedziowego e Caxis| <

Uszczelka labiryntowa - Regulowanie wektorowe/cofanie — | Czujnik przyspieszania

@ . . ) Reczne zwalnianie narzgdzia Push

JF\\. Monitorowanie uchwytu narzedzia FD

Button

\-%). Uszczelnienie pneumatyczne : Ztacze dla agregatow

@ . - . = -

A Nadzorowanie predkosci obrotowej =) | Jednostka wymiany robota

N

‘\m‘p Automatyczna zmiana narzedzia

> WYPOSAZENIE

-
'
Przetwornica czestotli- Moduty obstugowe Adapter Przewody zasilajace Przewody sygnatowe
WOSCi Przetwornica czestotli-
woScCi

Strona 41 Strona 41 Strona 41 Strona 43 Strona 43

Przewody nadajnika Jednostka wymiany
robota

Strona 43 Strona 44

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi



» DANE TECHNICZNE

d

» HF145-001-005
Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

—

Plan obtozenia
Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 7.5 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 6.1 AZ Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy S1 [A] 15 KR Czyszczenie stozkowe
Obroty znamionowe [rpm] 11.770 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
Obroty maks. [rpm] 24.000 XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
System mocowania narzedzia HSK-F63 XG2 Przylacze sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny XG3 Czujnik pozycji i obrotéw
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Wentylator elektryczny
Masa [kg] 30
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£
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WRZECIONA SILNIKOWE

HF145-001-006

> ZALETY PRODUKTU

» WYPOSAZENIE

Czyszczenie stozkowe ztgcza
narzedziowego

Uszczelka labiryntowa
Monitorowanie uchwytu narzedzia
Uszczelnienie pneumatyczne

Nadzorowanie predkosci obrotowej

D[] 3] P

Automatyczna zmiana narzedzia

7

|

» WYPOSAZENIE

vVvyyy

v

» Moc znamionowa S1: 11,8 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 9,6 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

Komunikacja 10-Link

» Regulacja wektorowa

|O-Link

Regulowanie wektorowe/cofanie

» OPCJE

i)

YN

o
o

©
I
o
Ly

G
8
9
&)

Chtodzenie powietrzem przez wentylator elektryczny

Zaprojektowane jako wspornik agregatow

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytéw

Ztgcze dla osi C

Czujnik przyspieszania

Reczne zwalnianie narzedzia Push
Button

Ztacze dla agregatow

Jednostka wymiany robota

8

-

Przetwornica czegstotli-
wosci

Moduty obstugowe

Strona 41 Strona 41

Przewody nadajnika

Strona 43

Adapter

Przetwornica czestotli-
woScCi

Strona 41

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

-

Przewody zasilajace

Strona 43

Przewody sygnatowe

Strona 43




» DANE TECHNICZNE

d

» HF145-001-006

Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

—

Plan obtozenia

Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 11.8 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 9.6 AZ Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy S1 [A] 25 KR Czyszczenie stozkowe
Obroty znamionowe [rpm] 11.780 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
Obroty maks. [rpm] 24.000 XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
System mocowania narzedzia HSK-F63 XG2 Przylacze sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny XG3 Czujnik pozycji i obrotéw
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Wentylator elektryczny
Masa [kg] 35
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E
4
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WRZECIONA SILNIKOWE

HF125-002-001

> ZALETY PRODUKTU

» WYPOSAZENIE

narzedziowego

Do) (8> )|

7

» WYPOSAZENIE

Przetwornica czestotli-
wosci

Strona 41

Przewody sygnatowe

Strona 43

Czyszczenie stozkowe ztgcza
Uszczelka labiryntowa

Monitorowanie uchwytu narzedzia
Uszczelnienie pneumatyczne
Nadzorowanie predkosci obrotowej

Automatyczna zmiana narzedzia

IO-Link

Sterowane przytacza

vVvyyy

v

Moc znamionowa S1: 9 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 7,3 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

Chtodzenie woda
Komunikacja 10-Link
Zaprojektowane jako wspornik agregatow

Przystosowane miedzy innymi do uzytku w gtowicy
katowe;

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytow

» OPCJE
h"‘; Czujnik przyspieszania
V. . .
- Regulowanie wektorowe/cofanie
ol
*‘ Ztacze dla agregatow
Jednostka wymiany robota

-

Moduty obstugowe

Strona 41

Jednostka wymiany
robota

Strona 46

Adapter Agregaty chtodzace / Przewody zasilajace
Przetwornica czestotli- zestaw tgcznikow

woScCi

Strona 41 Strona 42 Strona 43
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» DANE TECHNICZNE

d

» HF125-002-001

Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

—

Plan obtozenia
Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 9.0 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy $1 [Nm] 7.3 E,F System chtodzenia doptyw i powrdt
Prad znamionowy S1 [A] 20 Hx Sterowane przytacze
Obroty znamionowe [rpm] 11.750 KR Czyszczenie stozkowe
Obroty maks. [rpm] 24.000 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
System mocowania narzedzia HSK-F63 XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny XG2 Przylacze sygnatowe
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 16
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S 200 = 2
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WRZECIONA SILNIKOWE

HF125-002-002

> ZALETY PRODUKTU

» WYPOSAZENIE

Uszczelka labiryntowa

Monitorowanie uchwytu narzedzia
Uszczelnienie pneumatyczne

Nadzorowanie predkosci obrotowej

De)i) [ ][ 2

Automatyczna zmiana narzedzia

%

» WYPOSAZENIE

Czyszczenie stozkowe ztgcza e IO-Link
-Li
narzedziowego

vVvyyy

v

Sterowane przytacza

Moc znamionowa S1: 12 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 9 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

Chtodzenie woda
Komunikacja 10-Link
Zaprojektowane jako wspornik agregatow

Przystosowane miedzy innymi do uzytku w gtowicy
katowe;

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytow

» OPCJE

h":_'? Czujnik przyspieszania

Regulowanie wektorowe/cofanie

Ztacze dla agregatow

Jednostka wymiany robota

-

Lt 4]
.
Przetwornica czestotli- Moduty obstugowe
wosci
Strona 41 Strona 41

Przewody sygnatowe

Strona 43

Adapter Agregaty chtodzace / Przewody zasilajace
Przetwornica czestotli- zestaw tgcznikow

woScCi

Strona 41 Strona 42 Strona 43
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» DANE TECHNICZNE

d

» HF125-002-002

Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

—

Plan obtozenia
Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 12.0 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 9.0 E,F System chiodzenia doptyw i powrdt
Prad znamionowy S1 [A] 25 Hx Sterowane przytacze
Obroty znamionowe [rpm] 12.730 KR Czyszczenie stozkowe
Obroty maks. [rpm] 24.000 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
System mocowania narzedzia HSK-F63 XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny XG2 Przytacze sygnatowe
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 16
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WRZECIONA SILNIKOWE
HF125-002-004

> ZALETY PRODUKTU

» Moc znamionowa S1: 9 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 7,3 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

» Chtodzenie wodg

» Komunikacja IO-Link

P Zaprojektowane jako wspornik agregatow

» Przystosowane miedzy innymi do uzytku w gtowicy
katowe;

> Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-

dowych

» Nadaje sie do obrébki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytow

» Regulacja wektorowa

» WYPOSAZENIE » OPCJE
Czyszczenie stozkowe ztgcza
yezez & @ | 1oLink W~ | Gauinik prayspieszania
narzedziowego v
Uszczelka labiryntowa " Sterowane przytacza *‘ Ztacze dla agregatéw
-
Monitorowanie uchwytu narzedzia Vep Regulowanie wektorowe/cofanie Jednostka wymiany robota
ol

Uszczelnienie pneumatyczne

De)i) [ ][ 2

Nadzorowanie predkosci obrotowej

Automatyczna zmiana narzedzia

%

» WYPOSAZENIE

-

Przetwornica czestotli-
wosci

Strona 41

Przewody sygnatowe

Strona 43

www.zimmer-group.pl » Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

Moduty obstugowe

Strona 41

Adapter

Przetwornica czestotli-
woScCi

Strona 41

Przewody nadajnika

Strona 43

Jednostka wymiany
robota

Strona 46

Agregaty chtodzace /
zestaw tgcznikow

Strona 42

Przewody zasilajace

Strona 43



» DANE TECHNICZNE

> HF125-002-004

d Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

Plan obtozenia

—

Przytacza
Moc znamionowa S1 [kW] 9 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy $1 [Nm] 7.3 E,F System chtodzenia doptyw i powrdt
Prad znamionowy S1 [A] 20 Hx Sterowane przytacze
Obroty znamionowe [rpm] 11.750 KR Czyszczenie stozkowe
Obroty maks. [rpm] 24.000 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
System mocowania narzedzia HSK-F63 XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny XG2 Przylacze sygnatowe
Liczba biegunéw 4 XG3 Czujnik pozycii i obrotéw
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 16
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WRZECIONA SILNIKOWE

HF125-002-005

> ZALETY PRODUKTU

» Moc znamionowa S1: 12 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 9 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min
» Chtodzenie wodg
» Komunikacja IO-Link
P Zaprojektowane jako wspornik agregatow
» Przystosowane miedzy innymi do uzytku w gtowicy
katowe;
P> Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych
» Nadaje sie do obrébki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytow
» Regulacja wektorowa
» WYPOSAZENIE » OPCJE
= Czyszczenie stozkowe ztgcza ) L"“" . ) .
ﬂt-. . @ |O-Link — Czujnik przyspieszania
narzedziowego il
ﬂ Uszczelka labiryntowa " Sterowane przytacza ﬁ‘ Ztacze dla agregatéw
S— L, R S
JF\\ Monitorowanie uchwytu narzedzia -3 Regulowanie wektorowe/cofanie =gl | Jednostka wymiany robota
N5 ol
\_"") Uszczelnienie pneumatyczne
= =p
- Nadzorowanie predkosci obrotowej
A pre )
‘\‘I Automatyczna zmiana narzedzia
» WYPOSAZENIE
(1 1]
el
Przetwornica czestotli- Moduty obstugowe Adapter Agregaty chtodzace / Przewody zasilajace
WOSCi Przetwornica czestotli- zestaw tgcznikow
WOSCi
Strona 41 Strona 41 Strona 41 Strona 42 Strona 43
Przewody sygnatowe Przewody nadajnika
Strona 43 Strona 43
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» DANE TECHNICZNE

d

» HF125-002-005
Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

—

Plan obtozenia

Przytacza
Moc znamionowa S1 [kW] 12 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy $1 [Nm] 9 E,F System chtodzenia doptyw i powrdt
Prad znamionowy S1 [A] 25 Hx Sterowane przytacze
Obroty znamionowe [rpm] 12.730 KR Czyszczenie stozkowe
Obroty maks. [rpm] 24.000 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
System mocowania narzedzia HSK-F63 XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny XG2 Przylacze sygnatowe
Liczba biegunéw 4 XG3 Czujnik pozycii i obrotéw
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 16
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WRZECIONA SILNIKOWE

HF150-003-001

> ZALETY PRODUKTU

» WYPOSAZENIE

Czyszczenie stozkowe ztgcza !l'
narzedziowego -
. V.
Uszczelka labiryntowa -
o
Monitorowanie uchwytu narzedzia e

Uszczelnienie pneumatyczne

Nadzorowanie predkosci obrotowej

De)i) [ ][ 2

Automatyczna zmiana narzedzia

%

» WYPOSAZENIE

vVvyyy

v

Moc znamionowa S1: 14,5 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 14,7 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 26 000 obr./min

Chtodzenie woda
Komunikacja 10-Link
Zaprojektowane jako wspornik agregatow

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytow

Regulacja wektorowa

» OPCJE

Sterowane przytacza @ Ztacze dla agregatow

Regulowanie wektorowe/cofanie Czujnik temperatury sktadowania

Lt 4]

.
Przetwornica czestotli- Moduty obstugowe
wosci
Strona 41 Strona 41
Przewody sygnatowe Przewody nadajnika
Strona 43 Strona 43

|O-Link
O
Adapter Agregaty chtodzace / Przewody zasilajace
Przetwornica czestotli- zestaw tgcznikow
woScCi
Strona 41 Strona 42 Strona 43
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» DANE TECHNICZNE

» HF150-003-001

d Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

—

> Plan obtozenia

Przytacza
Moc znamionowa S1 [kW] 14.5 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 14.7 AZ Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy S1 [A] 30 EF System chiodzenia doplyw i powrét
Obroty znamionowe [rpm] 9.450 KR Czyszczenie stozkowe
Obroty maks. [rpm] 26.000 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
System mocowania narzedzia HSK-F63 XD1 Przylacze zasilania i sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny XG2 Przylacze sygnatowe
Liczba biegunéw 4 XG3 Czujnik pozycii i obrotéw
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 35
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E
Z
300 15 > 15
g 5
o
s 200 ? 10 % 10
2 o €
S 100 £ 5 g 5
£ 3 £
Z o+ . 2
0 6.500 13.000 19.500  26.000 0 6.500 13.000 19.500  26.000 0 6.500 13.000 19.500  26.000
Obroty [rpm] Obroty [rpm] Obroty [rpm]
—S1/100% — S6/40% —S1/100% — $6/40%
538
o o
0 S P R R R R |
~— — I I
] a=

Dane, rysunki, modele 3D, instrukcje montazu i obstugi

< www.zimmer-group.pl

29



WRZECIONA SILNIKOWE

HF150-003-003

> ZALETY PRODUKTU

» WYPOSAZENIE

Czyszczenie stozkowe ztgcza
narzedziowego

Uszczelka labiryntowa

Na
@
J;-\'\. Monitorowanie uchwytu narzedzia
\r%)‘ Uszczelnienie pneumatyczne
@
AN

\ Automatyczna zmiana narzedzia

» WYPOSAZENIE

Nadzorowanie predkosci obrotowej

vVvyyy

v

Sterowane przytacza

|O-Link

» Moc znamionowa S1: 14,5 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 14,7 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 26 000 obr./min

Chtodzenie woda

Komunikacja 10-Link

» OPCJE

(%)

2

Zaprojektowane jako wspornik agregatow

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Nadaje sie do obrobki drewna, tworzywa sztucznego,
metali lekkich i kompozytow

Ztacze dla agregatow
Czujnik temperatury sktadowania

Regulowanie wektorowe/cofanie

Przetwornica czestotli-
wosci

Moduty obstugowe

Strona 41 Strona 41

Przewody sygnatowe

Strona 43 Strona 43
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Przewody nadajnika

Adapter

Przetwornica czestotli-
woScCi

Strona 41

-

Agregaty chtodzace /
zestaw tgcznikow

Strona 42

Przewody zasilajace

Strona 43




» DANE TECHNICZNE

d

» HF150-003-003

Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

—

Plan obtozenia

Przytacza
Moc znamionowa S1 [kW] 14.5 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 14.7 AZ Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy S1 [A] 30 E,F System chiodzenia doplyw i powrdt
Obroty znamionowe [rpm] 9.450 KR Czyszczenie stozkowe
Obroty maks. [rpm] 26.000 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
System mocowania narzedzia HSK-F63 XD1 Przylacze zasilania i sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny XG2 Przytacze sygnatowe
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 35
400 20 — 20
/ /T N
300 15 z 15 \
g 2
— 200 = 10 2 10
2 / 3 / 3
2 [} =
S 100 .% 5 ¢ 5 ~=
g 3 £
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WRZECIONA SILNIKOWE
HF150-005-001

> ZALETY PRODUKTU

» Moc znamionowa S1: 20 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 18,5 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

» Chtodzenie wodg
P> Najwyzsza wydajnosc dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych
» Bardzo duza gestos¢ mocy (silnik synchroniczny)
» Bardzo wysoki moment obrotowy (silnik synchroniczny)
» Przystosowane do uzytku w gtowicy katowe;
» Przeznaczone do obrébki metali lekkich, kompozytow,
drewna i tworzywa sztucznego
» WYPOSAZENIE » OPCJE
Czyszczenie stozkowe ztgcza Il
J[!:‘\\L- y . & !l' Sterowane przytacza @ Ztacze dla agregatow
narzedziowego -
ﬂ Uszczelka labiryntowa Ve Regulowanie wektorowe/cofanie Czujnik temperatury sktadowania
(@ | < |
J;-\'\. Monitorowanie uchwytu narzedzia e IO-Link
\rff_'_t.i)" Uszczelnienie pneumatyczne
- Nadzorowanie predkosci obrotowej
A pre )
\ Automatyczna zmiana narzedzia
- Chetnie pomozemy przy wyborze i doborze wiasciwego wyposazenia,
» WYPOSAZENIE ene P v praywy gowyp

zachecamy do kontaktu z nami.
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» DANE TECHNICZNE

d

» HF150-005-001
Silnik synchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

» Plan obtozenia
Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 20.0 Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 18.5 System chiodzenia doptyw i powrdt
Prad znamionowy S1 [A] 50 Sterowane przytacze
Obroty znamionowe [rpm] 10.300 Czyszczenie stozkowe
Obroty maks. [rpm] 24.000 Uszczelnienie pneumatyczne
System mocowania narzedzia HSK-F63 Przytacze zasilania i sygnatowe
Technologia silnika Synchroniczny
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 36
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WRZECIONA SILNIKOWE
HF150-005-002

> ZALETY PRODUKTU

» WYPOSAZENIE

Uszczelnienie pneumatyczne

Nadzorowanie predkosci obrotowej

Do) (8> )|

Automatyczna zmiana narzedzia

7

» WYPOSAZENIE

Moc znamionowa S1: 20 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 14,3 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 24 000 obr./min

Chtodzenie woda

Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

Przystosowane do uzytku w gtowicy katowej

Przeznaczone do obrobki metali lekkich, kompozytow,
drewna i tworzywa sztucznego

» OPCJE
Czyszczenie stozkowe ztgcza S i
. Sterowane przytacza - Ztacze dla agregatow
narzedziowego
Uszczelka labiryntowa Ve Regulowanie wektorowe/cofanie i,: Czujnik temperatury sktadowania
Monitorowanie uchwytu narzedzia e |O-Link

Chetnie pomozemy przy wyborze i doborze wtasciwego wyposazenia,

zachecamy do kontaktu z nami.
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» DANE TECHNICZNE

d

» HF150-005-002
Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 4-biegunowy

> Plan obtozenia

Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 20.0 Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 14.3 System chiodzenia doptyw i powrdt
Prad znamionowy S1 [A] 43 Sterowane przytacze
Obroty znamionowe [rpm] 13.360 Czyszczenie stozkowe
Obroty maks. [rpm] 24.000 Uszczelnienie pneumatyczne
System mocowania narzedzia HSK-F63 Przytacze zasilania i sygnatowe
Technologia silnika Asynchroniczny
Liczba biegunéw 4
Jednostka luzowania Pneumatyczne
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 36
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WRZECIONA SILNIKOWE
HF205-006-001

> ZALETY PRODUKTU

» Moc znamionowa S1: 34 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 83,7 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 14 000 obr./min

» Chtodzenie wodg

> Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych

» Przystosowane do stosowania w obrabiarkach

» Nadaje sie do obrobki mosiadzu, aluminium, stali i zeliwa

» WYPOSAZENIE » OPCJE
Czyszczenie stozkowe ztgcza Wewnetrzne doprowadzanie
Jﬂj‘ 2 ) & Q P b"; Czujnik przyspieszania
narzedziowego chtodziwa -
E Uszczelka labiryntowa
@
JF\\. Monitorowanie uchwytu narzedzia
Uszczelnienie sprezonego
] U
powietrza
'\mlm Automatyczna zmiana narzedzia
V. . )
- Regulowanie wektorowe/cofanie
oL
B Chetnie pomozemy prz borze i doborze wiasciwego wyposazenia,
» WYPOSAZENIE enep v praywy goNYp

zachecamy do kontaktu z nami.
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» DANE TECHNICZNE

d

> HF205-006-001
Silnik asynchroniczny tréjfazowy, 6-biegunowy

—

» Plan obtozenia
Przytacza

Moc znamionowa S1 [kW] 34.0 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 83.7 AZ Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy S1 [A] 130 E,F System chtodzenia doptyw i powrét
Obroty znamionowe [rpm] 3.880 IKZ Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
Obroty maks. [rpm] 14.000 KR Czyszczenie stozkowe
System mocowania narzedzia HSK-A63 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
Technologia silnika Asynchroniczny XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
Liczba biegunéw 6 XG2 Przytacze sygnatowe
Jednostka luzowania Hydrauliczne XG3 Czujnik pozycii i obrotéw
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 136
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WRZECIONA SILNIKOWE
HF205-006-002

> ZALETY PRODUKTU

» Moc znamionowa S1: 48 kW
Znamionowy moment obrotowy S1: 153 Nm
Maks. predkos¢ obrotowa: 6 000 obr./min

» Chtodzenie wodg
> Najwyzsza wydajnos¢ dzieki zastosowaniu tozysk hybry-
dowych
» Przystosowane do stosowania w obrabiarkach
» Nadaje sie do obrobki mosiadzu, aluminium, stali i zeliwa
P Bardzo duza gesto$¢ mocy (silnik synchroniczny)
» Bardzo wysoki moment obrotowy (silnik synchroniczny)
» WYPOSAZENIE » OPCJE
Czyszczenie stozkowe ztgcza Wewnetrzne doprowadzanie b"" . ) )
JA\ C K
A narzedziowego @ chtodziwa zuni preyspieszania
E Uszczelka labiryntowa
@
JF\\. Monitorowanie uchwytu narzedzia
L : ) | Uszczelnienie sprezonego
=S bowietrza
‘\mlm Automatyczna zmiana narzedzia
i . .
- Regulowanie wektorowe/cofanie
o g /
> WYPOSAzENIE Chetnie pomozemy przy wyborze i doborze wiasciwego wyposazenia,

zachecamy do kontaktu z nami.
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» DANE TECHNICZNE

d

» HF205-006-002

Silnik synchroniczny tréjfazowy, 6-biegunowy

—

> Plan obtozenia

Przytacza
Moc znamionowa S1 [kW] 48.0 A Luzowanie narzedzia
Znamionowy moment obrotowy S1 [Nm] 1563.0 AZ Naprezanie narzedzia
Prad znamionowy S$1 [A] 116 E,F System chtodzenia doptyw i powrGt
Obroty znamionowe [rpm] 3.000 IKZ Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa
Obroty maks. [rpm] 6.000 KR Czyszczenie stozkowe
System mocowania narzedzia HSK-A63 SPL Uszczelnienie pneumatyczne
Technologia silnika Synchroniczny XD1 Przytacze zasilania i sygnatowe
Liczba biegunéw 6 XG2 Przytacze sygnatowe
Jednostka luzowania Hydrauliczne XG3 Czujnik pozyciji i obrotéw
Chtodzenie Woda
Masa [kg] 140
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AKCESORIA SYSTEMOWE
PRZETWORNICA CZESTOTLIWOSCI

> ZALETY PRODUKTU

» W potaczeniu z wrzecionem silnikowym przetwornica cze-
stotliwosci tworzy doskonaty kompletny zestaw do zadan
z zakresu doktadnego pozycjonowania ze zintegrowang
technikg zabezpieczen (STO) oraz czynnosci wykonywa-
nych przy niskich obrotach, a takze do wysokich obrotéw.
Wymagane w aplikacji potaczenia z poziomem sterowania
sg realizowane przez wtykowe operatory magistrali obiek-
towej (Interbus, CANopen, Ethernet, DeviceNet, EtherCAT,
...) Obstugujace wszystkie popularne standardy protokotow
wraz z nowymi rozwigzaniami bazujacymi na sieci Ether-
net. Uzupetnieniem kompletnego rozwigzania sg obszary
akcesoriow z modutami EMV przeznaczone do otoczenia
C1i C2, oporniki hamowania, dtawiki sieciowe i filtry wyz-
szych harmonicznych.

» INFORMACJE O PRODUKTACH

MOZLIWOSCI Optymalna moc i uzysk mocy sg mozliwe tylko wtedy, gdy wrzeciono silnikowe i przetwor-
ZASTOSOWA- n!cz.a Czestotl|wosc,| sa optymalme do S|,eb|e dgbrane. Juz na etgple prolektowgnla, jak rovy—
niez podczas testow obiektowych wspaotpracujemy z czotowymi producentami przetwornic
NIA i maszyn. Celem jest zawsze uzyskanie maksymalnej korzysci dla klienta. Optymalny
dobdr silnika i przetwornicy czestotliwosci wptywa pozytywnie nie tylko na zywotnos¢ urza-
dzen, lecz takze na ich spokojniejsza prace, w zakresie gospodarki cieplnej i tym samym
takze gestosci mocy. Celem Zimmer Group jest dostarczanie catkowicie zintegrowanego
systemu, ktéry pozwoli klientom na maksymalne wykorzystanie wszystkich mozliwosci
wrzecion silnikowych.

» Przetwornica czestotliwosci

oo Modut obstugowy Modut obstugowy Modut obstugowy Modut obstugowy Przewéd

Wrzeciono silnikowe czestotliwoscl opertoriintortace operator operator operator polaczeniowy
EtherCAT CANopen PROFINET
HF145-001-001 HFZ121092 CREG00092 CREG00152 CREGO00153 CREG00154 HFZ121356
HF145-001-002 HFZ121092 CREG00092 CREG00152 CREGO00153 CREG00154 HFZ121356
HF145-001-003 HFZ121094 CREG00092 CREG00152 CREG00153 CREG00154 HFZ121356
HF145-001-004 HFZ121092 CREG00092 CREG00152 CREG00153 CREG00154 HFZ121356
HF145-001-005 HFZ121092 CREG00092 CREG00152 CREGO00153 CREGO00154 HFZ121356
HF145-001-006 HFZ121094 CREG00092 CREG00152 CREG00153 CREGO00154 HFZ121356
HF125-002-001 HFZ121093 CREG00092 CREG00152 CREGO00153 CREGO00154 HFZ121356
HF125-002-002 HFZ121094 CREG00092 CREG00152 CREG00153 CREG00154 HFZ121356
HF125-002-004 HFZ121093 CREG00092 CREG00152 CREG00153 CREG00154 HFZ121356
HF125-002-005 HFZ121094 CREG00092 CREG00152 CREG00153 CREGO00154 HFZ121356
HF150-003-001 HFZ121095 CREGO00092 CREG00152 CREG00153 CREGO00154 HFZ121356
HF150-003-003 HFZ121095 CREG00092 CREG00152 CREG00153 CREG00154 HFZ121356
HF150-005-001 na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie
HF150-005-002 na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie
HF205-006-001 na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie
HF205-006-002 na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie
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AKCESORIA SYSTEMOWE
AGREGATY CHLODZACE

> ZALETY PRODUKTU

» Do naszych wrzecion silnikowych z chtodzeniem wodg
oferujemy odpowiednio dobrane agregaty chtodzace z
zestawami tgcznikdw. Niezawodna dostepnos¢ wymaganej
ilosci chtodziwa i jego temperatura redukuja wytwarzanie

|

ciepfa wynikajace z pracy urzadzenia i zapewniajg maksy-

malng moc wrzeciona.

» INFORMACJE O PRODUKTACH

MOZLIWOSCI
ZASTOSOWA-
NIA

Wspodtpracujemy z uznanymi producentami agregatéw chtodzgcych i dzieki temu mozemy
zapewnic¢ precyzyjng regulacje temperatury i dozowanie chtodziwa, co skutkuje stabilnymi
niskimi temperaturami pracy. Precyzyjne dozowanie i regulacja maja duze znaczenie dla
wykluczenia niedoktadnosci wrzeciona, ktére moga pojawic¢ sie wskutek wahan tempe-
ratury. Klient otrzymuje od nas dobrane do siebie komponenty i moze by¢ pewien, ze ich
niezawodne wspotdziatanie jest zagwarantowane.

Wrzeciono silnikowe

HF125-002-001
HF125-002-002
HF125-002-004
HF125-002-005
HF150-003-001
HF150-003-003
HF150-005-001
HF150-005-002
HF205-006-001
HF205-006-002

> Agregaty chiodzace

Agregaty
chtodzace

HFZ121046
HFZ121046
HFZ121046
HFZ121046
HFZ121046
na zapytanie
na zapytanie
na zapytanie
na zapytanie
na zapytanie

Zestaw tacznikéw

HFZ121047
HFZ121047
HFZ121047
HFZ121047
HFZ121047
na zapytanie
na zapytanie
na zapytanie
na zapytanie
na zapytanie
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AKCESORIA SYSTEMOWE
PRZEWODY

> ZALETY PRODUKTU

» INFORMACJE O PRODUKTACH

Nr

katalogowy

CSTE01289
CSTE01290
CSTEO01291
CSTE01292
CSTE01301
CSTE01302
CSTE01303
CSTE01304
CSTE01293
CSTE01294
CSTE01295
CSTEO01296
CSTE01305
CSTE01306
CSTE01307
CSTE01308
CSTE01297
CSTE01298
CSTE01299
CSTE01300
CSTE01309
CSTE01310
CSTEO1311
CSTEO01312
CSTEO1467
CSTE01468
CSTEO1471
CSTEO01472
CSTEO01469
CSTE01470
CSTEO01473
CSTEO01474

Przewod zasilajacy

Przewod sygnatowy

Przewo6d nadajnika

na zapytanie

Cecha charakterystyczna

Robot, gniazdo + otwarte korncowki

Robot, gniazdo + otwarte korncowki

Robot, gniazdo + wtyk

Robot, gniazdo + wtyk

tancuch zabierakowy, gniazdo + otwarte korncéwki
tancuch zabierakowy, gniazdo + otwarte koncowki
tancuch zabierakowy, gniazdo + wtyk
tancuch zabierakowy, gniazdo + wtyk
Robot, gniazdo + otwarte korcowki

Robot, gniazdo + otwarte koncowki

Robot, gniazdo + wtyk

Robot, gniazdo + wtyk

tancuch zabierakowy, gniazdo + otwarte korcéwki
tancuch zabierakowy, gniazdo + otwarte koncowki
tancuch zabierakowy, gniazdo + wtyk
tancuch zabierakowy, gniazdo + wtyk
Robot, gniazdo + otwarte korncowki

Robot, gniazdo + otwarte koncowki

Robot, gniazdo + wtyk

Robot, gniazdo + wtyk

tancuch zabierakowy, gniazdo + otwarte koncéwki
tancuch zabierakowy, gniazdo + otwarte koncowki
tancuch zabierakowy, gniazdo + wtyk
tancuch zabierakowy, gniazdo + wtyk
Robot, gniazdo + otwarte korcowki

Robot, gniazdo + otwarte koncowki

Robot, gniazdo + wtyk

Robot, gniazdo + wtyk

tancuch zabierakowy, gniazdo + otwarte koncéwki
tancuch zabierakowy, gniazdo + otwarte koncowki
tancuch zabierakowy, gniazdo + wtyk
tancuch zabierakowy, gniazdo + wtyk

» Kable, przewody

Zimmer Group jest dostawcg catych systemow i niezawodnym
partnerem, dostarczamy kompletne rozwigzania. Nasze wspar-
cie pozwala klientom na obnizenie kosztow realizacji systemow.
Oferujemy dopasowane do potrzeb nietypowe rozwigzania do
wszelkich zastosowan.

Do wszystkich naszych wrzecion silnikowych i wyposazenia ofe-
rujemy dowolnie konfigurowane zestawy tgcznikow i przewody.

Zalety:

- Dopasowane do potrzeb rozwigzania dla Panstwa zastosowan
- Niskie naktady — To my dokonujemy doboru

- Urzadzenia gotowe do podtgczenia i konfekcjonowane
doktadnie wg potrzeb

- Urzgdzenia zmontowane i przetestowane
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AKCESORIA SYSTEMOWE
JEDNOSTKA WYMIANY ROBOTA

> ZALETY PRODUKTU

» Do wrzecion silnikowych przeznaczonych do pracy z robo-
tami dostepne sa specjalnie zaprojektowane jednostki wy-
miany robota. Jednostki wymiany robota tworzg niezawod-

ne potaczenie miedzy robotem a wrzecionem silnikowym.

Czes¢ luzna jest mocowana na wrzecionie silnikowym, a

czes¢ stata jest montowana na koncu ramienia robota. Do

odktadnia nieuzywanych wrzecion silnikowych oferowane
jest stanowisko odktadania.

- Zautomatyzowany mechanizm sprzegajacy

- Ekstremalnie ptaska konstrukcja

- Mechaniczne samoistne hamowanie

- Podawanie sprezonego powietrza

- Podawanie zasilania i sygnatow do eksploataciji
wrzeciona silnikowego

n Stanowisko odktadania ALSR13100

E Zmieniacz narzedzia — czesc stata WWS100F-001

E Zmieniacz narzedzia — czes$¢ luzna WWS100L-001

H Wrzeciono silnikowe HF145-001-001 / HF145-001-002

za zamowienie takze do wrzecion silnikowych z regulacja wektorowa

» WYPOSAZENIE » OPCJE
e . _ 4 Przesytanie mediéw — prad Ep ;
\ Automatyczna zmiana narzedzia B o =+__ | kontrola pozycji ttoka
4= | zasilania =
) n Przesytanie mediow — prad @ T
Ztacze dla agregatow el |],:] Kontrola obecnosci czesci luznej
4= | sygnatu

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

v

= —

Kontrola pozycji ttoka Indukeyjny czujnik zblizenio- Modut podstawowy do Indukeyjny czujnik zblize- Indukeyjny czujnik zblize-
wy, przewdd 0,3 m — wtyk M8 stanowiska odktadania niowy — przewdd 5 m niowy — wtyk M8
ZUB088924 NJRO4-E2SK ALSR13100 NJ8-E2 NJ8-E2S
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» SPECYFIKACJE PRODUKTOWE

» Sity i momenty

Nr katalogowy

Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1
Przeniesienie energii
Skok blokujacy [mm]
Hamowanie samoistne przy ryglowaniu

Przedstawia sity statyczne i momenty, ktére Mr[Nm] 600
moga oddziatywac na zmieniacz narzedzi. My [Nm] 850
Fa [N] 16000
» Dane techniczne
WWS100F-001 WWS100L-001
TK 100 TK 100

Pasuje do HF145-001-001 | HF145-001-002
1.2
mechaniczny

Pasuje do HF145-001-001 | HF145-001-002

mechaniczny

115.5 | 20|

HF: SPL(D 8) HF: AZ (D 8) APWERB042

WERB000LSI19-00
HF: XG2

88

(228.5)

HF: AZ (@ 8)
| 20

Dokfadnos¢ powtarzania w X, Y [mm] 0.02 0.02
Doktadnos¢ powtarzania w Z [mm] 0.01 0.01
Cisnienie robocze [bar] 4..10 4..10
Temperatura robocza [°C] +5 ... +80 +5 ... +80
Pojemnosc¢ cylindra na cykl [cm?] 25
Masa [kg] 1.8 2.2
HF: KR (@ 8) HF: A (@ 8) HF: KR (2 8) HF:A (@ 8)
120995 WWR: A (@ 8) WWR: B (3 8)
(WWR100L-B)
WERS000LLAOS-00 % (y
HF: XD1 :
@8H7x8V
o ©
g == B
B g
H — - 188
o HEIE s
@

73.75

(209.25)

— © L= ol
1
E = e
ek ke .
<
WWR100F-B
4xM8
1SO 4762 6x
8.4
213.5x8.1U
©
ﬁi! =
° | =
- 8 B *=%—8=-§EB
g =
(Ol )]

ZUB088924

I
© OwimO O

%\APWERSOM
NJRO4-E2SK

WERB000FLAO8-00
HF: XD1
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AKCESORIA SYSTEMOWE

JEDNOSTKA WYMIANY ROBOTA

> ZALETY PRODUKTU

» Do wrzecion silnikowych przeznaczonych do pracy z robo-

tami dostepne sa specjalnie zaprojektowane jednostki wy-
miany robota. Jednostki wymiany robota tworzg niezawod-
ne potaczenie miedzy robotem a wrzecionem silnikowym.
Czes¢ luzna jest mocowana na wrzecionie silnikowym, a
czes¢ stata jest montowana na koncu ramienia robota. Do
odktadnia nieuzywanych wrzecion silnikowych oferowane
jest stanowisko odktadania.

- Zautomatyzowany mechanizm sprzegajacy
- Ekstremalnie ptaska konstrukcja

- Mechaniczne samoistne hamowanie

wrzeciona silnikowego

Poz. Produkt

H Wrzeciono silnikowe

za zamowienie takze do wrzecion silnikowych z regulacja wektorowa

» WYPOSAZENIE

(%)l

Automatyczna zmiana narzedzia

Ztacze dla agregatow

Podawanie chtodziwa

n Stanowisko odktadania
E Zmieniacz narzedzia — czesc stata

ﬂ Zmieniacz narzedzia — czes¢ luzna

[t ][

ALSR13100
WWS100F-002
WWS100L-002

HF125-002-001

Przesytanie mediow powietrze/
proznia

Przesytanie mediéw — prad
zasilania

Przesytanie mediéw — prad
sygnatu

» ZALECANE WYPOSAZENIE DODATKOWE

=

Kontrola pozycji ttoka

ZUB088924

Indukeyjny czujnik zblizenio-
wy, przewdd 0,3 m — wtyk M8
NJRO4-E2SK

Modut podstawowy do
stanowiska odktadania

ALSR13100
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Nr katalogowy

- Podawanie sprezonego powietrza i chtodziwa

- Podawanie zasilania i sygnatow do eksploataciji

> OPCJE
|
=+__ | kontrola pozycji ttoka
(o

[Il":l Kontrola obecnosci czesci luznej

ﬂ\qv

Indukeyjny czujnik zblize-
niowy — przewod 5 m

NJ8-E2

Indukeyjny czujnik zblize-
niowy — wtyk M8
NJ8-E2S




» SPECYFIKACJE PRODUK

TOWE

» Sity i momenty

Nr katalogowy

Kotnierz montazowy wg EN ISO 9409-1
Przeniesienie energii
Skok blokujacy [mm]
Hamowanie samoistne przy ryglowaniu

Przedstawia sity statyczne i momenty, ktére Mr[Nm] 600
moga oddziatywac na zmieniacz narzedzi. My [Nm] 850
Fa [N] 16000
» Dane techniczne
WWS100F-002 WWS100L-002
TK 100 TK 100

Pasuje do HF125-002-001
1.2
mechaniczny

Pasuje do HF125-002-001

mechaniczny

HF: SPL /

HF: H3
HF: H1

\HF: A

HF: E

Dokfadnos¢ powtarzania w X, Y [mm] 0.02 0.02
Doktadnos¢ powtarzania w Z [mm] 0.01 0.01
Cisnienie robocze [bar] 4..10 4..10
Temperatura robocza [°C] +5 ... +80 +5 ... +80
Pojemnosc¢ cylindra na cykl [cm?] 25
Masa [kg] 2.4 2.4
25 HF: H1 (2 8)
HF: E HF: H1 WWR: A (O 8)
l HE A HF: E (@ 10l
/—WWFHOOL»B (7)7
i //m\
Qg 1-- S8
—- = PR
A~ o o ‘\
T HF: A (2 10) /@ 1C HF: XD1
HF: A—] 1155 HF: H2 HF: H2 (@ 8) } \ HF: KR (0 8)
168 HF: SPL (2 8) ‘ - HF: H3 (2 8)
6xM6
ISO 4762
wl
B 7 A
1 == °
g & Zo o
(@}
Sl Q@ 73
S o
ZUB088924
6x APWER3043-01
HF: F 084 /L
HE: KR ?13.5x8.1U WS XD5
HF: H2 : / :
®
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AKCESORIA SYSTEMOWE
JEDNOSTKI WIELOFUNKCYJNE

> ZALETY PRODUKTU

» Automatyzacja instalacji klienta

> Podiaczenie silnika dostosowane do wymogoéw
klienta

» Zmienna liczba i rozmieszczenie wrzecion

P> Liczne opcje zabudowy:
- Jednostka chwytania i manipulaciji
- Agregat osadzania okuc¢
- Modut osadzania stop cokotow
- Agregaty pitowe

- Agregaty wiertarskie réznego rodzaju

- Agregat montowania buforéw

- Agregat wkrecajacy
» INFORMACJE O PRODUKTACH
MOZLIWOSCI » Najwyzsza elastycznosé
ZASTOSOWANIA Wykorzystywanie robotéw przemystowych jest decydujacym czynnikiem

majgcym wptyw na produktywnosc¢. Z myslg o coraz intensywniejszym wykorzy-
stywaniu robotéw Zimmer Group oferuje innowacyjne, zoptymalizowane pod
katem uzytkowania produkty typu ,end-of-arm”, ktdrych przyktadem jest gtowica
wielofunkecyjna.

Nasze gtowice wielofunkcyjne sg wyposazone w rézne uktady wrzecion i agre-
gaty i moga by¢ dowolnie konfekcjonowane zgodnie z zyczeniem klienta. Dzieki
temu jestesmy w stanie dostarczy¢ rozwigzanie doktadnie dopasowane do
konkretnego zastosowania. Gtowica wielofunkcyjna przenosi uzywang maszyne
na wyzszy poziom, obok zwyktej obrobki moze ona takze realizowac zadania
zwigzane z manipulowaniem i pracowac w trybie zautomatyzowanym.

Zapraszamy do wykorzystania mozliwosci, jakie dajg nasze moduty, i zwieksze-
nia funkcjonalnosci swojej maszyny.

P> Obrébka skrawaniem
- drewna / powierzchni drewnopodobnych
- materiatéw gipsowo-kartonowych
- materiatow kompozytowych (Composites)

- tworzyw sztucznych

DODATKOWE IN- » Rozwiagzania specjalne dostosowane do wymogow klienta

FORMAGCJE Wymagania dotyczace zadan gtowicy wielofunkcyjnej, podtaczenia silnika czy
sterowania sg czesto bardzo rézne. Zimmer Group tworzy we wspotpracy z
klientami wspodlne rozwigzania na najwyzszym technicznym poziomie.
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SERWIS
WRZECIONA SILNIKOWE

» INFORMACJE DOTYCZACE NASZEGO SERWISU

INFOLINIA SERWI- Nie kazdy przypadek wymaga od razu naprawy lub wymiany. Nasi wysoko wykwa-
SOWA

lifikowani pracownicy w kazdej chwili stuzg radg i pomocg przez telefon.

Tel. +49 7243 727-2316
service@zimmer-group.com

» Doradztwo i dobor

Wrzeciono silnikowe jako gtowny element maszyny wymaga fachowego zintegrowania z koncepcija maszyny. W przy-
padku doboru wrzeciona to cos wiecej niz tylko sprawdzenie wymiardw i parametrow mocy. Chetnie pomozemy przy
wszystkich zagadnieniach, takich jak doprowadzenie energii, sterowanie i chtodzenie — te parametry sg podstawa, aby
uzywane zastosowanie spetnito formutowane wobec niego oczekiwania. Korzystajg juz Panstwo z wrzeciona w swojej
maszynie, ale szukajg alternatywnego lub nowszego rozwigzania? Chetnie doradzimy.

> Ekspresowa naprawa

W razie awarii kluczowa kwestig jest, jak szybko mozna ponownie podjac¢ realizacje podstawowych zadan. W przypad-
ku uszkodzenia wrzeciona chodzi wiec o to, jak szybko i za jakg cene Panstwa maszyna bedzie znéw zdolna produko-
wac a takze, aby zwigzane z tym naktady nie byty wygdrowane. Uszkodzenie wrzeciona wymaga najpierw demontazu,
nastepnie naprawy lub wymiany wrzeciona oraz ponownego rozruchu maszyny. Z reguty sensownym rozwigzaniem
jest posiadanie sprawnego wrzeciona zamiennego na miejscu, aby demontaz i ponowny rozruch mozna byto prze-
prowadzi¢ niewielkim naktadem kosztéw w ramach jednego wezwania. Szybko i bez zbednej biurokracji dostarczamy
zregenerowane lub nowe wrzeciono i zajmujemy sie Panstwa uszkodzonym wrzecionem silnikowym.

» Umowy serwisowe

Klienci oczekujg bezpieczenstwa i wsparcia w zakresie proceséw eksploatacyjnych, aby zapewni¢ dtugookresowe
planowanie produktow i mozliwosci produkcji. Oferujemy odpowiednie umowy serwisowe zapewniajgce utrzymanie
mozliwosci produkcii.

P> Serwis na miejscu

Na zyczenie nasz doswiadczony personel serwisowy moze pojawic sie takze na miejscu i tam wykonacé prace, pomaoc
przy uruchomieniu lub zaoferowac fachowe doradztwo.

P> Serwis czesci zamiennych

Oferujemy jakos¢ producenta w przystepnych cenach, kompetentne doradztwo oraz dostawy.
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UWAGI DOTYCZACE UZYTKOWANIA
INFORMACJE OGOLNE

Tres$¢ niniejszego katalogu nie jest wigzaca, stuzy jedynie do celéw informacyjnych i nie stanowi oferty handlowej w rozumie-
niu przepiséw prawnych. Autorytatywne dla zawarcia Umowy jest pisemne potwierdzenie zlecenia przez firme Zimmer GmbH,
wydawane wytgcznie zgodnie z Ogolnymi Warunkami Sprzedazy i Dostawy firmy Zimmer GmbH w aktualnym brzmieniu.
Znajduja sie one w witrynie internetowej www.zimmer-group.pl.

Wszystkie wymienione w niniejszym katalogu produkty sg zaprojektowane do uzytku zgodnego z przeznaczeniem, np. w zau-
tomatyzowanych maszynach. Przy uzywaniu i instalacji nalezy stosowac sie do uznanych fachowych zasad techniki dotycza-
cych bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Ponadto obowigzujg odnosne przepisy ustawowe, TUV, odnosnego zrzeszenia branzowego oraz VDE.

Uzytkownik ma obowiazek stosowania sie do wymienionych w niniejszym katalogu danych technicznych. Uzytkownik nie
moze przekracza¢ podanych danych powyzej maksymalnego ani ponizej minimalnego zakresu. W razie braku danych nie
nalezy zaktadac, ze nie istniejg tego typu granice gorna i dolna ani ograniczenia dotyczace szczegodlnych zastosowan. Kazde
zastosowanie nietypowe nalezy uprzednio skonsultowac.

Utylizacja nie jest zawarta w cenie, co nalezy odpowiednio uwzgledni¢ przy koniecznosci zwrotu do firmy Zimmer GmbH i
utylizacji przez nia.

DANE TECHNICZNE I ILUSTRACJE
Dane techniczne oraz ilustracje sa zestawione i sporzadzone z duzg starannoscia i wedle najlepszej wiedzy. Nie mozemy dac
gwarancji aktualnosci, prawidtowosci i kompletnosci danych.

Dane i informacje, zawarte w ogdélnych opisach produktéw, katalogach firmy Zimmer GmbH, broszurach i cennikach w kazdej
postaci, takie jak zdjecia, rysunki, opisy, wymiary, wagi, materiaty, Swiadczenia techniczne i inne, oraz opisane produkty i
Swiadczenia podlegajg zastrzezeniu zmiany i moga zosta¢ w kazdej chwili i bez zapowiedzi zmienione albo zaktualizowane.
Sa wigzace tylko w zakresie, w jakim odnosi sie do nich wyraznie Umowa albo potwierdzenie zlecenia. Niewielkie odchylenia
od danych opisujacych produkt sg uwazane za dozwolone i nie naruszajag realizacji Umow, o ile sg do przyjecia przez Klienta.

REKOJMIA

Produkty Zimmer Group podlegaja niemieckiej ustawie o odpowiedzialno$ci cywilnej za szkody powstate w zwigzku z
wadliwoscig produktu (niem. Produkthaftungsgesetz). Niniejszy katalog nie zawiera jakichkolwiek gwaranciji, zapewnien o
wtasciwosciach ani uzgodnien dotyczacych konstrukcji przedstawianych produktow, w sposdb wyrazny ani dorozumiany, ani
w zakresie dostepnosci produktow. Tresci reklam dotyczace cech jakosciowych, wtasciwosci i zastosowan produktow nie sg
wigzgce prawnie.

W zakresie dopuszczalnym przez prawo odpowiedzialnosc¢ firmy Zimmer GmbH za bezposrednie i posrednie szkody, szko-
dy nastepcze, roszczenia jakiegokolwiek rodzaju i na podstawie jakiegokolwiek tytutu prawnego, powstate w wyniku uzycia
zawartych w niniejszym katalogu informaciji, jest wykluczona.

ZNAK TOWAROWY, PRAWO AUTORSKIE | POWIELANIE

Prezentacja w niniejszym katalogu handlowych praw ochronnych, takich jak marki, logo, zarejestrowane znaki towarowe lub
patenty nie obejmuje udzielenia licencji albo praw do korzystania. Bez wyraznej pisemnej zgody firmy Zimmer GmbH ich
wykorzystanie jest niedozwolone. Cata tres¢ zawarta w niniejszym katalogu jest intelektualng wtasnoscig firmy Zimmer GmbH.
W rozumieniu prawa autorskiego kazde niezgodne z prawem wykorzystanie wtasnosci intelektualnej, takze we fragmentach,
jest zakazane. Przedruk, powielanie i ttumaczenie (takze we fragmentach) sa dozwolone wytacznie po uprzedniej pisemnej
zgodzie firmy Zimmer GmbH.

NORMY

Zimmer Group posiada certyfikacje zgodnie z ISO 9001: 2008 System Zarzadzania Jakoscig. Zimmer Group posiada certyfi-
kacje zgodnie z ISO 14001: 2004 System Zarzadzania Srodowiskowego.
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UWAGI DOTYCZACE UZYTKOWANIA
ZASADY SZCZEGOLNE

OSWIADCZENIE O MONTAZU W ROZUMIENIU DYREKTYWY 2006/42/WE W SPRAWIE MASZYN (ZALACZ-

NIK Il 1 B)
Niniejszym o$wiadczamy, ze nasze elementy jako maszyna nieukonczona spetniaja nastepujace podstawowe wymogi dyrekty-
wy maszynowej 2006/42/WE

Nr1.1.2,, Nr1.1.3,, Nr 1.1.5,, Nr 1.3.2, Nr 1.3.4, Nr 1.3.7, Nr 1.5.3, Nr 1.5.4, Nr 1.5.8., Nr 1.6.4, Nr 1.7.1, Nr 1.7.3, Nr 1.7.4.

Oswiadczamy takze, ze odpowiednia dokumentacja zostata sporzadzona zgodnie z Zatacznikiem VII cze$¢ B niniejszej dyrek-
tywy.

Zobowiazujemy sie do przekazania urzedom nadzoru rynku na uzasadnione zgdanie odpowiedniej dokumentaciji dla maszyny
nieukonczonej w formie elektronicznej za posrednictwem naszego dziatu dokumentaciji.

Maszyna nieukonczona moze zosta¢ uruchomiona dopiero po stwierdzeniu, ze maszyna lub instalacja, w ktérag maszyna nie-
ukonczona ma by¢ wmontowana, jest zgodna z wymogami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE i wystawiona zostata deklara-
cja zgodnosci WE zgodnie z Zatacznikiem Il A.
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