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IO-LINK RAZEM Z CYFROWA WERSJA 1/O
SMART COMMUNICATION MODULE

10-Link razem z cyfrowg wersja I/O

Smart Communication Module (SCM) to bramka Master bezposrednie przeksztatcenie z IO-Link na cyfrowg wersje
Gateway, przystosowana do wszystkich komponentow I/O. Umozliwia to zintegrowanie urzadzen |O-Link z infra-
|O-Link. SCM za pomoca swoich dwdch kanatdow moze strukturg cyfrowg oraz praktycznie petne wykorzystanie
sterowac¢ dwoma urzadzeniami i zapewnia funkcjonalnie rozszerzonego zakresu funkcji urzadzen 10-Link.
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Stopien ochrony wg IEC 60529
Temperatura robocza [°C]
Konfiguracja

Sterowanie chwytakiem

Interfejs do potgczenia z nadrzednym uktadem
sterowania

ZALETY

» Konwersja sygnatow |O-Link na cyfrowe sygnaty
wejscia/wyjscia (Digital 1/0) i na odwrot

» Najprostsze sterowanie inteligentnymi
chwytakami IO-Link poprzez cyfrowe |/O 24 V

» Konfiguracja i programowanie przy uzyciu
dostarczanego w zestawie intuicyjnego oprogra-
mowania guideZ

» Zaleznie od potrzeb mozna uzywac do
sterowania jednym lub dwoma chwytakami

» Dla jednego chwytaka mozna zaprogramowac
do 15 réznych elementow obrabianych

Etat
WskazZnik stanu SCM oraz urzgdzen 10-Link
Ethernet/RJ45

Tymczasowe tgcze do konfigurowania chwytakdéw

Digital Input

Wejscia cyfrowe do sterowania ruchami chwytakow

10-Link / Appareil 1
Ztgcze modutu chwytajgcego 1

Digital Output
Wyjscia cyfrowe do monitorowania czujnikdw chwytakdw

10-Link / Appareil 2
Ztacze modutu chwytajgcego 2

[~ |

Zasilanie
Zasilanie elektryczne SCM oraz chwytakéw

Dane techniczne

SCM-C-00-00-A

24V +10%

SCM bez chwytaka — zwykle 0,075 A

SCM z chwytakiem GEH6040IL w bezruchu — zwykle 0,215 A
SCM z chwytakiem GEP2010IL w bezruchu — zwykle 0,1 A

IP20

od +5 do +50

Sie¢ Ethernet ze ztaczem RJ45

2 kanaty z portem |0-Link klasy B

12 cyfrowych wejs¢ 24 V z logikg PNP, 12 cyfrowych wyjs¢ 24 V z logikg PNP

* Pobor pradu przez chwytak pod obcigzeniem mozna sprawdzi¢ w dokumentacji danego chwytaka
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TOPOLOGIA
1. PRZYLACZE

Konfiguracja i praca

Do jednego modutu Smart Communication Module mozna a /// /000000
podtaczy¢ az dwa urzadzenia IO-Link firmy Zimmer. Cyfrowe
wejscia i wyjscia podtgcza sie bezposrednio do kontrolera
robota lub sterownika PLC. W ten sposob proste sterowanie
za pomoca sygnatéw cyfrowych zmienia sie w komunikacije
dwukierunkowa. Do konfiguracji parametrow chwytaka
potrzebne jest utworzenie tymczasowego potaczenia
sieciowego ze standardowym komputerem PC.

= guideZ
expertZ
monitorZ

Po odpowiednim intuicyjnym ustawieniu parametréw
potgczenie to nie jest juz potrzebne. Automatyczne sterowa-
nie manipulatorem jest potem realizowane bezposrednio
przez kontroler robota lub sterownik PLC.

Tymczasowe
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Kontroler robota / PLC

Digital /0

Przewéd przytaczeniowy 10-Link 3
Przewéd potaczeniowy M12 5 m 5 x 0,34 Zasilanie modutu Master 24 V
(maks. dtugosé przewodu 10 m) w

10-Link - Digital I/O
Zimmer Group SCM

1-2 chwytaki
U zasilacz 24 v

El Przytacze H Konfiguracja
» Chwytaki IO-Link Tymczasowe potaczenie sieciowe przez komputer PC
> Cyfrowe sygnaty we/wy kontrolera robota / PLC potrzebne do dziatania oprogramowania guideZ, expertZ
i monitorZ

P> Zasilanie elektryczne

Przyktad zastosowania .
@ I0-Link
Modut SCM zostanie wbudowany do szafy sterowniczej
robota, skad za pomoca cyfrowej wersji |0 bedzie bez-
posrednio nawigzywac¢ komunikacje z systemem sterowania
robotem. Od strony chwytaka 5 stykdw urzadzenia 10-Link
bedzie potgczonych za pomocg zewnetrznego lub wewnetrz-
nego (jesli jest dostepny) przewodu bezposrednio z mo-
dutem SCM.

Digital I/0
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guideZ
2. KONFIGURACJA

Oprogramowanie konfiguracyjne guideZ

»guideZ” to kreator ustawien do szybkiego i bardzo tatwego
uruchamiania komponentéw. Umozliwia on wdrozenie

i uruchomienie naprawde kazdemu uzytkownikowi. Uzywajac
jednego i tego samego oprogramowania, mozna korzysta¢ Reference run
z funkcji narzedzi guideZ, expertZ i monitorZ.

guideZ

Proces uruchomienia w 7 krokach pozwala tatwo i bez
komplikacji dostosowac ustawienia parametréow do ws-
potpracy z kazdym sterownikiem PLC czy tez kontrolerem
robota. Intuicyjny proces Plug&Work!

Krok 1 Witgczanie silnika i bazowanie

guideZ guideZ

workpiece position in mm

0,25

Krok 2 Wybor kierunku chwytania Krok 3 Nauczanie chwytanego elementu

guideZ

distance to workpiece in mm

6,45
ENENERERES | |

Krok 5 Ustawienie potozenia , otwartego”

workpiece tolerance in mm

1,00
ERENERTS | [ |

Krok 4 Ustawienie tolerancji chwytanego elementu

[[VI{-[-¥4

grasping power in % grasping speed in %

50
ENENENENEN N |

Krok 6 Ustawienie sity chwytania Krok 7 Ustawienie predkosci otwierania chwytaka




expertZ | monitorZ

3. PERFEKCJA | MONITOROWANIE

Perfekcja dzieki expertZ

Narzedzie ,expertZ” obstuguje wszystkie typy chwytakow.
Dzieki niemu ustawienia parametréw chwytaka zdefiniowane
w programie ,guideZ” mozna udoskonali¢ pod katem
konkretnych zastosowan.

expertZ

homing ok device mode

Gripper GEH6040IL-03-B

acquire
motor on
2 in motion store wp

in [hex] workpiece no

position tolerance in [mm]
3 teach

8 tobase gripping power in [%]
to work

gripping speed in [%]
10 jog plus

s base position in [mm]

13 control word 0x100 shift position in [mm]
14 control word 0x200

15 error teach position in [mm]

work psition in [mm]

status ok,
device is ready

plug

HMI device

service motor auto

monitorZ

Gripper GEH6040IL-03-B outputs

0 homing ok
motor on
i in [hex] 2 in motion

3 motion complete

Diagnosis in [hex]

on undefined position

Actual position in [mm] error

19,52

motor on

homing ok
12 data transfer ok
13 control word 0x100
14 control word 0x200

15 error

status ok

w.piece PDU

Monitoring poprzez monitorZ

Narzedzie ,monitorZ” umozliwia monitorowanie stanéw
chwytaka na biezgco podczas pracy. Potozenia chwytaka,
stany robocze — wszystko widoczne na jednym ekranie, aby
zagwarantowac¢ maksymalng dyspozycyjnosé urzadzenia.

Perfekcja dzieki expertZ

Outward Inward

grif force

ISDU to base || acquire || to work

Monitoring poprzez monitorZ

HMl is
active

active
WP 4

release
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