Manipulacha
technika 3

Vakuoveé komponenty
+ odsavace
+ adaptéry
+ adaptéry / vyrovnavacie ¢lanky
+ generatory vakua
+ manipulacia
+ stavebnicovy systém MCS
+ prislusenstvo

THE KNOW-HOW FACTORY

www.zimmer-group.sk
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,TESIME SA, ZE SO SKUPINOU ZIMMER GROUP MOZEME SPRAVIT DOLEZITY KROK DO BUDUCNOSTI.
ZASTRESUJUCA ZNACKA SYMBOLIZUJE NAVONOK TO, CiM SA UZ NEJAKU DOBU RIADIME VO VNUTRI
PODNIKU - JEDNOTU KEDYSI SAMOSTATNYCH PODNIKOV.

AKO SKUPINA ZIMMER GROUP MOZE NAS RODINNY, STREDNE VELKY PODNIK BYT ESTE BLIZSIE

K ZAKAZNiKOM A MOZE ROZSIRIT PORTFOLIO SVOJICH SLUZIEB.

DNES | V BUDUCNOSTI. POKRACOVAT V INTERNACIONALIZACII, BYT OTVORENYM PRE VSETKY ODVETVIA
A RIESIT ROZNE VYVOJOVE ULOHY - TO SU VYZVY, KTORYM BUDEME CELIT AKO KNOW-HOW FACTORY.“

GUNTHER ZIMMER, MARTIN ZIMMER A ACHIM GAUSS

Konatelia spolocnosti, zl'ava doprava




ZIMMER GROUP
DOSLEDNA ORIENTACIA
NA ZAKAZNiKOV

NASA SNAHA - POSKYTNUT NASIM ZAKAZNiIiKOM INOVATIVNE A INDIVIDUALNE RIESENIA
- SLAVI USPECH UZ NIEKOLKO ROKOV. SPOLOCNOST ZIMMER NEUSTALE RASTIE A DNES
DOSIAHLA NOVY MILNIK: ZALOZENIE KNOW-HOW FACTORY. CO JE TAJOMSTVOM TOHTO

USPECHU?

Zaklad. Za neustalym rastom nasho podniku sa skryvaju vynikajluce
vyrobky a sluzby. Sofistikované rieSenia a dolezité technické inovacie
pochadzaju zo spolo¢nosti Zimmer. Preto k nam prichadzaju najma
zakaznici so snahou o technologické vodcovstvo. Skupina Zimmer Group
dosahuje najlepsie vysledky prave vtedy, ked je postavena pred narocny
problém.

Styl. Nage zmyslanie a na$ pristup maju interdisciplindrny charakter.
Ponukame sofistikované procesné rieSenia v Siestich technologickych ob-
lastiach — a to nielen vo vyvoji, ale aj vo vyrobe. Ponuka skupiny Zimmer
Group sa pritom zameriava na v3etky odvetvia. Ponukame rieSenia pre
kazdy individualny zakaznicky problém. Na celom svete.

Motivacia. Orientdcia na zéakaznika je pravdepodobne najdoélezitejSim
faktorom nasho Uspechu. Sme poskytovatelom sluzieb v najlepSom
zmysle. So skupinou Zimmer Group maju nasi zakaznici k dispozicii
centralnu kontaktnu osobu pre svoje Zelania. Nasim zakaznikom ponu-
kame individuélny pristup nielen s rozsiahlymi odbornymi znalostami pre
rieSenia, ale aj so Sirokou ponukou.

www.zimmer-group.sk



TECHNOLOGIE
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MANIPULACNA
TECHNIKA

VIAC AKO 30-ROCNE SKUSENOSTI A VEDO-
MOSTI Z ODVETVIA: NASE PNEUMATICKE,
HYDRAULICKE A ELEKTRICKE MANIPULAGNE
KOMPONENTY A SYSTEMY SU SVETOVOU
SPICKOU.

Komponenty.Viac ako 2 000 standar-
dizovanych chapadiel, oto¢nych jedno-
tiek, prislusenstva k robotom a mno-
hé iné. Sme distributorom kvalitnych
technologickych a veducich vyrobkov
na celoodvetvovej Urovni s vysokou
vykonnostou dodavok.

Semistandard. Nase modularne kon-
Strukcie umoznuju individualne konfigu-
racie a vysoku mieru inovacii pre auto-
matizaciu procesov.

www.zimmer-group.sk

TLMIACA
TECHNIKA

PRIEMYSELNA TLMIACA TECHNIKA A VY-
ROBKY SOFT CLOSE PREDSTAVUJU INOVACIE
A PRIEKOPNICKEHO DUCHA KNOW-HOW
FACTORY.

Priemyselna timiaca technika. Ako
Standard alebo Specifické rieSenia pre
zakaznika: Nase vyrobky sa vyznaduju
najvyssim poctom cyklov a maximalnym
utlmom energie pri minimalnom kon-
Struk&nom priestore.

Soft Close. Vyvoj a sériova vyroba vzdu-
chovych trecich timi¢ov a kvapalinovych
timicov najvyssej kvality s najvyssou
vykonnostou dodavok.

Ako subdodavatel a priamo. Sme
partnerom mnohych renomovanych za-
kaznikov na celom svete - &i uz v oblasti
komponentov, podavacich systémov
alebo kompletnych vyrobnych zariadeni.

LINEARNA
TECHNIKA

PRE NASICH ZAKAZNIKOV VYViJAME KOM-
PONENTY A SYSTEMY LINEARNEJ TECHNIKY,
KTORE SU PRE NICH INDIVIDUALNE PRISPO-
SOBENE NA MIERU.

Upinacie a brzdové prvky. Ponikame
vam viac ako 4 000 variantov pre profilo-
vé a okruhle tyce, ako aj pre réznorodé
vodiace systémy od vSetkych vyrobcov.
Pohon méZe byt realizovany ru¢ne, pne-
umaticky, elektricky alebo hydraulicky.

Flexibilita. Nase upinacie a brzdové
prvky sa staraju o to, aby si pohyblivé
komponenty, ako osi Z alebo obrabacie
stoly bezpecne udrzali svoju polohu

a aby sa stroje alebo zariadenia v pripa-
de nudze €o najrychlejsie zastavili.



TECHNOLOGIA VY-
ROBNYCH PROCESOV

PRI SYSTEMOCH A KOMPONENTOCH V OB-
LASTI VYROBNE TECHNIKY SA VYZADUJE
MAXIMALNA EFEKTIVITA. VYZNAGUJEME SA
INDIVIDUALNYMI RIESENIAMI PRE ZAKAZNi-
KOV NA VYSOKEJ UROVNL.

Bohaté skusenosti. Nase Know-how
siaha od vyvoja materialov, procesov

a nastrojov cez vyrobenie vyrobku az

po sériovu vyrobu.

Hibka vyrobného sortimentu. Skupina
Zimmer Group ju spaja s flexibilitou, kva-
litou a preciznostou, a to aj pri individual-
nych vyrobkoch pre zakaznika.

Sériova vyroba. V/yrdbame narocné
vyrobky z kovu (MIM), elastomérov
a plastov - flexibilne a rychlo.

STROJOVA
TECHNIKA

SKUPINA ZIMMER GROUP VYViJA INOVATIVNE
NASTROJOVE SYSTEMY NA SPRACOVANIE
DREVA, KOVU A KOMPOZITNYCH MATERIALOV
PRE VSETKY ODVETVIA. SME PARTNEROM

V OBLASTI SYSTEMOVYCH RIESENi A INOVA-
Cli PRE MNOHYCH ZAKAZNiKOV.

Vedomosti a skusenosti. Vedomosti
z odvetvia a dlhoro¢na spolupraca pri
Vyvoji vymennych zariadeni, rozhrani
nastrojov a nastrojovych systémov nas
predurcujud k novym uloham na celom
svete.

Komponenty. Doddvame mnoZstvo
Standardnych komponentov zo skla-

du a vyvijame inovativne, individualne
zakaznicke systémy pre subdodavatelov
a koncovych zakaznikov — aj mimo spra-
covatelského priemyslu dreva a kovu.

Réznorodost. Obrabacie centra,
sustruhy alebo flexibilné vyrobné bunky
- v8ade tu je mozné pouzit pohanané
nastroje, drziaky, agregaty alebo vrtacie
hlavy od skupiny Zimmer Group.

SYSTEMOVA
TECHNIKA

PRI VYVOJ! INDIVIDUALNYCH SYSTEMOVYCH
RIESENi PATRi SKUPINA ZIMMER GROUP
K CELOSVETOVO VEDUCIM SPECIALISTOM.

Individualne. Tim z viac ako 20 skuse-
nych konstruktérov a projektantov vyvija
a vyraba v Uzkej spolupraci s koncovymi
zakaznikmi a integratormi systémov
zakaznicky individudlne rieSenia pre
Specialne Ulohy. Je jedno, ¢iide o jed-
noduché uchopovacie a manipulacné
rieSenie alebo komplexné systémoveé
rieSenie.

RieSenia. Tieto systémové riesenia sa
aplikuju v mnohych odvetviach, od stro-
jarstva, automobilového a dodavatelské-
ho priemyslu, techniky plastov, elektroni-
ky a oblasti spotrebitelskych tovarov az
po zlievarne: Know-how Factory pomaha
mnozstvu podnikov pritom, aby obstali v
konkurencii s efektivnou automatizaciou.

www.zimmer-group.sk
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PREHLAD CELEHO
PROGRAMU

FTH
Fa

PRISAVKY - DIMENZOVA- ADAPTERY + VYROVNAVA-
NIE PRISAVKY ADAPTERY CIE PRVKY
Strana 8- 11 Bl strana 12-25 HE strana 26 - 29 Bl strana 30-33
a - ..
. Jd

GENERATORY VAKUA
E Strana 40 - 51

VYROVNAVACIE PRVKY
B strana 34 - 39

DOPYTOVANIE
H Strana 52 - 57

MANIPULACNE KOMPO-

NENTY
Strana 58 - 101

é”"‘t
e £ ‘
STAVEBNICOVY SYSTEM

MCS PRISLUSENSTVO
BStrana102-115 nStrana116-123

Udaje, vykresy, 3D modely a ndvody na obsluhu € www.zimmer-group.sk
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PRISAVKY - DIMENZOVANIE
VYBER VHODNEJ PRISAVKY

VYPOCTY V PRIKLADE SU ZALOZENE NA ZAKLADE NASLEDUJUCICH UDAJOV:

B Prisavkova platni¢ka okruhla

B Gumené prisavka s medzikruzim

Obrobok

Material:
Povrch:
Rozmery:

Manipulaény systém
Pouzity systém:
Jestvujuci stlaéeny
vzduch:

Riadiace napatie:
Pracovny cyklus:

Max. zrychlenie:

Doba taktu:
Ur€eny Cas:

Kol'ko vazi Vas obrobok?

Ocelovy plech - ulozeny do stohu
hladky, rovny, suchy

DiZka max. 3000 mm

Sirka max. 1000 mm

Hrubka max. 2,0 mm

Hmotnost asi 47 kg

Portalovy prekladad
8 bar

24V DC

Prekladanie - vodorovne-vodoro-
vne

Os X, Y:5m/s2

Os Z: 5 m/s2

30s

pre nasavanie: <1s

pre odloZenie: <1s

» Aby bolo mozné urobit dalSie vypocty je dolezité vediet,
aku hmotnost m ma Vas obrobok. Vypoditat ju mozete
ma zaklade nasledujuceho vzorca:

L = dizka [m]
B = Sirka [m]
H = vyska [m]

p = $pecifickd hmotnost [kg/m?3]

Hmotnost m[kgl: m=LxBxHxp

Priklad: m =3.0x 1.0 x 0.0020 x 7850
m =47.1kg

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



Sily - kol'ko musia prisavné chapadla uniest?

» Pre vypocet pridrziavacej sily potrebujeme vysledok
hmotnosti. Navy$e musia prisavné chapadla vydrzat aj
zrychlovacie sily, ktoré sa v plnoautomatickom zariadeni
nesmu v Ziadnom pripade zanedbat. Pre zjednodusenie
vypoctu su nasledne graficky znazornené a opisané tri
najdélezitejSie a najcastejSie sa vyskytujuce zatazovacie
stavy.

Doélezité

V nasledujucom zjednoduSenom zobrazeni tykajuce sa
zatazovacich stavov |, Il a lll sa musi pre dalsi vypocet pouzit
vzdy najnepriaznivejsi zatazovaci stav s najvy$Sou teoretic-
kou pridrziavacou silou.

ZATAZOVACI STAV | - PRISAVNE CHAPADLA
VODOROVNE, ZVISLA SILA

FTH = teoreticka pridrziavacia sila [N]
m = hmotnost [kg]

= zrychlenie pritaZlivosti [9.81 m/s2]

a = zrychlenie [m/s2] zariadenia (Prihliadat na situaciu
nudzového vypnutia!)
s = bezpecnost (minimalna hodnota 1,5nasobna

bezpecnost, pri kritickych, nehomogénnych alebo
poréznych materidloch alebo drsnych povrchoch
2,0 alebo aj vyssia)

Udaje, vykresy, 3D modely a ndvody na obsluhu < www.zimmer-group.sk

B Skladana gumena prisavka ovalna

FTH=mx(g+a)x$S

Priklad: FTH=47.1x(9.81+5)x 1.5
FTH = 1046 N
FrH e

Fa

Prisavné chapadla dosadnu vodorovne na obrobok, ktory sa ma zdvih-

nut smerom hore.
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PRISAVKY - DIMENZOVANIE
VYBER VHODNEJ PRISAVKY

FTH

m

B Prisavkova platni¢ka ovalna

ZATAZOVACI STAV Il - PRISAVNE CHAPADLA
VODOROVNE, VODOROVNA SILA

teoreticka pridrziavacia sila [N]
hmotnost [kg]
zrychlenie pritazlivosti [9.81 m/s2]
zrychlenie [m/s2] zariadenia (Prihliadat na situaciu
nudzového vypnutia!)
sucinitel trenia = 0,1 pre mastné povrchy
=0,2 ... 0,3 pre mokré povrchy

= 0,5 pre drevo, kov, sklo, kamen,

= 0,6 pre drsné povrchy

Pozor! Uvedené sucinitele trenia su spriemerované
hodnoty a tieto sa musia pri jednotlivych obrob-
koch skontrolovat.

bezpecnost (minimalna hodnota 1,5nasobna
bezpecnost, pri kritickych, nehomogénnych alebo
poréznych materidloch alebo drsnych povrchoch
2,0 alebo aj vyssia)

AL EPICEL:-VAVE S

Priklad: FTH=47.1x(9.81+5/0.5)x 1.5
FTH = 1400 N
FTH

Fa

Prisavné chapadla dosadnu vodorovne na obrobok, ktory sa ma pre-

B Plocha gumena prisavka miestnit do strany.

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



ZATAZOVACI STAV lIl - PRISAVNE CHAPADLA ZVISLO,

ZVISLA SILA
FTH = teoreticka pridrziavacia sila [N]
m = hmotnost [kg]
= zrychlenie pritazlivosti [9.81 m/s2]
a = zrychlenie [m/s2] zariadenia (Prihliadat na situaciu
nudzového vypnutia!)
v = sUCinitel trenia = 0,1 pre mastné povrchy
=0,2 ... 0,3 pre mokré povrchy
= 0,5 pre drevo, kov, sklo, kamen,
= 0,6 pre drsné povrchy
Pozor! Uvedené suginitele trenia su spriemerované
hodnoty a tieto sa musia pri jednotlivych obrob-
koch skontrolovat.
s = bezpecnost (minimalna hodnota 2,0 nasobna

bezpecnost, pri kritickych, nehomogénnych alebo
poréznych materidloch alebo drsnych povrchoch
aj vyssia)

Zodpovedajuco zadaniu ulohy nazorného vypoctu sa
zatazovaci stav Ill nemusi zohladrovat. Tu sa ma s plechmi
manipulovat len vo vodorovne leziacej polohe.

Porovnanie:

Zo vzajomného porovnania vysledkov zatazovacich stavov | a
I, vychadza pre nas priklad maximalna hodnota pre FTH =
1400 N zo zatazovacieho stavu II.

B Uzlikova gumena prisavka

FTH=(m/u)x(g+a)xS
Priklad: FTH = (47.1/ 0.5)x (9.8 + 5) x 2
FTH = 2790 N

Fa

Prisavné chapadla dosadnu zvislo alebo vodorovne na obrobok, ktory
sa méa premiestnit vodorovne resp. otocit.

Udaje, vykresy, 3D modely a ndvody na obsluhu < www.zimmer-group.sk
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PRISAVKY
PREHLAD TYPOVYCH RADOV

12 www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a ndvody na obsluhu



» PRISAVKY

.‘ Prehlad materiglov 14
% Druhy pripojenia 15
‘ Rad SM - Ploch& gumova prisavka 16
/ 4 Rad HS - Ru¢na prisavka 16
0 Rad SGF - Plocha gumova prisavka 17
Q Rad NS - Nopkova gumova prisavka 18
. Rad SFK - Skladana gumova prisavka 19
o Rad SF - Skladana gumova prisavka 20
‘ Rad SFO - Skladana gumova prisavka — ovalna 21

* Rad OV - Gumova prisavka - ovalna 22
. Rad SR/SK - Plocha kruhova gumova prisavka 23

\ Rad SPO - Prisavkové platnicka — ovalna 24
@ Rad SP - Prisavkova platnicka 25

Udaje, vykresy, 3D modely a ndvody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk 13



Prehl'ad materialov / Prisavky

PRISAVKY
PREHLAD MATERIALOV

Na zaklade tabul'ky vlastnosti je mozné vybrat rozne materialy prisaviek, ktoré budu zodpovedat poziadavkam zékaznika a pri-
padu pouZzitia. Pre zjednodusSenie su vlastnosti materidlov usporiadané vo vztahu k ¢asto sa vyskytujlicim charakteristickym
poziadavkam a ozna¢ené zodpovedajuco svojej vhodnosti.

» Material pre prisavky
Standardné oznaéenie Nitrilovany kaucuk Silikonovy kauc¢uk Polyuretan

Zvlastnosti antistatické temperované antistatické

Dodatok k objednavke NA Sl L SA TPU

Odolnost voéi opotrebovaniu 2 2 3 3 3 1

Odolnost voéi olejom a mastnote 1 1 3 3 3 2

Odolny voci poveternostnym vplyvom a ozénu 3 3 1 1 1 2

Odolnost vodi palivam 2 2 4 4 4 2

Vypodty 1 3 1 2 3 1

Odolnost vocéi rozpustadlam 3 3 3 3 3 4

Vhodné pre potravinarstvo 4 4 2 1 3 4

nizky tlak 4 4 1 1 1 2

Specificky odpor [Qxcm] - <107 - - <107 -

Pracovna teplota [°C] -20-+110 -20-+110 -55-+180 -565-+180 -20-+150 -30 - +/-90

Tvrdost podla Shora [A] 65 +/-3 65 +/-3 60 +/-5 60 +/-5 55 +/-5 82 +/-5

Farba / oznacenie Cierna Cierna modra biela Cierna cervena
» Material pre gulata $naru SP / SPO

Standardné oznaéenie Penova guma

Dodatok k objednavke EPDM

Odolnost voci opotrebovaniu 2

Odolnost voci olejom a mastnote 1

Odolny voci poveternostnym vplyvom a ozénu 3

Odolnost voci palivam 2

Odolnost voci alkoholu 1

Odolnost voci rozpustadlam 3

Vhodné pre potravinarstvo 4

nizky tlak 4

Specificky odpor [Qxcm] - 1 - velmi dobre

Pracovna teplota [°C] -30 - +80 2 - dobre

Tvrdost podla Shora [A] 15 +/-5 3 - uspokojivé

Farba / oznacenie cierna 4 - dostato¢né

14 www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



PRISAVKY
DRUHY PRIPOJENIA

Prisavky, adaptéry a vyrovnavacie prvky s rovnakou charakteristikou pripojenia je mozné lubovolne vzajomne kombinovat.
Rozmery jednotlivych druhov pripojenia je mozné vycitat z uvedenych vykresov.
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Druhy pripojenia / Prisavky



PRISAVKY
RAD SM / HS / SGF

» RAD SM - PLOCHA GUMOVA PRISAVKA

» Oblasti pouzitia sM1-6 SM8-35

G1
Ploché a mierne vypuklé povrchy
P Zvlastnosti 'LW
' Priemer prisaviek od 1 mm
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Rad SM / HS / SGF / Prisavky

» Technické udaje

Prevedenie Material Farba Prevadzkova teplota Shore-A Obj. ¢. dodatku
Standardné Nitrilovany kaucuk cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Antistatické Nitrilovany kaucuk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (napr. SM1NA)
Teplovzdorné Silikdnovy kaucuk modra -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (napr. SM18I)
Vhodné pre potraviny Silikdnovy kaucuk biela -565° C bis +180° C 60 +/-5 L (napr. SM1L)
Antistatické Silikdnovy kauc€uk Cierna -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (napr. SM1SA)
Malo podliehajuce opotrebovaniu Polyuretan céervena -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zéklade dopytu
» Technické udaje
SM1 sM2 SM3 sMa SM5 sMé sM8 SM10
Naséavacia sila - teoreticka [N]* <0,1 0,3 0,6 1 1,6 2,3 4 6
Objem [cm?] 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,038 0,1 0,2
Druh pripojeniaen 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 5 5
G1 M4 M4 M4 M4 M4 M4
Rozmer D1 [mm] 1 2 3 4 5 6 8 10
Rozmer D2 [mm)] 10 10
Rozmer H [mm] 6 6 6 6 6 6 10 10
Rozmer L [mm] 10 10 10 10 10
» Technické udaje
Objednavacie ¢. SM12 SM15 SM18 SM20 SM25 SM30 SM35
Nasavacia sila - teoretickd [N]* 9 14 20 25 39 57 77
Objem [cm?3] 0,2 0,4 0,5 0,6 1,3 1,8 2,6
Druh pripojeniaen 5 1 1 1 3 3 3
G1
Rozmer D1 [mm] 12 15 18 20 25 30 35
Rozmer D2 [mm] 10 12 12 12 16 16 16
Rozmer H [mm] 10 12,5 12,5 12,5 16 16 16
Rozmer L [mm]

*pri 0,8 baroch vakua

» RAD HS - RUCNA PRISAVKA

. » Specifika
i.-l Zabudovana Venturiho trubica pre vytvaranie vakua, ruéne vypinatelna a zapi-

natelna

Kombinovatelné s plochou gumovou prisavkou SM1 az SM6

» Technické udaje
Objednavacie ¢. HS10
» Spotreba vzduchu za min. 13

16 www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



» RAD SGF - PLOCHA GUMOVA PRISAVKA

» Oblasti pouzitia SGFe-10 SGF12-130
G1

Ploché a mierne vypuklé povrchy

> Zvlastnosti D2

Priemer prisaviek od 6 mm

-

17
H

D1 \_ D1 _‘

» Technické udaje

Prevedenie Material Farba Prevadzkova teplota Shore-A Obj. ¢. dodatku
Standardné Nitrilovany kaucuk cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Antistatické Nitrilovany kaucuk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (napr. SGF6NA)
Teplovzdorné Silikdnovy kaucuk modra -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (napr. SGF6SI)
Vhodné pre potraviny Silikdnovy kaucuk biela -565° C bis +180° C 60 +/-5 L (napr. SGF6L)
Antistatické Silikdnovy kauc€uk Cierna -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (napr. SGFB6SA)
Malo podliehajuce opotrebovaniu Polyuretan céervena -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zéklade dopytu
» Technické udaje
SGF6 SGF8 SGF10 SGF12 SGF15 SGF18 SGF22
Naséavacia sila - teoreticka [N]* 2 4 6 9 13 19 29
Objem [cm?] 0,02 0,05 0,07 0,3 0,4 0,6 1,0
Druh pripojeniaen 4/6 4/6 4/6 1 1 1 1
G1 M4 M4 M4
Rozmer D1 [mm] 6 8 10 12 15 18 22
Rozmer D2 [mm] 10 10 10 10
Rozmer H [mm] 6 6 6 11 11 12 12
Rozmer L [mm] 10 10 10
» Technické udaje
Objednavacie ¢. SGF25 SGF30 SGF35 SGF40 SGF60 SGF85 SGF130
Nasavacia sila - teoretickd [N]* 38 55 75 99 217 441 1042
Objem [cm?3] 2 2,5 3,2 4,8 9,5 30 89
Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2 2 2
G1
Rozmer D1 [mm] 25 30 35 40 60 85 130
Rozmer D2 [mm] 16 16 16 16 16 24,5 24,5
Rozmer H [mm] 15 15 15 18 23 28 35
Rozmer L [mm]

*pri 0,8 baroch vakua
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Rad NS / SFK / Prisavky
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PRISAVKY
RAD NS / SFK

» RAD NS - NOPKOVA GUMOVA PRISAVKA

» Oblasti pouzitia

Ploché a nestabilné povrchy

> Zvlastnosti

Nopky zabranuju nasatiu tenkych materialov

Vysoka stabilita

D2

D1

» Technické udaje

Prevedenie Material Farba Prevadzkova teplota Shore-A Obj. ¢. dodatku
Standardné Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 -

Antistatické Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (napr. NST0NA)
Teplovzdorné Silikénovy kaucuk modra -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (napr. NS10SI)
Vhodné pre potraviny Silikénovy kaucuk biela -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (napr. NS10L)
Antistatické Silikdnovy kaucuk Cierna -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (napr. NS10SA)
Malo podliehajuce opotrebovaniu Polyuretan Cervena -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zéklade dopytu

» Technické udaje

Objednavacie ¢. NS10 NS15 NS18 NS24 NS30 NS40
Nasavacia sila - teoreticka [N]* 6 14 20 36 57 101

Objem [cm?] 0,3 0,4 0,5 2,2 8 52

Druh pripojeniaen 1 1 1 2 2 2

Rozmer A [mm] 1 1,5 0,8 3,5 8 85
Rozmer D1 [mm] 10 15 18 24 30 40
Rozmer D2 [mm] 10 10 10 16 17,5 18
Rozmer H [mm] 12 12 12 22 22 22

» Technické udaje

NS50 NS60 NS70 NS85 NS100
Nasavacia sila - teoreticka [N]* 157 226 308 454 628

Objem [cm?] 8,4 12 20,5 30 41

Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2

Rozmer A [mm] 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5

Rozmer D1 [mm] 50 60 70 85 100

Rozmer D2 [mm] 19 19 19 19 19

Rozmer H [mm] 22 22 22 22 22

*pri 0,8 baroch vakua
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» RAD SFK - SKLADANA GUMOVA PRISAVKA

» Oblasti pouzitia D2

Mierne vypuklé, Sikmé a nerovné povrchy

> Zvlastnosti

Vyrovnava vyskové rozdiely

T
Vykona pri procese prisavania jeden zdvih
spat
D1
» Technické udaje
Prevedenie Material Farba Prevadzkova teplota Shore-A Obj. ¢. dodatku
Standardné Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Antistatické Nitrilovany kaucuk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (napr. SFK24NA)
Teplovzdorné Silikénovy kaucuk modra -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (napr. SFK248l)
Vhodné pre potraviny Silikénovy kaucuk biela -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (napr. SFK24L)
Antistatické Silikdnovy kaucuk Cierna -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (napr. SFK24SA)
Malo podliehajuce opotrebovaniu Polyuretan Cervena -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zéklade dopytu
» Technické udaje
Naséavacia sila - teoreticka [N]* 36 57 101
Zdvihova sila [N] 11 14,5 28
Objem [cm?] 3,8 5,8 10,4
Druh pripojeniaen 2 2 2
Rozmer D1 [mm] 24 30 40
Rozmer D2 [mm)] 17 17 17
Rozmer H min. [mm] 13 15 20
Rozmer H max. [mm] 19 22 27

*pri 0,8 baroch vakua
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Rad SF / SFO / Prisavky

PRISAVKY
RAD SF / SFO

» RAD SF - SKLADANA GUMOVA PRISAVKA

» Oblasti pouzitia

Mierne vypuklé, Sikmé a nerovné povrchy

> Zvlastnosti

Vyrovnava vyskové rozdiely

Vykona pri procese prisavania jeden zdvih

spat

D2
(

T
(
[
L D1 i

» Technické udaje

Prevedenie Material Farba Prevadzkova teplota Shore-A Obj. ¢. dodatku
Standardné Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Antistatické Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (napr. SF10NA)
Teplovzdorné Silikénovy kaucuk modra -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (napr. SF10SI)
Vhodné pre potraviny Silikénovy kaucuk biela -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (napr. SF10L)
Antistatické Silikdnovy kaucuk Cierna -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (napr. SF10SA)
Malo podliehajuce opotrebovaniu Polyuretan Cervena -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zéklade dopytu
» Technické udaje
Objednavacie ¢. SF10 SF15 SF18 SF24 SF30 SF40
Nasavacia sila - teoreticka [N]* 6 12 20 35 55 97
Zdvihova sila [N] 2,2 4 6 9,5 13 25
Objem [cm?] 0,5 1,1 1,8 4,5 8,9 19,5
Druh pripojeniaen 1 1 1 2 2 2
Rozmer D1 [mm] 10 15 18 24 30 40
Rozmer D2 [mm] 10 10,2 12 16,5 17 18
Rozmer H min. [mm] 10 10 11 18 22 27
Rozmer H max. [mm] 14 18,5 18,7 26 85) 43
» Technické udaje
Objednavacie ¢. SF50 SF60 SF85
Nasavacia sila - teoreticka [N]* 157 225 443
Zdvihova sila [N] 42 54 90
Objem [cm?3] 32 62 166
Druh pripojeniaen 2 2 2
Rozmer D1 [mm] 50 60 85
Rozmer D2 [mm)] 20 20 24,5
Rozmer H min. [mm] 30 35 50
Rozmer H max. [mm] 48 58 76

*pri 0,8 baroch vakua
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» RAD SFO - SKLADANA GUMOVA PRISAVKA - OVALNA

» Oblasti pouzitia
DIhé, uzke a mierne nerovné povrchy
P> Zvlastnosti
Vyrovnava vyskové rozdiely
Vykond pri procese prisévania jeden zdvih spat

Usnicova zvierka ako poistka proti pooto&eniu
je sucastou dodavky

Vkladacia pruzina z uslachtilej ocele na
stabilizaciu a zachovanie tvaru prisavky

D2

» Technické udaje

Prevedenie Material Farba Prevadzkova teplota Shore-A Obj. ¢. dodatku
Standardné Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Antistatické Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (napr. SFO8-25NA)
Teplovzdorné Silikénovy kaucuk modra -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (napr. SFO8-258lI)
Vhodné pre potraviny Silikénovy kaucuk biela -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (napr. SFO8-25L)
Antistatické Silikdnovy kaucuk Cierna -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (napr. SFO8-25SA)
Malo podliehajuce opotrebovaniu Polyuretan Cervena -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zéklade dopytu
» Technické udaje
Objednavacie ¢. SFO8-25 SFO15-45 SFO025-75
Naséavacia sila - teoreticka [N]* 15 49 139
Zdvihova sila [N] 3,5 10 35
Objem [cm?] 0,9 6,1 20,4
Druh pripojeniaen 1 2 2
Rozmer B [mm] 8 15 25
Rozmer D2 [mm)] 10 17,5 17,5
Rozmer H min. [mm] 14,5 19 22
Rozmer H max. [mm] 18,5 28,5 34,5
Rozmer L min. [mm] 25 45 75

*pri 0,8 baroch vakua
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Rad OV / SR/SK / Prisavky

PRISAVKY

RAD OV / SR/SK

» RAD OV - GUMOVA PRISAVKA - OVALNA

=2
-

» Oblasti pouzitia

D2

>

DIhé, uzke a mierne nerovné povrchy
Zvlastnosti

V zavislosti od typu zakladnej dosky
Flexibilné tesniace jazycky

USnicova zvierka ako poistka proti
pootoceniu je sucastou dodavky

=

L <

@)

» Technické udaje

Prevedenie Material Farba Prevadzkova teplota Shore-A Obj. ¢. dodatku
Standardné Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3
Antistatické Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (napr. OV3x10NA)
Teplovzdorné Silikénovy kaucuk modra -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (napr. OV3x108lI)
Vhodné pre potraviny Silikénovy kaucuk biela -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (napr. OV3x10L)
Antistatické Silikdnovy kaucuk Cierna -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (napr. OV3x10SA)
Malo podliehajuce opotrebovaniu Polyuretan Cervena -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zéklade dopytu
» Technické udaje
Objednavacie ¢. OoVv3-10 OV5-15 OV6-18 ovs-24 OV10-30 OV12-36
Nasavacia sila - teoreticka [N]* 2 5 6 12 16 29
Objem [cm?3] 0,2 0,2 0,3 0,4 0,6 0,8
Druh pripojeniaen 1 1 1 1 1 1
Rozmer A [mm] 0,4 0,6 1 1,6 1,2 1
Rozmer B [mm] 3 5 6 8 10 12
Rozmer D2 [mm] 9,5 8,5 8,5 12,3 12 12,5
Rozmer H [mm] 12 12 12 12 12 12
Rozmer L [mm] 10 15 18 24 30 36
» Technické udaje
Objednavacie ¢. OV15-45 0OV20-60 OV25-75 0OV28-85 OV35-100
Nasavacia sila - teoreticka [N]* 45 82 125 161 240
Objem [cm?] 2,3 3,4 5,6 8,1 11,8
Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2
Rozmer A [mm] 2 2,5 3 3 3
Rozmer B [mm] 15 20 25 28 35
Rozmer D2 [mm)] 16,5 18 18 18 19
Rozmer H [mm] 22 22 22 22 22
Rozmer L [mm] 45 60 75 85 100

*pri 0,8 baroch vakua
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» RAD SR/SK - PLOCHA KRUHOVA GUMOVA PRISAVKA

D2
» Oblasti pouzitia G1
—]
Rovné, mierne vypuklé a neuzatvorené
plochy (
» Specifika
—
Vnutorné jadro umoznuje nasatie pléch T
s otvormi
Odporucany priemer otvoru max. 70 %
vnutorného jadra
D3
D1
» Technické udaje
Prevedenie Material Farba Prevadzkova teplota Shore-A Obj. ¢. dodatku
Standardné Nitrilovany kauc¢uk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 -
Antistatické Nitrilovany kaucuk Cierna -20°C-+110°C 65 +/-3 NA (napr. SR12NA+SKENA)
Teplovzdorné Silikénovy kaucuk modra -55° C bis +180° C 60 +/-5 Sl (napr. SR12SI+SK6SI)
Vhodné pre potraviny Silikdnovy kaucuk biela -55° C bis +180° C 60 +/-5 L (napr. SR12L+SK6L)
Antistatické Silikdnovy kaucuk Cierna -20° C bis +150° C 55 +/-5 SA (napr. SR12SA+SK6SA)
Malo podliehajuce opotrebovaniu Polyuretan Cervena -20° C bis +150° C 82 +/-5 na zéklade dopytu
» Technické udaje
Objednavacie ¢. SR12+SK6 SR12+SK9 SR15+SK6 SR15+SK9 SR20+SK6 SR20+SK9 SR20+SK13
Nasdvacia sila - teoreticka [N]* 7 4 12 9 23 20 15
Objem [cm?3] 8 2,6 4,6 4,2 7,7 7,2 59
Druh pripojeniaen 1 1 1 1 1 1 1
G1 M6 M6 M6 M6 M6 M6 M6
Rozmer D1 [mm] 12 12 15 15 20 20 20
Rozmer D2 [mm)] 10 10 10 10 10 10 10
Rozmer D3 [mm] 6 9 6 9 6 9 13
Rozmer H [mm] 15 15 15 15 15 15 15
» Technické udaje
Objednavacie ¢. SR25+SK11 SR25+SK19 SR30+SK11 SR30+SK19 SR35+SK11 SR35+SK19 SR35+SK25
Nasavacia sila - teoreticka [N]* 30 15 49 34 69 54 37
Objem [cm?] 19,6 16,4 24,0 20,8 34 31 25
Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2 2 2
G1 M8 M8 M8 M8 M8 M8 M8
Rozmer D1 [mm] 25 25 30 30 35 35 35
Rozmer D2 [mm)] 18 18 19 19 19 19 19
Rozmer D3 [mm)] 11 19 11 19 11 19 25
Rozmer H [mm] 22 22 22 22 22 22 22
» Technickeé udaje
Objednavacie ¢. SR40+SK11 SR40+SK19 SR40+SK25 SR50+SK11 SR50+SK19 SR50+SK25
Naséavacia sila - teoreticka [N]* 93 76 61 143 128 112
Objem [cm?] 45 41 36 71 68 63
Druh pripojeniaen 2 2 2 2 2 2
G1 M8 M8 M8 M8 M8 M8
Rozmer D1 [mm] 25 25 30 30 35 35
Rozmer D2 [mm] 18 18 19 19 19 19
Rozmer D3 [mm] 11 19 25 19 19 25
Rozmer H [mm] 22 22 22 22 22 22

*pri 0,8 baroch vakua
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Rad SPO / SP / Prisavky
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PRISAVKY
RAD SPO/ SP

» RAD SPO - PRISAVKOVA PLATNICKA - OVALNA

P> Oblasti pouzitia
Drsné, velmi Struktdrované povrchy napr. G1/4
ryhovany plech a drevo, atd... °
228 g
p Zvlastnosti 150
Maximalne prispbsobitelna tesniaca hrana | N
. ) o -o-— -9 8
Robustné a odolné s hlinikovou nosnou ! Y,
doskou 240
NBR nopkova podlozka na absorpciu
priecnych sil
» Technické udaje
Prevedenie Material Farba Prevadzkova teplota Shore-A Obj. ¢. dodatku
Penova guma EPDM Cierna -30° C bis +80° C 15+/-5 EPDM (napr. SPO230-80-10EPDM)

» Technické udaje

Objednavacie ¢. SP0230-80-10EPDM
Nasavacia sila - teoreticka [N]* 1318
Objem [cm?] 221

*pri 0,8 baroch vakua
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» RAD SP - PRiISAVKOVA PLATNICKA

» Oblasti pouzitia

Drsné, velmi strukturované povrchy napr.

ryhovany plech a drevo, atd... QGD12

P Zvlastnosti ]
Maximalne prispdsobitelnd tesniaca hrana T, =
Robustné a odolné s hlinikovou nosnou 2 D1

doskou

NBR nopkova podlozka na absorpciu
priecnych sil

Prevedenie

Penova guma

» Technické udaje
Material Farba
EPDM Cierna

Prevadzkova teplota Shore-A
-30° C bis +80° C 15+/-5

Obj. ¢. dodatku
EPDM (napr. SP80-7EPDM)

Objednavacie ¢.

Nasavacia sila - teoreticka [N]*
Objem [cm?]

G1

Rozmer A [mm]

Rozmer D1 [mm]

Rozmer D2 [mm)]

Rozmer H [mm]

*pri 0,8 baroch vakua

» Technické udaje

SP80-7EPDM SP120-10EPDM SP160-10EPDM
274 628 1232

55 131 277

G1/4" G1/4" G1/4"

2,5 2,5 2,5

80 120 160

86 128 168

14 15 16
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ADAPTERY
PREHLAD TYPOVYCH RADOV
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» ADAPTERY
& Rad SI - Adaptér 28
w Rad SAM/SA - Adaptér 28
# Rad SAVM/SAV/VGS-M - Adaptér 29
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Rad S / Adaptéry

28

ADAPTERY
RAD S

» RAD SI - ADAPTER

» Specifika
Vnutorny zavit

Pripojka vakua

SW\ﬁ—H—"_“'

G1
G2

» Technické udaje

Objednavacie ¢. Si1-8 SI1-4
Druh pripojeniaen 1 2
G1 G1/8" G1/4"
G2 M8
Rozmer A [mm] 10 12
Rozmer H [mm] 15,5 21
SW [mm] 14 17
» RAD SAM/SA - ADAPTER
3 sw
> Specifika
Vonkajsi zavit
Pripojka vakua
@)
A B
H
» Technické udaje

Objednavacie ¢. SAM5 SAM5-01 SA1-8 SA1-8-06 SA1-4
Druh pripojeniaen 4 5 1 3 2
G1 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4"
Rozmer A [mm] 5 5 7 7 8
Rozmer B [mm] 7 7 7 8 8
Rozmer H [mm] 15,5 16,5 19,5 22 25
SW [mm] 10 10 14 17 17
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» RAD SAVM/SAV/VGS-M - ADAPTER

» Specifika
Vonkajsi zavit
Integrované generatory vakuar

Pripojka stlaceného vzduchu

G1

:

SW o

» Technické udaje
Objednavacie ¢. SAVM5 SAVM5-01 SAV1-8 SAV1-8-03 SAV1-4
Druh pripojeniaen 4 5 1 3 2
Vakuum [bar] -0,8 -0,8 -0,8 -0,8 -0,8
Stupen vakuovania [%] 81 81 78 78 82
Max. rychlost naséavania 4 4 3,5 3,5 11,5
Spotreba vzduchu pri nasavani 13 12 14,5 14,5 27
Prevadzkovy tlak [bar] 6 6 6 6 6
Hmotnost [g] 10 15,5 16,8 16,8 30,4
G1 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4"
Rozmer A [mm] 5 5 7 7 8
Rozmer B [mm] 7 7 7 8 8
Rozmer D1 [mm] 3 3 4 4 4
Rozmer H [mm] 18,5 16,5 19,5 22 25
SW [mm] 10 10 14 17 17

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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ADAPTERY + VYROVNAVACIE PRVKY
PREHLAD TYPOVYCH RADOV
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» ADAPTERY + VYROVNAVACIE PRVKY

Rad F - Vyrovnavacie prvky 32
fw

ﬁ ' Rad FV - Vyrovnavacie prvky 33

Udaje, vykresy, 3D modely a ndvody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk 31



Rad F / Adaptéry + vyrovnavacie prvky

ADAPTERY + VYROVNAVACIE PRVKY
RADF

» RAD F - VYROVNAVACIE PRVKY

G1 <
» Zvlastnosti J
Vonkajsi zavit -ﬁ:
OdpruZené vyrovnavanie ‘ ! ‘
Vakuova pripojka _ o
Mozna poistka proti pootoCeniu SWH 5 W

T e
SW2

Pripojka vékua

» Technické udaje
Objednavacie ¢. FA FB FC FD FE

Druh pripojeniaen 4 5 1 3 2
G1 M5 M8x1 M10x1 M12x1 M12x1
G2 M5 M5 M5 M5 M5
Rozmer A [mm] 4 4 5) 10 10
Rozmer B [mm] 8 10 13,5 13 13
Rozmer C [mm] 3 3 3 4 4
Rozmer E [mm] 7 8 8 8 8
Rozmer F [mm] 21 24,2 27,5 29 29
Rozmer H [mm] 27 30 34,5 41 41
SW1 [mm] 8 10 14 17 17
SW2 [mm] 10 10 14 17 17

» POISTKA PROTI PRETACANIU

» Technické udaje
Objednavacie ¢. FA1 FB1 FC1 FD1
Vhodné pre FA FB FC FD/FE
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» RAD FV - VYROVNAVACIE PRVKY S GENERATORY VAKUA

<A

» Technické udaje
Objednavacie ¢. FAV FBV FCV

Druh pripojeniaen
Spotreba vzduchu za min.
G1

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm]
Rozmer C [mm]
Rozmer D1 [mm]
Rozmer E [mm]
Rozmer F [mm]
Rozmer H [mm]
SW1 [mm]

SW2 [mm]

» POISTKA PROTI PRETACANIU

Objednavacie ¢.

Vhodné pre

Rad F / Adaptéry + vyrovnavacie prvky

. . G1
P> Zvlastnosti
Vonkajsi zavit | [
i
Odpruzené vyrovnavanie |
Integrovana generatory vakua o
L ) L SW1
Mozna poistka proti pooto¢eniu T
o
—
SW2
FDV FEV
4 5 1 3 2
13 13 13 13 13
M5 M8x1 M10x1 M12x1 M12x1
4 4 5 10 10
8 10 13,5 13 13
3 3 3 4 4
2,8 2,8 4 4 4
8 8 8 8
21 24,2 27,5 29 29,1
27 30 34,5 41 41
8 10 14 17 17
10 10 14 17 17
» Technickeé udaje
FA1 FB1 FC1 FD1
FAV FBV FCV FDV/FEV
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VYROVNAVACIE PRVKY
PREHLAD TYPOVYCH RADOV

Pri pouzivani prisaviek je idealnym stavom rovna plocha. Toto
v praxi a v mnohych pripadoch nie je mozné. Aby sa prisavky
axialne a radialne prispdsobili na danosti procesu nasavania,
su nevyhnutné vyrovnavanie osi. Toto vyrovnavanie osi sp6-
sobuje, ze prisavky aj pri obrobkoch s nerovnym povrchom
optimalne dosadaju a tym sa dosiahne ¢o mozno najvyssi
nasavaci vykon.

Prisavky, ktoré su vybavené odpruzenym vyrovnavacim prv-
kom ponukaju vyhodu, ze sa prisavka dotkne obrobku skor
ako manipulaéné zariadenie dosiahne svoju koncovu polohu.
To umoznuje vyssiu dobu cyklu, pretoze nastup vakua vznika
uz pred dosiahnutim koncovej polohy. Okrem toho timia pru-
zinové zdvihadla narazy pri dosadani a vyrovnavaju vyskové
rozdiely, ktoré mozu vzniknut pri nedefinovanych polohach
odkladania respektive odoberania. Pri aplikaciach, kde sa
pouzivaju prisavky, ktorych tvar nie je rotatne symetricky,

je dobré uprednostnit pruzinové zdvihadla s poistkou proti
pretacaniu.

V kombinéacii s gulovymi kibmi dokazu pruzinové zdvihadla
vyrovnavat navySe aj uhlové chyby. Takato kombinacia sa po-
uziva vtedy, ked’ sa ma manipulovat s ohybnymi obrobkami.
V tomto pripade zabrariuje gulovy kib tomu, aby sa prisavka
po nadvihnuté prevysajliceho obrobku od tohto odtrhla. Dal-
Sim pripadom pouzitia su obrobky so Sikmymi plochami, pri
ktorych gulovy kib zabezped&uje optimalnu polohu prisavky.
Ak sa ma obrobok po procese nasavania navyse vycentro-
vat, tak sa musi siahnut po SAG. Toto uhlové vyrovnanie sa
automaticky, vd'aka pouzitiu gumokovového spoja ako kib,
nastavi spat do svojej neutralnej vychodiskovej polohy.
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» VYROVNAVACIE PRVKY

’ Rad FS - Vyrovnavacie prvky 36
i Rad FSV - Vyrovnavacie prvky 36
i Rad SAG - Vyrovnavacie prvky 37
q Rad SAK - Vlyrovnavacie prvky 37

Rad KG - Gulové kiby 39
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Rad FS / SA / Vyrovnavacie prvky

36

VYROVNAVACIE PRVKY

RAD FS / SA

» RAD FS - VYROVNAVACIE PRVKY

G1

G2

G3

Rozmer A [mm]
Rozmer C [mm]
Rozmer E [mm]
Rozmer F [mm]
Rozmer H [mm]
Rozmer | [mm]
SW [mm]

Objednavacie ¢.

G1
G2,

» Zvlastnosti -
PruZinové smykadlo s timiacou pruZinou \ <]
Velmi pevna ty¢ Smykadla I ; Hj
Jemné vyrovnavanie vyskovych rozdielov H (%1 HMW

P
| q § 3
|
i
eanme
|
LGs]
» Technické udaje
FS14A-25 FS18A-15
M20x1,5 M16x1
G1/8" G1/8"
G1/4" G1/8"
13 8
40 30
40,5 29,5
25 15
86 73,5
8,5 6,5
24 22
» RAD FSV - VYROVNAVACIE PRVKY - ZAISTENE PROTI PRETACANIU
G1
G2,

> Zvlastnosti .
Pruzinové §mykadlo s timiacou pruzinou ‘ ‘ | <
Velmi pevnd ty¢ $mykadla -
Jemné vyrovnavanie vyskovych rozdielov (iW sw

I
‘ =
\§§

|
hu= S0
=
]
a3 |

Objednavacie ¢.

G1

G2

G3

Rozmer A [mm]
Rozmer C [mm]
Rozmer E [mm]
Rozmer F [mm]
Rozmer H [mm]
Rozmer | [mm]
SW [mm]

» Technické udaje

FS14A-25V FS18A-15V
M20x1,5 M16x1
G1/8" G1/8"
G1/4" G1/8"
13 8

40 30
40,5 28,5
25 15

86 73,5
8,5 6,5
24 22
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» RAD SAG - VYROVNAVACIE PRVKY

» Specifika
VSestranne ohybné uchytenie

Gumovy/kovovy spoj ako kib

12

Objednavacie ¢.

Pripojny zavit
Vyrovnavaci zdvih max. [°]
SW [mm]

» RAD SAK - VYROVNAVACIE PRVKY

Velmi zatazitelny materiélovy spoj N Sl t
Automaticky navrat do neutralne; 3 ‘3 Swi7
vychodiskovej polohy s
N Al
HL —
@3l |
G1/4"
» Technické udaje
SAG14Al
G1/4"
12
17
G1
» Specifika 4
VSesmerovo ohybné uchytenie prisavnych W\
chapadiel a prisavkovych platniciek ==
, A/ (©]
Velmi zatazitelny, vakuovo tesny gulovy kib ‘ F- R
)
Hiboky stred otacania prisavného chapadla T === SW
‘ HPs
1 L

Objednavacie ¢.

Vyrovnavaci zdvih max. [°]
G1

G2

Rozmer C [mm]

Rozmer D1 [mm)]
Rozmer E [mm]

Rozmer H [mm]

SW [mm]

» Technické udaje
SAK14Al
15
G1/4"
G1/4"
12
3,5
10
37,5
19

SAK18AI
15

G1/8"
G1/8"
8,5

2

7

26,5

14
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Rad KG / gulovy kib / Vyrovnavacie prvky

38

VYROVNAVACIE PRVKY
GULOVY KLB - SERIA KG

» VYHODY VYROBKU

» Aretovatel'na vychylena poloha

Budte flexibilni vo vaSej aplikacii, individualne prispdsob-
te manipulaciu na vas obrobok a bezpecne zaaretujte
vychylenu polohu

» Velka upinacia priruba

Velka plocha na pripevnenie skrutiek zjednodusuje vasu
konstrukciu a umoznuje bezpecné pripevnenie nadstav-
by

» Ocelové vyhotovenie

Maximalne sily a momenty vam zarucuju flexibilné pouzi-
tie pri maximalnej dynamike

» VHODNY VYROBOK PRE VASU APLIKACIU

» Nase vyrobky miluju vyzvy!
Extrémne podmienky, na kazdom mieste na svete - naSe komponenty a systémy
osvedcéené v praxi vam umoziuju neobmedzené moznosti.
Najdite vhodny vyrobok pre svoje $pecialne pouzitie:
www.zimmer-group.de
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» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

>

Sily a momenty

Zobrazuje statické sily a momenty,
ktoré mozu pdsobit na gulovy kib

«Mx
Fa:
» Technické udaje
Objednavacie ¢. KG40 KG40ST KG60 KG60ST KG80 KG80ST
Uhol wkyvu [°] 30 30 30 30 30 30
Mx [Nm] 18 18 55) 55) 124 124
Fa [N] 7500 18000 15000 45000 28000 70000
Hmotnost [kg] 0,1 0,3 0,3 0,9 0,8 2,3
_18_.8
8 ’—
KG40 3x M5
KG40ST 3xM5 ‘ DIN 7984
8 tief - Ve ®
ie ) -4 591*“5 &
= e
Q) M A
51 (@]
3x M5
3x M5 40 8 tief
DIN 7984
KG60 42 28 12 3x M8
KGB0ST 3x M8 DIN 912
DIN 912 =T
—_— I—
c=- tg -
g —F——
S AT
”":’/ . Ql
[ | |
] N8
3x M8 12 tief
12 tief 60
16 38 16 3x M10
KG80 5 W10 DIN 912
KG80ST DIN 912
L—3x M10
16 tief

80
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GENERATORY VAKUA
PREHLAD TYPOVYCH RADOV
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» GENERATORY VAKUA

-’? Spodsob ¢innosti ejektorov 42
i: Rad KEM10 - Kompaktné ejektory 44
", Rad KE15 - Kompaktné ejektory 46
d. Rad KE25 - Kompaktné ejektory 48
‘ll > Serie VGM - Generatory vakua 50
4 | Serie VG - Generatory vakua 50
E\ Serie VIP - Generatory vakua 51
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Sposob ¢innosti ejektorov / Generatory vakua

GENERATORY VAKUA
KOMPAKTNE EJEKTORY

Jednotky typovych radov KEM a KE su vybavené integrova-
nou ventilovou technoldgiou. Popri bezprudovo otvoreného
nasavacieho ventilu, [1] obsahuju taktiez jeden bezprudovo
uzatvoreny odfukovaci ventil [2], ktory zabezpec€uje procesne
bezpelné uvolnenie gumovej prisavky od obrobku.

Okrem toho sa pouzitim integrovaného prepinaca vakua [3],
ktory je volitelne dostupny v elektronickom (NOE) alebo digi-
talnom (NOD) prevedeni, este viac zvysi bezpecnost proce-
su. Ten sluzi na monitorovanie podtlaku a méze v kombinacii
s automatikou Setrenia vzduchu v podstatnej miere prispiet

k znizeniu prevadzkovych nakladov.

Filtracna jednotka [5] zabrariuje vniknutiu cudzich €astic do
ejektora a tym zvySuje Zivotnost jednotky.

TImi¢ hluku [4] sluZi na znizenie hluku kompaktného ejektora
a tym je nevyhnutny predovSetkym pri nasadeni viacerych
ejektorov, ktoré sa mézu pomocou pripajacej platne (dostup-
na ako prisluSenstvo) namontovat paralelne.

Presny vyber vhodného generatora vakua pre dané pouzitie
je zavisly od roznych faktorov. Tak ako hra ulohu pocet a vel-
kost prisaviek, tak je aj charakter obrobku, s ktorym sa ma
manipulovat, smerodajny.

Nasledujuca tabulka sluzi na ufah¢enie pri vybere vhodného
ejektora a v zavislosti od priemeru prisaviek ukazuje pozado-
vanu rychlost nasavania. Uvedené hodnoty sa vztahuju na
jednu prisavku a na hladké, nepriepustné materialy. U poro-
vitych, makropoérovych alebo drsnych povrchoch by sa za
ucelom zistenia rychlosti nasavania mali v kazdom pripade
urobit testy.

Ejektory typového radu KE umoznuju pouzitie volitelne
dostupnej automatiky Setrenia vzduchu. V spojeni s prepina-
¢om vakua, ktory je umiestneny na ejektore, sa monitoruje

a reguluje pre zakaznika Specificky a definovany rozsah
vakua (hysterézia). Toto monitorovanie umoznuje oproti kon-
vencne riadenym ejektorom v znacnej miere zniZit spotrebu
vzduchu (pozri diagram), pretoze ejektor stale nevytvara
vakuum, ale len vtedy, ked poklesne zdkaznikom nastavena
prahova hodnota.

Prisavné chapadlo @
do 60 mm
do 120 mm

» Rychlost nasavania v zavislosti od priemeru prisavnych chapadiel
Rychlost nasavania Vs

0,5 m¥/h 8,3 I/min
1,0 m¥/h 16,6 I/min

Spotreba stlaceného vzduchu
b

Bez automatiky Setrenia
vzduchu

S automatikou Setrenia vzduchu
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GENERATORY VAKUA

VENTURIHO TRUBICE A VIACSTUPNOVE EJEKTORY

VENTURIHO TRUBICE

Popri pouziti kompaktnych ejektorov mozno Venturiho prin-
cip najst aj v priamych generatoroch vakua VGM a VG ako aj
pri adaptéroch typového radu SAV a FV.

Pri tomto principe sa cez v ejektore zabudovanu dyzu [1]
vedie stlaceny vzduch. Zmensenim priemeru vo vnutri sa
prudiaci vzduch zrychluje, ¢im na vystupe z dyzy vznika
podtlak [2]. Stlageny vzduch a nasavany okolity vzduch su
odovzdavané cez odsavacie potrubie [3]. Vytvorené vakuum
je v pomere k dodanému stlatenému vzduchu.

VIACSTUPNOVE EJEKTORY

Popri jednostupriovom Venturiho principe sa pri genera-
toroch vakua typového radu VIP pouzivaju viacstupnové
ejektory. Pri tejto variante sa paralelne zapdja viacero
Venturiho trubic. Pripojkou [1] je do ejektora privadzany
stlageny vzduch, ktory prudi cez paralelne umiestnené dyzy
[2]. Z toho vznikajuci podtlak nasava cez pripojku vakua [3]
vzduch. Tym sa objem nasavania jednotlivych dyz s¢itava.
Vysledne je, v porovnani s jednostupnovymi ejektormi, objem
nasavania ovela vyssi. StlaCeny vzduch a nasavany okolity
vzduch su odovzdavané cez odsavacie potrubie [4].

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk

43

Sposob ¢innosti ejektorov / Generatory vakua



Rad KEM10 / Sposob c¢innosti ejektorov / Generatory vakua

GENERATORY VAKUA
KOMPAKTNE EJEKTORY - RAD KEM10

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Specifika

Siroké spektrum vykonu

Bezprudovo otvorené

» EJEKTORY / GE

Rychlost nasévania pri réznych stuprioch

vakuovania

[I/mim] Rychlost nasévania

NERATORY VAKUA

Doba vakuovania pre rézne rozsahy vakua

[s/1] Doba vakuovania

20

S

| L . /«/ 1
b\\‘ Va4 L .
/akuum e | Vakuum

0
50 -100 -200 -300 -400 -500 -600

0
700 -800 [mbar] 50 100 200 -300 400 -500 -600 -700 -800 [mbar]

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

\

|

W\

\

Priame skrutkovania

GVM5

44  www.zimmer-group.sk »

Konektor priame kabel 5
m - puzdro M8

KAG500B4 ZUB0040

Pripojovacia kabel

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu

Minimalny typorozmer, mensia hmotnost

Kompletné riesenie pre najjednoduchsiu instalaciu

Integrovana ventilova technoldgia a monitorovanie vakua

Dosazitelné vakuum pri rozdielnom prevadzkovom

tlaku

[mbar] Vakuum

-900
-800

-700
-600

-500

-400
-300

-2004
-100+

| Prevadz-
kovy tlak

2,5

3

35

4

45

5

55

6

6,5 [bar]



» Technickeé udaje
Objednavacie ¢. KEM10NOE

Priemer trysky [mm] 1
Stupeni vakuovania [%] 85
Max. rychlost nasévania 23
Max. rychlost nasdvania [m3/h] 1,4
Spotreba vzduchu pri nasavani * 46
Spotreba vzduchu pri nasavani [m3/h]* 2,8
Spotreba vzduchu vyfukovanie 26
Hladina hluku pri nasavani [db(A)] 73
Hladina hluku volna [db(A)] 76
Prevadzkovy tlak [bar] 4,5
Odporacany vnitorny @ hadice stla¢eného vzduchu [mm]** | 2,0
Odporucany vnutorny @ hadice véakua [mm]** | 4,0
Prevadzkova teplota [°C] 0..+45
Hmotnost [kg] 0,08

*pri prevadzkovom tlaku 5 barov
**pri max. dizke 2 m

@ Upevnenie
@ Vzduchova pripojka
@ Vakuova pripojka

64.5

56.5

106.8

@ © i} —3x 83.2 ® @

~ — &
< o ® o
‘Q{’ (&)
NV} @ T
(o]
©
|wrw) N g
<
N
6 25 10.2
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Rad KE15 / Sposob ¢innosti ejektorov / Generatory vakua

GENERATORY VAKUA
KOMPAKTNE EJEKTORY - RAD KE15

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Specifika
Optimalizovana spotreba vzduchu presne odstupriovanou rychlostou nasava-
nia
Elektronicky prepinac¢ vakua (KE15NOE)
Digitalny prepinac vakua (KE15NOD)

Pri pouziti volitelnej automatike Setrenia vzduchu je podstatne znizena spotre-
ba vzduchu

‘h\-L A

——

» EJEKTORY / GENERATORY VAKUA

Rychlost nasévania pri réznych stuprioch Doba vakuovania pre rézne rozsahy vakua Dosazitelné vakuum pri rozdielnom prevadzkovom
vakuovania tlaku
[s/I] Rychlost nasavania [s/I] Doba vékuovania [nggé vakuum
200 4 800
-700
1504 4 34 fi -600
.. 4 . / s00{ —
100 -400
-300
- P
50 ——__ 1 4 2004 —
.. — - - o - ool | prevage
o T . Vakuum o 1 | Vakuum 102 k;sﬁ‘ai
50 -100 200 -300 -400 -500 -600 -700 -800 [mbar] 50 -100 200 -300 -400 -500 -600 -700 -800 [mbar] 0 25 & 35 4 45 5 55 b6 o5lbarl
e —
Priame skrutkovania Priame skrutkovania Konektor priame kabel 5 Pripojovacia kabel Automatika Setriaca
m - puzdro M8 vzduch
GV1-8X6 GV1-8X8 KAG500B4 ZUB0040 ZUB0005

fo°
{o*
fo *
IO

4-ndsobny rozvadzac
stlaceného vzduchu

ZUB0008
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Objednavacie ¢.

» Technickeé udaje

KE15NOD KE15NOE
Priemer trysky [mm] 1,5 1,5
Stupeni vakuovania [%] 85 85
Max. rychlost nasévania 65 65
Max. rychlost nasdvania [m3/h] 3,9 3,9
Spotreba vzduchu pri nasavani * 17 117
Spotreba vzduchu pri nasavani [m3/h]* 7 7
Spotreba vzduchu vyfukovanie 200 200
Hladina hluku pri nasavani [db(A)] 68 68
Hladina hluku volna [db(A)] 68 68
Prevadzkovy tlak [bar] 5] 5
Odpordcany vnitorny @ hadice stla¢eného vzduchu [mm]** | 4 4
Odporucany vnutorny @ hadice véakua [mm]** | 6 6
Prevadzkova teplota [°C] 0..+45 0..+45
Hmotnost [kg] 0,275 0,275
*pri prevadzkovom tlaku 5 barov
**pri max. dizke 2 m

@ Upevnenie

3x 4.5

122.2
42,2
G1/8"
L
| | |
b==d
A
v

104
&

G1/8]

15 #12

@

36.5

58.5

71.5

20,2

@ Vzduchova pripojka
@ Vakuova pripojka
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Rad KE25 / Sposob ¢innosti ejektorov / Generatory vakua

GENERATORY VAKUA

KOMPAKTNE EJEKTORY - RAD KE25

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Specifika

nia

ba vzduchu

» EJEKTORY / GENERATORY VAKUA

Rychlost nasévania pri réznych stuprioch Doba vakuovania pre rézne rozsahy vakua
vakuovania
[s/I] Rychlost nasavania [s/I] Doba vékuovania
200 4
150 P - 34— -
- \.\ A1 I 1]
100 ~
50 ™ ~ 1
- S~ - T
o ¢ vakuum o e Vakuum
50 -100 200 -300 -400 -500 -600 -700 -800 [mbar] 50 -100 200 -300 -400 -500 -600 -700 -800 [mbar]

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

Elektronicky prepinac¢ vakua (KE25NOE)
Digitalny prepinac vakua (KE25NOD)

Pri pouziti volitelnej automatike Setrenia vzduchu je podstatne znizena spotre-

Optimalizovana spotreba vzduchu presne odstupriovanou rychlostou nasava-

Dosazitelné vakuum pri rozdielnom prevadzkovom

tlaku

[mbar] Vakuum

-900
-800

-700

-600

-5004—— /

-400

-300

2004
004

| Prevadz-
kovy tlak

0 2,5 3 35

4

45

5 55 6 65barl

e e—
Priame skrutkovania Skrutkovacia objimka Konektor priame kabel 5
m - puzdro M8
GV1-4X8 GV3-8X13ID KAG500B4

i

Ll

4-ndsobny rozvadzac
stlaceného vzduchu

ZUB0011
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Objednavacie ¢.

» Technickeé udaje

KE25NOD KE25NOE
Priemer trysky [mm] 2,5 2,5
Stupeni vakuovania [%] 85 85
Max. rychlost nasévania 161 161
Max. rychlost nasdvania [m3/h] 9,7 9,7
Spotreba vzduchu pri nasavani * 310 310
Spotreba vzduchu pri nasavani [m3/h]* 18,6 18,6
Spotreba vzduchu vyfukovanie 200 200
Hladina hluku pri nasavani [db(A)] 72 72
Hladina hluku volnéa [db(A)] 82 82
Prevadzkovy tlak [bar] 5.6 5..6
Odpordcany vnitorny @ hadice stla¢eného vzduchu [mm]** | 6 6
Odporucany vnutorny @ hadice véakua [mm]** | 9 9
Prevadzkova teplota [°C] 0..+45 0..+45
Hmotnost [kg] 0,485 0,485
*pri prevadzkovom tlaku 5 barov
**pri max. dizke 2 m

@ Upevnenie

112.5
I
|
|
—L ol |
- 1) Iyl
@ e @ °

. — ] | ]

s I L gi
i < |
g

v

Q

37.5 49.5
69.5

@ Vzduchova pripojka
@ Vakuova pripojka

22
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Rad VGM / VG / VIP / Generatory vakua

50

GENERATORY VAKUA
RAD VGM / VG / VIP

> RAD VGM

°p

Objednavacie ¢.
Vakuum [bar]

» Zvlastnosti

Integrovana vakuova pripojka &)
Pripojka tlakového vzduchu )
Odpadovy vzduch @

us &

42
11 13
[ I I N
S,
| @
M5

» Technické udaje

VGM5
-0,8

Spotreba vzduchu za min. 63
Pripojny zavit M5
» RAD VG
’.

Objednavacie ¢.

Vakuum [bar]
Spotreba vzduchu za min.
Pripojny zavit

Zvlastnosti

Integrovana vakuova pripojka ()
Pripojka tlakového vzduchu @
Pripojka pre timi¢ hluku SD18KS

@31
@
39 T
T e
-—-L-‘—@ el
] @’jﬁﬁ@;i o @
54

» Technické udaje

63

VG1-8
-0,8

G1/8"
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> RAD VIP

» Poznamka

Manometer VM62, vhodny pre VIP4 az
VILP186, nie je su¢astou dodavky

Objednavacie ¢.

Vykon véakua pri 4 bar [%]
Spotreba vzduchu za min.
Objem vékua

Prevadzkovy tlak [bar]
Hladina hluku volna [db(A)]
Hladina hluku pri nasavani [db(A)]
Prevadzkova teplota [°C]

A

Rozmer B [mm]

Rozmer C [mm]

Rozmer D [mm]

Rozmer E [mm]

Hmotnost [kg]

» Technické udaje

VIP4 VIP8 VIP12 VILP16
90 90 90 90

63 126 240 240
165 320 590 350
4.7 4.7 4.7 4.7
65 65 65 75

50 50 50 55

-20 ... +80 -20 ... +80 -20 ... +80 -10 ... +100
G1/2" G1/2" G1/2" G1,5"
67 67 67 97

29 29 29

182 182 182 250

34 34 52 47
0,67 0,7 0,92 2,5

@ Vzduchova pripojka

@ Odpadovy vzduch
2355 @ Vakuova pripojka
B 145 @ Manometer nie je suc¢astou dodavky VM62
C C .
S =
& I
@ S m
262
962 .
C g \
I T
S — u B g e
T ) = = 3
G Bely g ] & L | Lo
= " ® @
® @ UNC 1/4
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DOPYTOVANIE
PREHLAD TYPOVYCH RADOV

Aby sa zabezpecdila bezpena prevadzka vakuového obvodu,
sU bezpodmienecne nutné meracie a regula¢né pristroje.
Komponenty musia spifiat najvyssie akostné poZiadavky,
aby ejektory a prisavky perfektne spifiali svoju tlohu. Pritom
zohravaju prepinace vakua a regulatory vakua délezitu ulohu.

Komponenty sledovania systému je mozné najst vo vSetkych
oblastiach manipulécie. Ci uz v automobilovom priemysle,
priemysle umelych hmét alebo v inych oblastiach nasadenia,
v ktorych je nevyhnutné zvySenie bezpecnosti procesu.

Elektronické prepina¢e vakua su na zaklade svojich vysokych
presnosti spinania a frekvencii spinania vhodné pre oblasti
nasadenia, v ktorych sa uprednostnuje dlha zivotnost a vy-
soka presnost. Dal$ou vyhodou elektronickych spinagov su
malé rozmery a zvySeny komfort obsluhy. Mnohé parametre
je mozné programovat a vyhodnocovat pomocou membra-
novej klavesnice a LCD displeja. Prepinace vakua je mozné
pouzivat v rozsahu merania od -1 do 0 barov.

Pomocou mechanickych adaptérov typového radu SAV /
SAM je mozné integrovat kompaktné a jednoduché dopyto-
vanie identifikacie obrobkov. Pomocou zdvihadla a priblizo-
vacieho spinaca sa moze dopytovat, ¢i je obrobok k dispozi-
cii alebo nie.
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» DOPYTOVANIE

i Rad SAM 54
F
’ Rad SAVM 54
ﬁ Rad VS001 55
._ Rad VS003E 56
i |
ﬁ- Rad VS003D 57
#
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53



Rad SAM / SAVM / VS / Dopytovanie

54

DOPYTOVANIE

RAD SAM / SAVM / VS

» RAD SAM

» Specifika
Vonkajsi zavit
Pripojka vakua (&)
vhodny priblizovaci spina¢
NJ3-E2 ®
Integrované zdvihadlo na
rozpoznavanie obrobkov

n
» Technické udaje
Objednavacie ¢. SAM14X1 SAM16X1
Druh pripojeniaen 1 1
G1 M14x1 M16x1
G2 M5 G1/8"
S [mm]* 12 21
SW [mm] 17 19

*prihliadat na rozmer ,S" (maximalna vzdialenost prisavky, aby sa zarucilo bezpecné dopytovanie)

> RAD SAVM

» Specifika
Vonkajsi zavit
Integrovany generator vakua
Pripojka stlaceného vzduchu ®
vhodny priblizovaci spinac
NJ3-E2 @
Integrované zdvihadlo na rozpo-
znavanie obrobkov

Objednavacie ¢.

Vakuum [bar]

Druh pripojeniaen

Spotreba vzduchu pri nasavani
Max. rychlost nasévania
Stupen vakuovania [%]
Prevadzkovy tlak [bar]

G1

S [mm]*

*prihliadat na rozmer ,S* (maximalna vzdialenost prisavky, aby sa zarucilo bezpec¢né dopytovanie)

» Technické udaje
SAVM14X1
-0,8
1
12
3
80
6
M14x1
12
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SAVM16X1
0,8

2

14

2

78

6

M16x1

21




» RAD VS001

Objednavacie ¢.

Meracie médium
Meraci rozsah [bar]

Opakovacia presnost [%]
Hysterézia - pevna [mbar]
Vystupny signal

Spinacia schopnost [mA]
Signalizacia stavu
Elektrické pripojenie
Napatie [V DC]

Odber prudu [mA]

Druh krytia [IP]

Vplyv teploty
Prevadzkova teplota [°C]
Typ

G1

Rozmer A [mm]

Rozmer B [mm]

Rozmer H [mm]

Rozmer L [mm]
Hmotnost [kg]

Max. bezpec¢nost pri pretlaku [bar]

» Zvlastnosti

Spinacie body nastavitelné prostrednictvom

tladidla ucenia

Dva digitalne spinacie vystupy

Upevnenie v horizontalnej alebo vertikalnej

polohe

Elektronicky vakuovy spinac

200 mA spinaci prud

G1

» Technické udaje
VSO001EL-E2

neagresivne plyny, suchy vzduch bez oleja

-1..0

5

+/- 1 % od rozsahu merania
20

2 digital

200

LED

Konektor M8, 4-pdlovy
10-30

20

40

+/- 3 % od rozsahu merania
0,,.60

vodorovny

M8

41,2

10

16,4

48

6
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VS001ES-E2

neagresivne plyny, suchy vzduch bez oleja

-1..0

5

+/- 1 % od rozsahu merania
20

2 digital

200

LED

Konektor M8, 4-polovy
10-30

20

40

+/- 3 % od rozsahu merania
0,,.60

zvisly

M8

36,2

10

17,5

43

6

Rad SAM / SAVM / VS / Dopytovanie
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Rad VS / Dopytovanie

DOPYTOVANIE
RAD VS

» RAD VS003E

P> Zvlastnosti
Elektronicky vakuovy spinac

Nastavitelny spinaci bod a
hysteréza

Analogové a digitalne vystupy

19.7

167

MBx1|

» Technické udaje
Objednavacie ¢. VS003E-E2

Meracie médium neagresivne plyny, suchy vzduch bez oleja
Meraci rozsah [bar] -1..0

Max. bezpec¢nost pri pretlaku [bar] 5

Opakovacia presnost [%] +/-1 % od rozsahu merania

Hysterézia Nastavitelné: 3-25 % od nastavitelnej hodnoty
Vystupny signal 1 analog 1..5V / 1 digital

Spinacia schopnost [MA] 125

Doba odozvy [ms] 5,0

Signalizacia stavu LED

Elektrické pripojenie Konektor M8, 4-pélovy

Pripojenie meracieho média G1/8“-AG + M5-1G

Napatie [V DC] 10,8-30

Odber prudu [mA] 30

Druh krytia [IP] 40/65 (s hadicou)

Vplyv teploty +/- 3 % od rozsahu merania

Prevadzkova teplota [°C] 0,,.50

Hmotnost [kg] 18
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» RAD VS003D

Objednavacie ¢.

Meracie médium
Meraci rozsah [bar]

Opakovacia presnost [%]
Hysterézia

Vystupny signal

Spinacia schopnost [MmA]
Signalizacia stavu
RozliSenie zobrazenia
Jednotka na zobrazenie
Udaj meranej hodnoty
Elektrické pripojenie
Pripojenie meracieho média
Napatie [V DC]

Odber prudu [mA]

Druh krytia [IP]

Vplyv teploty
Prevadzkova teplota [°C]
Hmotnost [kg]

» Zvlastnosti

Elektronicky vakuovy spinac s
digitalnym ukazovatelom e

234

Volne programovatelny spinaci
bod a hysteréza

G1/8
M|
©)

247

Programovatelné Specidlne s 1

funkcie 755

Dva vzajomne oddelené
programovatelné

Max. bezpec¢nost pri pretlaku [bar]

» Technické udaje
VS003D-E2
neagresivne plyny, suchy vzduch bez oleja
-1..0
5
+/-1 % od rozsahu merania
Nastavitelné: 0-100 % od nastavitelnej hodnoty / modus porovnavacieho obvodu
2 digital
180
2xLED
0,01 baru, 5 mmHg, 0,2 inHg, 1kPa
bar, mmHg, inHg, kPa
3-digitdlne 7-segmentovy LED
Konektor M8, 4-pélovy
G1/8"-AG + M5-1G
10,8-30
30
40/65 (s hadicou)
+/- 3 % od rozsahu merania v rozsahu 0-50 °C
0,,.50
25
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MANIPULACNE KOMPONENTY
PREHLAD TYPOVYCH RADOV

Pri vakuovych aplikaciach hraju popri prisavkach, ktoré sa
dotykaju obrobkov, za nimi sa nachadzajuce manipula¢né
komponenty takisto ddlezitu ulohu. Kombinaciou tychto
Standardizovanych vyrobkov je mozné prisavky efektivnejSie
nasadit a tym zvySuju tvorbu hodnét v procese.

S valcami pre piest s kratkym zdvihom typového radu SH

a SHD je umoznené prejst prisavkou v koncovej polohe sni-
macmi dopytovany linearny pohyb. Integrovanou Venturiho
trubicou a jednoduchym pripojenim prisaviek pomocou dru-
hu pripojenia 1 a 2, cez ako prislusenstvo dostupné zaskrut-
kovatel'né nastavce, mozno tieto valce pre piest s kratkym
zdvihom integrovat s minimalnymi nakladmi do aplikacie.

Specialne pre manipulaciu pri odoberani boli vyvinuté
sklapacie osi SWM. ZvySeny krutiaci moment v koncovych
polohach zaru€uje pri odoberani obrobkov maximalnu bez-
pecnost procesu. Koncové polohy 90° klopenia st dopytova-
né prostrednictvom snimacov magnetického pola.

Aby sa zvysSila racionalita drahych vyrobnych strojov musi
byt zabezpeceny flexibilny vyrobny proces. To je umoznené
prostrednictvom ru¢ného vymenného zariadenia série HWR
s integrovanou priechodkou kvapalin. Zaru€uju rychlu a tym
malo nakladnu vymenu réznych prisavnych chapadiel bez
dodato¢ného naradia. NavySe umoziuju volitelne dostupné
energetické prvky prenos elektrickych signalov.
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» VALEC S KRATKYM ZDVIHOM

! Rad SH 61
! Rad SHD 63
» UHLOVE VYKYVNE JEDNOTKY
l Konstrukéna velkost SWM1035 64
I Konstrukéna velkost SWM1045 66
l Konstrukéna velkost SWM1054 68
l Kons&trukéna velkost SWM1063 70
» RUCNY MENIC NASTROJOV
eo Konstrukéna velkost HWR2031 72
°° Konstrukéna velkost HWR2040 74
eo Konstrukéna velkost HWR2050 76
%‘ Energetické elementy pre menice nastrojov typového Rad HWR2000 78
w‘. Konstrukéna velkost HWR63 80
w‘. Konétrukéna velkost HWR80 82
“ Energetické elementy pre menice nastrojov typového Rad HWR 84
» 2 - CELUSTOVE UHLOVE CHAPADLA
i Konstrukéna velkost GZ1020 86
“ Konstrukéna velkost GZ1030 88
* Konstrukéna velkost GZ1040 90
» STRIHACIE KLIESTE
Q Konstrukéna velkost ZK1030 92
Q Konstrukéna velkost ZK1036 94
Q Konstrukéna velkost ZK1045 96
Q Konstrukéna velkost ZK1065 98
Q Strizné vlozky 100
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H Rad SH / Valec s kratkym zdvihom / Manipulaéné komponenty

60

MANIPULACNE KOMPONENTY
VALEC S KRATKYM ZDVIHOM - RAD SH

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

> Poznamka
Valce SH sa daju s prisavkami kombinovat cez skrutkovaciu objimku
ZUB0028 - druh pripojenia 2
ZUB0029 - druh pripojenia 1

> Specifika

Integrovana Venturiho trubica na vytvaranie vakua

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

.&%

Skrutkovacia objimka Skrutkovacia objimka Zvierkovnica induktivny snimac priblize- Vykyvné Skrtiace spatné
nia - kabel 5 m ventily
ZUB0028 ZUB0029 KB3M NJ3-E2 DRVM5X4
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» technické udaje*

Objednavacie ¢. SH7 SH15 SH25 SH50
Zdvih [mm] 7 15 25 50
Tlakova sila [N] 170 170 170 170
Tazna sila max. [N] 100 100 100 100
Objem valca na cyklus [cm?] 4 9 15 30
Prevadzkova teplota [°C]* * 5..+80 5..+80 5..+80 5..+80
Hmotnost [kg] 0,09 0,1 0,13 0,18

*vsetky Udaje merané pri 6 bar
**Teplotny rozsah do 150 °C pridat prislusenstvo na objednavku T

@ Upevnenie linearnej jednotky

@ Napdjanie
@ @ upevnenie skrutkovacej objimky
Upevnenie zvierkovnice
2x M5 @ @ pripojka vzduchu (zasunut)

15 pripojka vzduchu (vysunut)

(S}
N
-

/fSX M4x6

"¢
5

o

O

LS

21

1.5

13/21/ 31/56
26/34/ 44/69

@ M2.5x3.5 —
@Qﬁz“’ X3.5—]

17

<+>7/15/25/50

21 ©)

21
28
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H Rad SHD / Valec s kratkym zdvihom / Manipulaéné komponenty

62

MANIPULACNE KOMPONENTY
VALEC S KRATKYM ZDVIHOM - RAD SHD

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

> Poznamka
Valce SH sa daju s prisavkami kombinovat cez skrutkovaciu objimku
ZUB0028 - druh pripojenia 2
ZUB0029 - druh pripojenia 1

> Specifika

Integrovana Venturiho trubica na vytvaranie vakua

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

.&%

Skrutkovacia objimka Skrutkovacia objimka Zvierkovnica induktivny snimac priblize- Vykyvné Skrtiace spatné
nia - kabel 5 m ventily
ZUB0028 ZUB0029 KB3M NJ3-E2 DRVM5X4
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» technické udaje*

Objednavacie ¢. SHD25 SHD50
Zdvih [mm] 25 50
Tlakova sila [N] 100 100
Tazna sila max. [N] 100 100
Objem valca na cyklus [cm?] 12 25
Prevadzkova teplota [°C]* * 5..+80 5..+80
Hmotnost [kg] 0,19 0,27

*vsetky Udaje merané pri 6 bar
**Teplotny rozsah do 150 °C pridat prislusenstvo na objednavku T

@ Upevnenie linearnej jednotky

@ Napdjanie
M6 upevnenie skrutkovacej objimky
1.5 5 21 Upevnenie zvierkovnice
@ @ @ pripojka vzduchu (zasunut)
°°¢ j : ; 2% M5 : 3x M4x6 pripojka vzduchu (vysunut)
-~ 1
\%7‘ |
© N T ~
& ol g &
4 ‘ B ¢ ——
‘ o & Co 0
[ | | -
SEEE U
| |
@ M2.5X3.5\ | I
o | 3 | 3
B xz5—— P | Lo
© | N L
I ! ! I
1| |
& ‘ X | ‘
i | (_P ‘ |
<
‘ | ‘ | ~ ‘ ‘ S @
| | r
® [ »l O] | O
® M6 L P12q

3x M4x6
AN

21
28
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MANIPULACNE KOMPONENTY
UHLOVE VYKYVNE JEDNOTKY - KONSTRUKCNA VELKOST SWM1035

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

> otacavy momentdiagramm » Sily a momenty

Znézorfiuje otaavy moment pri zdvihani v zavislosti od uhla vykyvu.
[Nm] Moment ota¢ania
12.54

10
SWM1035
7.5
51 Mr{

Ukazuije statické zatazenie loZiska.

2.54
{FA
0 Uhol vykyvu
0 %0 [ Fa[N] 200
hodnoty merané pri 6 bar prevadzkového tlaku
Mr [Nm] 10

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

Vykyvné skrtiace spatné Strediaci kotuc¢
ventily

DRVM5X4 DST60800

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

H Konstrukéna velkost SWM1035 / Uhlové vykyvné jednotky / Manipulaéné komponenty

CF e ee— P
Y, y
Konektor priame kabel 5 konektor uhlové kabel 5 Konektor konfekéne po- konektor konfekéne pou-
m - puzdro M8 m - puzdro M8 uzitelny priame - zastrcka zitelny priame - zastréka
M8 M12
KAG500 KAW500 $8-G-3 $12-G-3

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



Objednavacie ¢.

Uhol vykyvu [°]

Uhol vykyvu nastavitelny +/- [°]
Moment otacania 0° [Nm]
Moment otac¢ania 45° [Nm]
Moment otac¢ania 90° [Nm]
Opakovacia presnost +/- [°]
Doba vykyvu bez zétaze nadstavby [s]
Prevadzkovy tlak min. [bar]
Prevadzkovy tlak max. [bar]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Objem valca na cyklus [cm?]
Hmotnost [kg]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar

» technické udaje*
SWM1035

90
3

10
7
10
0,01
0,3

+80
55
0,65

125

o>

+0.02 g3H7

128
134
30

65

50
+0.02 o3H7

101.5

L
£l
&P

25002

30:0.02

2x P 7h7
4x D THT
4xM5 @

1.9

3
@ 2x @ BH7x4
N

50

65

+0.02 g3H7

46.5

+0.02 93H7

10x @ 3H7x8

4x M4
DIN912

¥4>< M4x8

7.8

@ Upevnenie vykyvnej jednotky

@ Napdjanie

Upevnenie na strane nastrojov
Drazka pre registraciu senzora
magnetického pola
Nastavovacie skrutky koncovej polohy

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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H Konstrukéna velkost SWM1045 / Uhlové vykyvné jednotky / Manipulaéné komponenty

MANIPULACNE KOMPONENTY
UHLOVE VYKYVNE JEDNOTKY - KONSTRUKCNA VELKOST SWM1045

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

> otacavy momentdiagramm » Sily a momenty
Znézornuje ota¢avy moment pri zdvinani v zavislosti od uhla vykyvu. Ukazuije statické zatazenie loZiska.
[Nm] Moment otacania
25+

20
SWM1045
154
10 Mr(

{FA
0 Unol vykyvu
0 90 [ Fa[N] 300
hodnoty merané pri 6 bar prevadzkového tlaku
Mr [Nm] 20

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

Vykyvné skrtiace spatné Strediaci kotuc¢
ventily
DRVM5X4 DST40800

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

4

Y,
Poistné tlakové ventil montazna suprava Konektor priame kabel 5 konektor uhlové kabel 5 Konektor konfekéne
m - puzdro M8 m - puzdro M8 pouzitelny priame - z&-
stréka M8
DSV1-8 ANS0047 KAG500 KAW500 S$8-G-3

konektor konfekéne pouzi-
telny priame - zastrcka M12
$12-G-3
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Objednavacie ¢.

» technické udaje*
SWM1045

Uhol vykyvu [°] 90
Uhol vykyvu nastavitelny +/- [°] 8
Moment otacania 0° [Nm] 21
Moment otac¢ania 45° [Nm] 14
Moment otac¢ania 90° [Nm] 21
Opakovacia presnost +/- [°] 0,01
Doba vykyvu bez zétaze nadstavby [s] 0,4
Prevadzkovy tlak min. [bar] 3
Prevadzkovy tlak max. [bar] 8
Prevadzkova teplota min. [°C] 5)
Prevadzkova teplota max. [°C] +80
Objem valca na cyklus [cm?] 110
Hmotnost [kg] 1,2
*vSetky Udaje merané pri 6 bar
@ Upevnenie vykyvnej jednotky
@ Napdjanie
Upevnenie na strane nastrojov
Drazka pre registraciu senzora
magnetického pola
Nastavovacie skrutky koncovej polohy
15 15
2 —2x M5 @ X @ 2x M5— i
o [EEE ! e
© B ‘ NS ‘ 2x M5x10 ‘ B’ ©
8 : o N | —
- @ﬁ ‘ E oo |/ ?7&(3 4H7x10 ‘
‘ % © I—2x M6x10 ‘
sLAMINENLE S o0y 2
1 S -

33
il
L

I
R
i)

7

—2x @ 5H7x10

30:0.02

2x P 8h7 1
4x P 8HT

4><M6®

1.9

10

SR

®2x @ 4H7X5

60

+0.02 g4H7
75

\74x M5
DIN912

54.5

57
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H Konstrukéna velkost SWM1054 / Uhlové vykyvné jednotky / Manipulaéné komponenty

MANIPULACNE KOMPONENTY
UHLOVE VYKYVNE JEDNOTKY - KONSTRUKCNA VELKOST SWM1054

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

> otacavy momentdiagramm » Sily a momenty
ZnézorAuje otadavy moment pri zdvihani v zévislosti od uhla vkyvu. Ukazuije statické zatazenie loZiska.
[Nm] Moment otacania
50+
404

\_// SWM1054
304
20 Mr(

{FA
0 Uhol vykyvu
0 9 [ Fa[N] 400
hodnoty merané pri 6 bar prevadzkového tlaku
Mr [Nm] 30

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

Vykyvné skrtiace spatné Strediaci kotuc¢
ventily
DRV1-8X6 DST11500

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

4

Y,
Poistné tlakové ventil montazna suprava Konektor priame kabel 5 konektor uhlové kabel 5 Konektor konfekéne
m - puzdro M8 m - puzdro M8 pouzitelny priame - z&-
stréka M8
DSV1-8 ANS0048 KAG500 KAW500 S$8-G-3

konektor konfekéne pouzi-
telny priame - zastrcka M12
$12-G-3
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Objednavacie ¢.

» technické udaje*

SWM1054
Uhol vykyvu [°] 90
Uhol vykyvu nastavitelny +/- [°] 8
Moment otacania 0° [Nm] 40
Moment otac¢ania 45° [Nm] 29
Moment otac¢ania 90° [Nm] 40
Opakovacia presnost +/- [°] 0,01
Doba vykyvu bez zétaze nadstavby [s] 0,5
Prevadzkovy tlak min. [bar] 3
Prevadzkovy tlak max. [bar] 8
Prevadzkova teplota min. [°C] 5)
Prevadzkova teplota max. [°C] +80
Objem valca na cyklus [cm?] 215
Hmotnost [kg] 2,3
*vSetky Udaje merané pri 6 bar
@ Upevnenie vykyvnej jednotky
@ Napdjanie
Upevnenie na strane nastrojov
Drazka pre registraciu senzora
magnetického pola
Nastavovacie skrutky koncovej polohy
18.5 18.5
g | —2xae @ X @ 2xG1/8"— b
|
A
©|
B
" S| 5 i 2% M6x12
2 S
@: ‘ ~ 7 T )—8x P 5H7x12
\ - i“’ L, ° ?
‘ g %g o E o l A~2x¢6H7x12
& ,,,,,W N I D § NPV
’_F_ I i J%)FG' -IT— <>£
(0:0.02 M—ax M6
12
” 000n DIN912
80
+0.02 05H7
100

X 2x @ 10h7
4x D 10H7
4x MS@

1.9

13

73

£0.02 65H7"

70
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H Konstrukéna velkost SWM1063 / Uhlové vykyvné jednotky / Manipulaéné komponenty

MANIPULACNE KOMPONENTY
UHLOVE VYKYVNE JEDNOTKY - KONSTRUKCNA VELKOST SWM1063

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

> otacavy momentdiagramm » Sily a momenty
Znézorfiuje otaavy moment pri zdvihani v zavislosti od uhla vykyvu. Ukazuje Statické zat'aienie |02iSka.
[Nm] Moment ota¢ania
751
60
SWM1063
45
304 Mr (
15
{FA
0 Uhol vykyvu
0 % [ Fa[N] 500
hodnoty merané pri 6 bar prevadzkového tlaku
Mr [Nm] 45

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

Vykyvné skrtiace spatné Strediaci kotuc¢
ventily
DRV1-8X6 DST42000

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

4

Y,
Poistné tlakové ventil montazna suprava Konektor priame kabel 5 konektor uhlové kabel 5 Konektor konfekéne
m - puzdro M8 m - puzdro M8 pouzitelny priame - z&-
stréka M8
DSV1-8 ANS0049 KAG500 KAW500 S$8-G-3

konektor konfekéne pouzi-
telny priame - zastrcka M12
$12-G-3

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



Objednavacie ¢.

Uhol vykyvu [°]

Uhol vykyvu nastavitelny +/- [°]
Moment otacania 0° [Nm]
Moment otac¢ania 45° [Nm]
Moment otac¢ania 90° [Nm]
Opakovacia presnost +/- [°]
Doba vykyvu bez zétaze nadstavby [s]
Prevadzkovy tlak min. [bar]
Prevadzkovy tlak max. [bar]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Objem valca na cyklus [cm?]
Hmotnost [kg]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar

» technické udaje*

SWM1063
90

3

64

39

64

0,01

0,6

+80
340
3,5

121
o
2
[0]
<
@

>

75.2

Sl

120
100
+0.02 g6H7
80
60002

N
R
o)
=
)
|
121

75.2

S

179

D¢ | @
5

o &

Mo —— + —6-—¢

A
}\
@
3

72N
i
i

— | 0]

2x 14h7@
axB14H7

~ 4><M10@
o

16
25

@ 2x @ 5H7x6

60002

100
+0.02 g6H7

120

\AX M8
DIN912
10x @ 6H7x14

87
72

%0.02 @5H7
81

@ Upevnenie vykyvnej jednotky

@ Napdjanie

Upevnenie na strane nastrojov
Drazka pre registraciu senzora
magnetického pola
Nastavovacie skrutky koncovej polohy

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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72

MANIPULACNE KOMPONENTY

MENIC NASTROJOV - KONSTRUKCNA VELKOST HWR2031

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Poznamka

Energetické prvky na prenos prudu su
dostupné volitelne

® ° » Specifika
UmozZnuje jednoduchu a rychlu vymenu
aplikacie bez dodato¢nych nastrojov

Integrované konduktory vzduchu resp.
vakua

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

Priame skrutkovania energetické prvky pozri
strana 78

GVM5

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu

» Sily a momenty

Zobrazuije statické sily a momenty,
ktoré mézu v zablokovanom stave
pdsobit na meni¢ nastrojov.

Mr

Mr [Nm] 30
My [Nm] 25
Fa [N] 1000



Objednavacie ¢.

Pripojna priruba podla EN ISO 9409-1
Odportcana manipulacna hmotnost [kg]
Pneumaticky prenos energie [ks]* *
Elektricky prenos energie

Samozvernost pri blokovani

Blokovaci zdvih [mm]

Opakovacia presnost v Z [mm]
Opakovacia presnost v X, Y [mm]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Hmotnostny moment zotrvacnosti [kg/cm?]
Hmotnost [kg]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar
**Moznost vakua

» technické udaje*
HWR2031F
TK31,5
5
4
volitelny
mechanické
4
0,01
0,02
5
+80
0,13
0,09

HWR2031L
TK31,5

5

4

volitelny
mechanické

0,01
0,02
5
+80
0,1
0,04

HWR2031F HWR2031L
% 40h8 @ 40h8
$31.5 ?31.5
+0.02 5H7% +0.02 5H7 @
5H7x6—|
@¢ X \ A5°
| — gsH7xe (1) < O
N
| —ax ms (D YAy N\ M5x9(11)
DIN 7984 A g
\% ),
\ <
N \(V\/\
N o
&
3\’
i
| I
. mmiNo
o (#)axMs
1] \
g « Y— @ | ~
i ‘ <—X ‘ -
A e —
|
‘ % 20H7 i
® @é g20n7 | (3) 4xMs(4) @ 3
X
2x M3x4.5(5) v 2eMaxt.5(5)
i‘ ()/J\G; 2x ¢2.5H7x3® To ‘ & 2x¢2.5H7x3®
= ( @ &) = —E@ || @
| \
S 8 10
< 10 [
3 0 16£0.02
16+0.02 @

@ Upevnenie (na strane robota)

@ integrované vzduchové vedenie

@ Upevnenie pre energeticky element
Kolik / diera pre upevnenie na vystredenie
@ Upevnenie (na strane stroja)

(39 Aktivacia blokovania

@ blokovaci zdvih

| E——

2> | ——twRooatr
@,

—-— HWR2031L

Konstrukéna vyska v zablokovanej polohe

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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MANIPULACNE KOMPONENTY

MENIC NASTROJOV - KONSTRUKCNA VELKOST HWR2040

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Poznamka

Energetické prvky na prenos prudu su
dostupné volitelne

» Specifika
UmozZnuje jednoduchu a rychlu vymenu
aplikacie bez dodato¢nych nastrojov

Integrované konduktory vzduchu resp.
vakua

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

Priame skrutkovania energetické prvky pozri
strana 78

GVM5

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu

» Sily a momenty

Zobrazuije statické sily a momenty,
ktoré mézu v zablokovanom stave
pdsobit na meni¢ nastrojov.

Mr

Mr [Nm] 55
My [Nm] 50
Fa [N] 1200



Objednavacie ¢.

» technické udaje*

HWR2040F HWR2040L

Pripojna priruba podla EN ISO 9409-1 TK40 TK40

Odportcana manipulacna hmotnost [kg] 10 10

Pneumaticky prenos energie [ks]* * 4 4

Elektricky prenos energie volitelny volitelny

Samozvernost pri blokovani mechanické mechanické

Blokovaci zdvih [mm] 4

Opakovacia presnost v Z [mm] 0,01 0,01

Opakovacia presnost v X, Y [mm] 0,02 0,02

Prevadzkova teplota min. [°C] 5 5

Prevadzkova teplota max. [°C] +80 +80

Hmotnostny moment zotrvacnosti [kg/cm?] 0,33 0,26

Hmotnost [kg] 0,145 0,07

*vSetky Udaje merané pri 6 bar

**Moznost vakua

HWR2040F HWR2040L @ Upevnenie (na strane robota)
@ integrované vzduchové vedenie
$50h8 #50n8 (5) Upevnenie pre energeticky element
@40 40 Kolik / diera pre upevnenie na vystredenie
+0.02 @6H7 +0.02 @6H7 @ Upevnenie (na strane stroja)
(39 Aktivacia blokovania
@ blokovaci zdvih
@¢ BH7x6 ——
S—@6H7x6 (1)
N axme D
DIN 7984

®

o
L

It
i

~ ] @
& =«

Ty
o @ sz | (D axm5(4)
X
2x M3x4.5 (5)
2x $2.5H7x3(5)

1

10+0.02
1S

16+0.02

v— 0@ | =
ﬁ,,,#,,
gosHr | (1) 3
v 2x M3x4.5(5)
2x 3 2.5H7x3(5)
ofe
o

14
—~——")

8.5£0.02
S 15

— —

(]
LHWRZOML

Konstrukéna vyska v zablokovanej polohe
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MANIPULACNE KOMPONENTY

MENIC NASTROJOV - KONSTRUKCNA VELKOST HWR2050

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Poznamka

Energetické prvky na prenos prudu su
dostupné volitelne
» Specifika

UmozZnuje jednoduchu a rychlu vymenu
aplikacie bez dodato¢nych nastrojov

Integrované konduktory vzduchu resp.
vakua

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

Priame skrutkovania energetické prvky pozri
strana 78

GVM5

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu

» Sily a momenty

Zobrazuije statické sily a momenty,
ktoré mézu v zablokovanom stave
pdsobit na meni¢ nastrojov.

Mr

Mr [Nm] 80
My [Nm] 70
Fa [N] 1600



Objednavacie ¢.

Pripojna priruba podla EN ISO 9409-1
Odportcana manipulacna hmotnost [kg]
Pneumaticky prenos energie [ks]* *
Elektricky prenos energie

Samozvernost pri blokovani

Blokovaci zdvih [mm]

Opakovacia presnost v Z [mm]
Opakovacia presnost v X, Y [mm]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Hmotnostny moment zotrvacnosti [kg/cm?]
Hmotnost [kg]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar
**Moznost vakua

» technické udaje*
HWR2050F
TK 50
20
8
volitelny
mechanické
4
0,01
0,02
5
+80
0,86
0,23

HWR2050L
TK 50

20

8

volitelny
mechanické

0,01
0,02
5

+80
0,67
0,115

HWR2050F

?63h8

@50
0,023 6H7

=0

H

@¢ BH7X6

@4xM6x9\ 9 = ‘\

| ™ N
D;
X %@
5 %

AT

S—g@6HTX6 (1)

4xM6®

DIN 7984

8xM5(4)

]
ENO% @ L
® @é g815n7_| (3)
X
(5)2xM3x4.5
(5) 2x $2.5H7x3 ﬂ
| oo
e |:
~ 1 I ]
S 10
2 16+0.02

HWR2050L

?63h8

@50
+0.02 @ 6H7

53

19.5°

(a) 8xms

17

- el

Y
(5)2xM3x4.5
(5) 2x B 2.5H7x3
\ 1
] T ‘ 1 ( i
o ,
) 10
o
& 16+0.02
@

#31.5h7 @

3.5

@ Upevnenie (na strane robota)

@ integrované vzduchové vedenie

@ Upevnenie pre energeticky element
Kolik / diera pre upevnenie na vystredenie
@ Upevnenie (na strane stroja)

(39 Aktivacia blokovania

@ blokovaci zdvih

| —

rﬂér
EEL

AN

(@}a

HWR2050F

—HWR2050L

Konstrukéna vyska v zablokovanej polohe

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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78

ENERGETICKE ELEMENTY PRE MENICE NASTROJOV

RAD HWR2000

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

HWR2031 /2040 /2050

7
<4+ | | WER201
WER201FF04 L
WER201LF04
» ELEKTRICKE
» Technickeé udaje
WER201FF04 WER201LF04
Vhodné pre Pevny diel Volny diel
Druh spojenia Pruzinovy kontakt Pruzinovy kontakt
Kruhovy konektor [priame] * KAG500B4 KAG500S4
Kruhovy konektor [uhlové] * KAW500B4 KAW500S4
Pripojny zavit M8 M8
Pocet kontaktov 4 4
Menovity prud [A] 3 3
Prevadzkové napétie [V AC] 60 60
Prevadzkové napétie [V DC]** | 75 75
Hmotnost [kg] 0,03 0,03
Typ pripojenia Kolik Zdierka

*k dispozicii ako prislusenstvo pozri strana 85

* *Udaje pri uzemneni na strane zakaznika, 60 V bez uzemnenia

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu
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H Konstrukéna velkost HWR63 / Menic nastrojov / Manipulaéné komponenty

MANIPULACNE KOMPONENTY
MENIC NASTROJOV - KONSTRUKCNA VELKOST HWR63

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Sily a momenty

» Poznamka Zobrazuje statické sily a momenty,
Platfia adapté inoienie k stavebni ktoré moézu v zablokovanom stave
atha adaptera na pripojenie K stavebnico- posobit na menic néstrojov.

vému systému MCS je volitelne mozna

Mr
Energetické prvky na prenos prudu su do- Y
stupné volitelne My <
o || 09
& I °[& 88
» Specifika Fal
UmoZnuje jednoduchu a rychlu vymenu
aplikacie bez dodatonych néstrojov Mr [Nm] 200

My [Nm] 200

Integrované konduktory vzduchu resp. vakua Fa [N] 1200

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

O

O-Ring

COR0025100

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

it

<0 =)
S
#) ]
Priame skrutkovania uhlové vykyvné skrutko- energetické prvky pozri
vania strana 84
GVM5 WVM5

80 www.zimmer-group.sk » Udaje, vwkresy, 3D modely a ndvody na obsluhu



Objednavacie ¢.

Pripojna priruba podla EN ISO 9409-1
Odportcana manipulacna hmotnost [kg]
Pneumaticky prenos energie [ks]* *
Elektricky prenos energie

Samozvernost pri blokovani

Blokovaci zdvih [mm]

Opakovacia presnost v Z [mm]
Opakovacia presnost v X, Y [mm]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Hmotnostny moment zotrvacnosti [kg/cm?]
Hmotnost [kg]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar
**Moznost vakua

» technické udaje*
HWRG63F-B
TK 63
50
6
volitelny
mechanické
1
0,01
0,02
5
+80
3,8
0,45

HWR63L-B
TK 63

50
6

volitelny

mechanické

0,01
0,02

5

+80

2,6
0,3

HWR63F-B

10+0.02
Zﬂ
PN

HWR6G3L-B

g; 3 <
© 9 ) e— ™

[ b q 13 C ‘
§ @éﬁ ) q § pu d |

| — 1
P @ ¢40h7 \—Gx M5 @ v*j ¢40H7

@ 6x M5
X

@ 4x M3x5

10£0.02

@ Upevnenie (na strane robota)

@ privod vzduchu

@ integrované vzduchové vedenie
Upevnenie pre energeticky element

@ Upevnenie (na strane stroja)

Adaptéry

HWR63

7
M5
. |
LN 6;
|
Q
) 3
E
«Q

& 5x1

Energetické napéjanie bez hadic (na

® @

strane nastroja)

7
M5
@3

0.7 O-Ring

= & 5x1

Energetické napéjanie bez hadic (na strane robota)

R

@ 4x @ 3H7X3.5 26

002 @3H7

————

45

T—HWRG3F-B

O OO0 O
O 0Ol0 O

T—HWRG3L-B
0

Konstrukéna vyska v zablokovanej polohe
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MANIPULACNE KOMPONENTY
MENIC NASTROJOV - KONSTRUKCNA VELKOST HWRS80

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Sily a momenty

» Poznamka Zobrazuje statické sily a momenty,
Platfia adapté inoienie k stavebni ktoré moézu v zablokovanom stave
atha adaptera na pripojenie K stavebnico- posobit na menic néstrojov.

vému systému MCS je volitelne mozna

Mr
Energetické prvky na prenos prudu su do- Y
stupné volitelne My <
o || 09
& I °[& 88
» Specifika Fal
UmoZnuje jednoduchu a rychlu vymenu
aplikacie bez dodatonych néstrojov Mr [Nm] 300

My [Nm] 300

Integrované konduktory vzduchu resp. vakua Fa [N] 1500

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

O

O-Ring

COR0025100

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

it

<0 =)
S
#) ]
Priame skrutkovania uhlové vykyvné skrutko- energetické prvky pozri
vania strana 84
GVM5 WVM5
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Objednavacie ¢.

Pripojna priruba podla EN ISO 9409-1
Odportcana manipulacna hmotnost [kg]
Pneumaticky prenos energie [ks]* *
Elektricky prenos energie

Samozvernost pri blokovani

Blokovaci zdvih [mm]

Opakovacia presnost v Z [mm]
Opakovacia presnost v X, Y [mm]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Hmotnostny moment zotrvacnosti [kg/cm?]
Hmotnost [kg]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar
**Moznost vakua

» technické udaje*
HWRB8O0F-B
TK 80
50
6
volitelny
mechanické
1
0,01
0,02
5
+80
3,36
0,66

HWR80L-B
TK 80

50

6

volitelny
mechanické

0,01
0,02
5
+80
2,8
0,48

HWRB0F-B

@ 100h8

A

B 8o

002 P8HT

97.8

12.3

225

008

« @ 50n7 @

wﬁ
|

6x M5 @

10£0.02

1 oo (5)
SARUE

y
ax Banras (5)

6
D 3HT

1+

0.02

HWRSOL-B
w e
@ A _
7
6x M8x10
o \\ 6x M5
B 8HTx8 ®
© ‘ + 3
o— - ‘— © : 2
— | KN
Vil No
\\ ] J/
N

DeSRENN

[n:)
4002 P8H7

97.8

and

@ 4xM3x5j
TEih

26
® # panas £002  B3H7

10+0.02

@ Upevnenie (na strane robota)

@ privod vzduchu

@ integrované vzduchové vedenie
Upevnenie pre energeticky element

@ Upevnenie (na strane stroja)

Adaptéry

HWR80

8
M5

T -
h

6x1

Energetické napajanie bez hadic (na

strane nastroja)

.

8
M5

ﬁ
A

0.7 O-Ring

= P exi

Energetické napéjanie bez hadic (na strane robota)

’ @ +—HWRS80F-B

45

! @ +—HWRS80L-B

Konstrukéna vyska v zablokovanej polohe
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84

ENERGETICKE ELEMENTY PRE MENICE NASTROJOV

RAD HWR

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

WER2000FSI32

WER2000LSI32

» FLUIDNE

WER03 [
WER2000 | |

WWR63 /80 - HWR63 / 80

| - <4+ |

"7 WER03
L, WER2000

» Technickeé udaje

Objednavacie ¢.

Vhodné pre Pevny diel
Pripojny zavit M5

Pocet fluidnych spojok 6
Prevadzkovy tlak [bar] -0,6 ... 10
Hmotnost [kg] 0,05

» ELEKTRICKE

WER2000FPL06-00 WER2000LPL06-00 WER2000FPL02-06

Volny diel
M5

6

-0,6 ...
0,05

10

Pevny diel Volny diel Pevny diel
G1/8" G1/8" G1/4"

2 2 1
-0,6..10 -0,6 ... 10 -0,6..10
0,06 0,07 0,06

WER2000LPL02-06 WER2000FPL01-03 WER2000LPL01-03

Volny diel
G1/4"

1

-0,6 ... 10
0,06

» Technické udaje
Objednavacie ¢. WERO3FS04 WERO03LS04

Vhodné pre Pevny diel
Druh spojenia zéstrékové spojenie
Kruhovy konektor [priame] * KAG500B4
Kruhovy konektor [uhlové] * KAW500B4
Druh pripojeniaen RST
Pripojny zavit M8

Pocet kontaktov 4

Menovity prud [A] 4
Prevadzkové napatie [V AC] 60
Prevadzkové napétie [V DC]** | 75
Hmotnost [kg] 0,06

Typ pripojenia Kolik

*k dispozicii ako prisluSenstvo pozri strana 85

Volny diel
zastrékové spojenie
KAG500S4
KAW500S4
RST

M8

4

4

60

75

0,06
Zdierka

**Udaje pri uzemneni na strane zékaznika, 60 V bez uzemnenia

WER2000FSI32-05

WER2000LSI32-05 WERO3FF09-B

Pevny diel Volny diel Pevny diel
Pruzinovy kontakt Pruzinovy kontakt Pruzinovy kontakt
FRL FRL SUB-D

32 32 9

3 3 3

60 60 60

75 75 75

0,04 0,04 0,06

Sériovo vyhotovitelné Sériovo vyhotovitelné Konektor / SUB-D

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu

WERO3LF09-B
Volny diel
Pruzinovy kontakt

SUB-D

9

3

60

75

0,06

Zdierka / SUB-D



KONEKTOR PRE ENERGETICKE ELEMENTY
VHODNY PRE WER201 / WERO2 / WERO3

> KONEKTORY PRE WER201 / WERO2 / WERO3

Objednavacie ¢.

Pripojny zavit

Pocet kontaktov

Dizka kébla [m]

@ kébla [mm]

Materidl plasta kablov
Polomer ohybu

Druh krytia potem IEC 60529
Typ pripojenia

Prevedenie [Typ]

» Technické udaje
KAG500B4
M8
4
5
4,3
PUR
10x@
P67
Zdierka
Rovno

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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H Konstrukéna velkost GZ1020 / 2 - ¢elustové uhlové chapadla / Manipulaéné komponenty

86

MANIPULACNE KOMPONENTY
2 - CELUSTOVE UHLOVE CHAPADLA - KONSTRUKCNA VELKOST GZ1020

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Diagram uchopovacej sily

[N] Zobrazuje aritmeticky stcet jednotlivych sil pésobiacich na uchopovacej
Gelusti v zvislosti od dizky ¢eluste chapadia.

50
404
QGZ1020
304
204
10
0 T T T T 1 [mm]
0 6 12 18 24 30

hodnoty merané od hornej hrany telesa

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

Sesthranna matica

C093610009

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

e et
//

» Sily a momenty

Zobrazuije statické sily a momenty, ktoré
mozu posobit okrem uchopovacej sily.

My, ~DMr
Fa?
Mr [Nm] 1
My [Nm] 0,6
Fa [N] 60

Konektor priame kabel 5
m - puzdro M8

KAG500

Priame skrutkovania

GVMS5

Konektor konfekéne po- konektor konfekéne pou-
uzitelny priame - zastréka zitelny priame - zastréka
M8 M12

S$8-G-3 $12-G-3

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



Objednavacie ¢.

» technické udaje*

GZ1020-01 GZ1020-02 GZ1020-03
Zdvih na Celust [°] 8 8 8
Uchopovacia sila zavriet [N] 62 62 62
Zatvaraci moment [Nm] 0,5 0,5 0,5
Doba zatvarania [s] 0,01 0,01 0,01
Doba otvérania [s] 0,02 0,02 0,02
Prevadzkovy tlak min. [bar] 2 2 2
Prevadzkovy tlak max. [bar] 6 6 6
Prevadzkova teplota min. [°C] 5 5 5
Prevadzkova teplota max. [°C] +80 +80 +80
Objem valca na cyklus [cm?] 0,25 0,25 0,25
Uchopovacia ¢elust s integrovanym dopytom | Nie Ano Nie
Hmotnost [kg] 0,017 0,03 0,015
*vSetky udaje merané pri 6 bar
‘?’ 1:2 @ Upevnenie chapadla
GZ1020-01 } ’__. ; @ Napédjanie

4xM2.5 x5

~
‘ ¢
e ®
(&)
’L ©
= &
© @
- | o
20 -
i
i ~ 10f7
] ©
ul )
@ M5 M10 @
16.5°

46.7

GZ1020-02
)
GZ1020-03

4xM2.5

Upevnenie uchopovacej ¢eluste
Uchopovacia Gelust s integrovanym dopytom

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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H Konstrukéna velkost GZ1030 / 2 - ¢elustové uhlové chapadla / Manipulaéné komponenty

88

MANIPULACNE KOMPONENTY
2 - CELUSTOVE UHLOVE CHAPADLA - KONSTRUKCNA VELKOST GZ1030

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

150

120

90

60

30

o]

» Diagram uchopovacej sily

[N] Zobrazuje aritmeticky stcet jednotlivych sil pésobiacich na uchopovacej
Gelusti v zavislosti od dizky ¢eluste chapadia.

OGZ1030

0

8 16 24 32
hodnoty merané od hornej hrany telesa

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

Sesthranna matica

C093614159

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

e et
/-’

Konektor priame kabel 5
m - puzdro M8

KAG500

Priame skrutkovania

GVMS5

Konektor konfekéne po-
uzitelny priame - zastréka
M8

S$8-G-3

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu
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» Sily a momenty

Zobrazuije statické sily a momenty, ktoré
mozu posobit okrem uchopovacej sily.

My, ~DMr
Fal
Mr [Nm] 1,5
My [Nm] 1
Fa [N] 110

konektor konfekéne pou-
zitelny priame - zastréka

M12
S$12-G-3



Objednavacie ¢.

» technické udaje*

GZ1030-01 GZ1030-02 GZ1030-03

Zdvih na Celust [°] 11 11 11
Uchopovacia sila zavriet [N] 130 130 130
Zatvaraci moment [Nm] 1,6 1,6 1,6
Doba zatvarania [s] 0,02 0,02 0,02
Doba otvérania [s] 0,03 0,03 0,03
Prevadzkovy tlak min. [bar] 2 2 2
Prevadzkovy tlak max. [bar] 6 6 6
Prevadzkova teplota min. [°C] 5 5 5
Prevadzkova teplota max. [°C] +80 +80 +80
Objem valca na cyklus [cm?] 0,9 0,9 0,9
Uchopovacia ¢elust s integrovanym dopytom | Nie Ano Nie
Hmotnost [kg] 0,05 0,063 0,046
*vSetky Udaje merané pri 6 bar

21.5°

s @ Upevnenie chapadla
15. @ Napajanie

61

GZ1030-01

24

~

36

~

62.3

20
.

@Ms

eIkl Nenss[O

14x1.5 @

GZ1030-02

GZ1030-03

Upevnenie uchopovacej ¢eluste
Uchopovacia Gelust s integrovanym dopytom

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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H Konstrukéna velkost GZ1040 / 2 - celustové uhlové chapadla / Manipulaéné komponenty

90

MANIPULACNE KOMPONENTY
2 - CELUSTOVE UHLOVE CHAPADLA - KONSTRUKCNA VELKOST GZ1040

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

» Diagram uchopovacej sily

[N] Zobrazuje aritmeticky stcet jednotlivych sil pésobiacich na uchopovacej
Celusti v zavislosti od dizky eluste chapadla.

OGZ1040

T T T T 1 [mm]
0 8 16 24 32 40
hodnoty merané od hornej hrany telesa

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

Sesthranna matica

C093620159

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

e et
/-’

» Sily a momenty

Zobrazuije statické sily a momenty, ktoré
mozu posobit okrem uchopovacej sily.

My, ~DMr
Fal
Mr [Nm] 2,5
My [Nm] 2
Fa [N] 200

Konektor priame kabel 5
m - puzdro M8

KAG500

Priame skrutkovania Konektor konfekéne po- konektor konfekéne pou-
uzitelny priame - zastréka zitelny priame - zastréka
M8 M12

GV1-8X6 S$8-G-3 $12-G-3

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



Objednavacie ¢.

» technické udaje*

485

GZ1040-01 GZ1040-02 GZ1040-03
Zdvih na Celust [°] 10 10 10
Uchopovacia sila zavriet [N] 315 315 315
Zatvaraci moment [Nm] 4,4 4,4 4,4
Doba zatvarania [s] 0,02 0,02 0,02
Doba otvérania [s] 0,04 0,04 0,04
Prevadzkovy tlak min. [bar] 2 2 2
Prevadzkovy tlak max. [bar] 6 6 6
Prevadzkova teplota min. [°C] 5 B 5
Prevadzkova teplota max. [°C] +80 +80 +80
Objem valca na cyklus [cm?] 2 2 2
Uchopovacia ¢elust s integrovanym dopytom | Nie Ano Nie
Hmotnost [kg] 0,11 0,125 0,105
*vSetky Udaje merané pri 6 bar
20°
% @ Upevnenie chapadla
& @ Napdjanie
8 1
~ Upevnenie uchopovacej ¢eluste
Tl \‘ Uchopovacia Gelust s integrovanym dopytom
@ || |
2 |
dq \ | o
GZ1040-01 ~ lo 0—o S
\ & 40 3
207
8 ©)
@ cug M20x1.5 @
20°
GZ1040-02
20°
@ 305
: 20
o 5 =)
-3 ;
\
GZ1040-03 i ©

60.5

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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H Konstrukéna velkost ZK1030 / stikacie klieste / Manipulaéné komponenty

92

MANIPULACNE KOMPONENTY

STIKACIE KLIESTE - KONSTRUKCNA VELKOST ZK1030

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

@

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

¥

Sesthranna matica

C093610009

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

A,

=

Skrutkovacia objimka Skrutkovacia uhlova DrZiak snimaca
objimka
GVM3 WVM3 KHD30

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu

Strizné viozky pozristr. 100



Objednavacie ¢.

Zdvih na celust [°]

Uchopovaci moment zavriet [Nm]
Doba zatvarania [s]

Doba otvarania [s]

Prevadzkovy tlak min. [bar]
Prevadzkovy tlak max. [bar]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Objem valca na cyklus [cm?3]
Hmotnost [kg]

Mozny strizny @ max. plast [mm]
Mozny strizny @ max. tvrdeny plast [mm]
Mozny strizny @ max. med [mm]
Mozny strizny @ max. ocel [mm]
Mozny strizny @ max. strunovy drot [mm]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar

» technické udaje*
ZK1030
4,25
14
0,01
0,1
2
6
5
+80

0,08

0,5
0,3

22

==y

94
55

13

¢10f7®

23

DIN 936

"

@ Upevnenie striznej kliestiny
@ Napdjanie
Upevnenie striznej viozky

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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H Konstrukéna velkost ZK1036 / stikacie klieste / Manipulaéné komponenty

MANIPULACNE KOMPONENTY
STIKACIE KLIESTE - KONSTRUKCNA VELKOST ZK1036

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

4

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

¥

Sesthranna matica

C093614159

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

)

Priame skrutkovania uhlové vykyvné skrutk- DrZiak snimaca Strizné viozky pozristr. 100
ovania

GVM5 WVM5 KHD36

94 www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



Objednavacie ¢.

Zdvih na celust [°]

Uchopovaci moment zavriet [Nm]
Doba zatvarania [s]

Doba otvarania [s]

Prevadzkovy tlak min. [bar]
Prevadzkovy tlak max. [bar]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Objem valca na cyklus [cm?3]
Hmotnost [kg]

Mozny strizny @ max. plast [mm]
Mozny strizny @ max. tvrdeny plast [mm]
Mozny strizny @ max. med [mm]
Mozny strizny @ max. ocel [mm]
Mozny strizny @ max. strunovy drot [mm]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar

» technické udaje*

ZK1036
5

40

0,04
0,15

+80
9,2
0,13

2,6
1,6

0,5

(Dws

26
9
[
|
|
|
|
o |
vl 9 |
~© ‘
|
|
i
© | @15f7®
] |

@ Upevnenie striznej kliestiny
@ Napdjanie
Upevnenie striznej viozky

DIN 936
M14x1.5

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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H Konstrukéna velkost ZK1045 / stikacie klieSte / Manipulaéné komponenty

MANIPULACNE KOMPONENTY
STIKACIE KLIESTE - KONSTRUKCNA VELKOST ZK1045

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

4

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

)

Sesthranna matica

C093620159

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

¥ & Q

Priame skrutkovania uhlové vykyvné skrutk- DrZiak snimaca Strizné viozky pozristr. 100
ovania

GV1-8X6 WV1-8X6 KHD45
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Objednavacie ¢.

Zdvih na celust [°]

Uchopovaci moment zavriet [Nm]
Doba zatvarania [s]

Doba otvarania [s]

Prevadzkovy tlak min. [bar]
Prevadzkovy tlak max. [bar]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Objem valca na cyklus [cm?3]
Hmotnost [kg]

Mozny strizny @ max. plast [mm]
Mozny strizny @ max. tvrdeny plast [mm]
Mozny strizny @ max. med [mm]
Mozny strizny @ max. ocel [mm]
Mozny strizny @ max. strunovy drot [mm]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar

» technické udaje*

ZK1045
8,5
98
0,06
0,2
2

6

5
+80
32
0,24

33

148.5

91.5

22

35

@ 20f7 @

28

LDIN 936

M20x1.5

©

@ Upevnenie striznej kliestiny
@ Napdjanie
Upevnenie striznej viozky

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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H Konstrukéna velkost ZK1065 / stikacie klieste / Manipulaéné komponenty

MANIPULACNE KOMPONENTY
STIKACIE KLIESTE - KONSTRUKCNA VELKOST ZK1065

» SPECIFIKACIE PRODUKTOV

4

» OBSIAHNUTE V OBJEME DODAVKY

)

Sesthranna matica

C093620159

» ODPORUCANE PRISLUSENSTVO

¥ & Q

Priame skrutkovania uhlové vykyvné skrutk- DrZiak snimaca Strizné viozky pozristr. 100
ovania

GV1-8X6 WV1-8X6 KHD65
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Objednavacie ¢.

Zdvih na celust [°]

Uchopovaci moment zavriet [Nm]
Doba zatvarania [s]

Doba otvarania [s]

Prevadzkovy tlak min. [bar]
Prevadzkovy tlak max. [bar]
Prevadzkova teplota min. [°C]
Prevadzkova teplota max. [°C]
Objem valca na cyklus [cm?3]
Hmotnost [kg]

Mozny strizny @ max. plast [mm]
Mozny strizny @ max. tvrdeny plast [mm]
Mozny strizny @ max. med [mm]
Mozny strizny @ max. ocel [mm]
Mozny strizny @ max. strunovy drot [mm]

*vSetky Udaje merané pri 6 bar

» technické udaje*

ZK1065
13
400
0,1
0,4
2

6

5
+80
130
0,67

194.5
132.5

22

& 207 @

35

@ Upevnenie striznej kliestiny
@ Napdjanie
Upevnenie striznej viozky

DIN 936
M20x1.5

38

H,
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H Strizné vlozky série ZK1000 / Strizné kliestiny / Manipulacné komponenty

MANIPULACNE KOMPONENTY

STRIHACIE KLIESTE - TYPOVY RAD ZK1000 STRIZNE VLOZKY

» STRIZNE VLOZKY PRE ZK1030

strizna vlozka pre strihanie plastu 15°

striznd vlozka pre strihanie plastu 40°

strizna vlozka pre strihanie plastu 0°

BK1030-01 BK1030-02 BK1030-03
24 24 24
~ oL ‘
b [~ g ) 7 nm]| ) Sl L
\ 14 éé/ 12
w0 12 70 T N\
" !; & ; 3 —0--
< - —@® i J/

striznd viozka pre strihanie ocele 0°

BK1030-05

striznd vlozka pre strihanie ocele 25°

BK1030-06

24
< 5

./

» STRIZNE VLOZKY PRE ZK1036

strizna vlozka pre strihanie plastu 25°

BK1036-01

strizna vlozka pre strihanie plastu 40°

BK1036-02

45

strizna vlozka pre strihanie ocele 0°
BK1036-05

27

|

striznd vlozka pre strihanie ocele 25°

BK1036-06

AL

Strizna vlozka z tvrdého kovu 0° na
ocel

BK1030-07

24

Strizna vlozka pre $tipacie klieste na
plast

BK1030-04

20

—
= )

Strizna vlozka z tvrdého kovu 25° na
ocel

BK1030-08

= D

e

h S

strizna vlozka pre strihanie plastu 0°

BK1036-03

l

Strizna vlozka z tvrdého kovu 0° na
ocel

BK1036-07

I
S )

=gy

m S

27
T
4
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Strizna vlozka pre Stipacie klieste na
plast

BK1036-04

Strizna vlozka z tvrdého kovu 25° na
ocel

BK1036-08




» STRIZNE VLOZKY PRE ZK1045

Strizna vlozka pre Stipacie klieste na
plast

BK1045-01 BK1045-02 BK1045-03 BK1045-04

strizna vlozka pre strihanie plastu 15° striznd vlozka pre strihanie plastu 40° strizna vlozka pre strihanie plastu 0°

35

o
-

S ==

150

PP o NP - Strizna vlozka z tvrdého kovu 0° na Strizna vlozka z tvrdého kovu 35° na
strizna vlozka pre strihanie ocele 0° strizna vlozka pre strihanie ocele 30° ocel ocel
BK1045-05 BK1045-06 BK1045-07 BK1045-08

\2 Bﬁn&:ﬁ' ) T ) DA > )

s

"
=

85

% 34.5 {&e\
T
35
12 4

» STRIZNE VLOZKY PRE ZK1065

strizna vlozka pre strihanie plastu 15° strizna vlozka pre strihanie plastu 0° strizna vlozka pre strihanie plastu 30° StriZna vioZka pre Stipacie klieSte na

plast
BK1065-01 BK1065-02 BK1065-03 BK1065-04
59 34
® —T -
S
b o e 5[ 7 ; ; H
85 39 w
——— ,
P 5
=1/ T
==
strizna vlozka pre strihanie ocele 0° striznd vlozka pre strihanie ocele 30° igijné viozka z tvrdého kovu 07 na itor;z;na’ viozka z tvrdého kovu 40° na
BK1065-05 BK1065-06 BK1065-07 BK1065-08

il

—/
ov

S D) )%\43 = ) =
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STAVEBNICOVY SYSTEM MCS
PREHLAD TYPOVYCH RADOV

Modularnym stavebnicovym systémom MCS (Modular Con-
struction System) sa moze bez velkych konstrukénych zasa-
hov vytvorit rieSenie, Specifické pre obrobok. To je umozne-
né vzajomne zosuladenymi komponentmi. Tym sa v portfdliu
produktov taktiez nachadzaju profily [2], vyrovnavacie prvky
[5], upinadla prisaviek [6] ako aj prsty chapadla [1], ktoré
pocas prepravy zabezpecuju pevné uchopenie obrobku.

MCS sa pouziva vSade tam, kde je nevyhnutné malo naklad-
né ale napriek tomu robustné rieSenie. Vyznacuje sa predo-
vSetkym tym, ze ma oproti klasickym ocelovym konStrukciam
podstatne mensiu hmotnost a Ze tento komplexny systém je
mozné zostrojif a zmontovat niekolkymi pohybmi rukou na
pracovnom stole.

Skratka, ¢im komplexnejsi obrobok o to viac vyhod MCS ma.
Predovsetkym, €o sa tyka vznikajucich nakladov.

MCS si naslo svoje pouZitie v najréznejSich oblastiach mani-
pulacie s konstrukénymi prvkami. MCS mozno najst nielen
v robotickych rieSeniach, v ktorych je neustalym ohniskom
nosnost robota, ale aj v Pick And Place (chyt a umiestni)a v
manipuldcii pri odoberani.

Pre ru¢né vymenné zariadenie HWR a sklapaciu os SWM
[3] su k dispozicii Standardizované platne adaptéra [4], ktoré
umoznuju jednoduché a tym malo nakladné pripojenie na
MCS.

Obzvlast tato kombinacia s inymi komponentami Som-

mer-automatic robi tento stavebnicovy systém tak atraktiv-
nym a mimoriadne flexibilnym.
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» STAVEBNICOVY SYSTEM MCS

Rozdelova¢ vzduchu - 2x4-nasobny

115

Prst chapadla

115

Profil 10x20 104
Profil 20x20 104
Profil 20x40 105
Profil 40x40 105
Krytka 106
Krizova zvieracia/stahovacia suc¢ast 106
Uhlové upevnenie 107
; ’ \ Vodiaca vloZzka do drazky s gulou - vykyvna 107
% Vodiaca vlozka do drazky s gulou 108
% Zvieracia/stahovacia suc¢ast 108
\,’ Zvieracia/stahovacia suc¢ast - nastavite/nd 109
\ Uholnik 109
\ Uholnik s kibom 110
\ Prisavkovy palec - odpruzeny 111
\ Prisavkovy palec 112
\ Prisavkovy palec - vykyvny 113
X Prisavkovy palec - vykyvny a odpruzeny 114
? Rozdelovac vzduchu - 4-ndsobny 114
4
i
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Rad MCS / Stavebnicovy systém

STAVEBNICOVY SYSTEM

RAD MCS

» PROFIL 10X20

» Specifika
Sirka drazky 5mm
Standardna dizka 2000 mm

Specidlne dizky st dostupné na poziadanie

Objednavacie ¢.

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm)]
Rozmer L [mm]
Hmotnost [g/m]

» PROFIL 20X20

» Technické udaje
S0O-10102000
10
20
2000
350

» Specifika
Sirka drazky 5mm
Standardna dizka 2000 mm

Specidlne dizky su dostupné na poziadanie

<

Objednavacie ¢.

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm]
Rozmer L [mm]
Hmotnost [g/m]

» Technické udaje
S0-10402000
20
20
2000
490
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» PROFIL 20X40

>

Specifika
Sirka drazky 5mm

Standardna dizka 2000 mm ( U w
Specidlne dizky st dostupné na poziadanie 4 o~
CINATS
| B |

Objednavacie ¢.

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm)]
Rozmer L [mm]
Hmotnost [g/m]

» PROFIL 40X40

» Technické udaje
S0-10502000

20

40

2000

950

>

Specifika
Sirka drazky 5mm
Standardna dizka 2000 mm

Specidlne dizky su dostupné na poziadanie <

Objednavacie ¢.

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm]
Rozmer L [mm]
Hmotnost [g/m]

>

Technické udaje

S0-10802000

40
40
2000
1810
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Rad MCS / Stavebnicovy systém

STAVEBNICOVY SYSTEM

RAD MCS

> KRYTKA

Objednavacie ¢.
Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm]

» Specifika
Na zakrytie koncov profilov na ( \
¢elnej strane
<
B
» Technické udaje
S0-11110020 S0-11120020 S0-11120040 S0-11140040
10 20 20 40
20 20 40 40

» KRiZOVA ZVIERACIA/STAHOVACIA SUCAST

» Specifika

Profily su po oboch stranach vedené
a prenasané drazkami

Tym je dosiahnuta vysoka uhlova
pevnost

i

©®

Uvolnenim upevnenia jednej strany
profilu je mozné profil paralelne
presuvat a zoradovat

Objednavacie ¢.

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm)]
Rozmer C [mm]
Hmotnost [g]

» Technické udaje

S0-13120020 S0-13120040 S0-13140040
20 20 40

20 40 40

4 4 4

48 73 109
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» UHLOVE UPEVNENIE

T
> Specifika : ] ‘ :
Pre jednoduchy profilovy uhlovy El :‘ i ‘ l
spoj 90° s malym zatazenim i )\ | | 0
Al
E. ;._-1 I H
g | N [N
A
» Technické udaje
Objednavacie ¢&. S0-13420020 S0-13440040
Rozmer A [mm] 20 40
Rozmer B [mm] 20 40
Hmotnost [g] 25 60
» VODIACA VLOZKA DO DRAZKY S GULOU - VYKYVNA
» Specifika
VSetky vodiace vlozky z pozinkovanej ocele s G1

profilovym mostikom na centrovanie

MozZnost oto¢enia na kazdom mieste

profilovej drazky, pre normalne upevnenie il @_ 1

» Technické udaje

Objednavacie ¢. S0-14104000 S0-14105000
G1 M4 M5

Rozmer A [mm] 12 12

Hmotnost [g] 2 2
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Rad MCS / Stavebnicovy systém

STAVEBNICOVY SYSTEM

RAD MCS

» VODIACA VLOZKA DO DRAZKY S GULOU

» Specifika

VSetky vodiace vlozky z pozinkovanej ocele
so Sirokym profilovym vedenim

Postranné zasuvanie do profilovej drazky, pre
velké zatazenie

G1

Objednavacie ¢.
G1

Rozmer A [mm]
Hmotnost [g]

» Technické udaje
S0-14305000

M5

15
4

» ZVIERACIA/STAHOVACIA SUCAST

» Specifika

Pevny zverny diel na upevnenie

vSetkych profilov

Standardne s oto&nou profilovou O

drazkou a skrutkami

Objednavacie ¢.
Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm]
Rozmer C [mm]

Rozmer D [mm]
Hmotnost [g]

D
B
» Technické udaje
S0-23110017 S0-23115019 S0-23120022
17 19 22
16 20 25
39 46 51
10 15 20
20 27 46
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» ZVERNY DIEL PRESTAVITELNY

> Specifika i j -
Prestavitelny zverny diel na % - @@— < g%@_ _B
upevnenie vsetkych profilov IHH--
" 3 , 3 '
Standardne s oto¢nou profilovou © E | |
drazkou a skrutkami il ]
g ¥
IS
< R ]
|
~H o f] [
D
B
» Technické udaje
Objednavacie ¢. S0-23210057 S0-23215070 S0-23220072
Rozmer A min. [mm] 17 19 22
Rozmer A max. [mm] 57 70 72
Rozmer B [mm] 16 20 25
Rozmer C [mm] 81 98 103
Rozmer D [mm] 10 15 20
Hmotnost [g] a7 58) 85

» UHLOVY DIEL

» Specifika
Na prispdsobenie nasledovnych
prvkov k pravouhlym plocham

Vhodné pre kibové uhlové prvky, |yl — - — - {I_}I O
prisavkové palce a klieste !

» Technické udaje
Objednavacie ¢. S0-25110030 S0-25110060 S0-25110090 S0-25115045 S0-25115090

Rozmer A [mm] 10 10 10 15 15
Rozmer B [mm] 20 20 20 27 27
Rozmer D [mm] 10 10 10 15 15
Rozmer L [mm] 30 60 90 45 90
Hmotnost [g] 15 19 23 35 47

» Technické udaje

Objednavacie ¢. S0-25115130 S0-25120045 S0-25120090 S0-25120130
Rozmer A [mm] 15 20 20 20

Rozmer B [mm] 27 33 33 33

Rozmer D [mm] 15 20 20 20

Rozmer L [mm] 130 45 90 130

Hmotnost [g] 55 68 90 114
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STAVEBNICOVY SYSTEM
RAD MCS

» KLBOVY UHLOVY DIEL

» Specifika
Na prispdsobenie nasledovnych
prvkov k Sikmym plocham

Vhodné pre uhlové prvky a >

prisavkové palce ‘
Kib otoény o 180° L CT B

» Technické udaje

Objednavacie ¢. S0-26110030 S0-26110060 S0-26110090 S0-26115045 S0-26115090
Rozmer A [mm] 10 10 10 15 15
Rozmer B [mm)] 16 16 16 22 22
Rozmer C [mm] 11 11 11 14 14
Rozmer D [mm] 10 10 10 15 15
Rozmer L [mm] 30 60 90 45 90
Hmotnost [g] 26 32 39 60 70

» Technické udaje

Objednavacie ¢. S0-26115130 S0-26120045 S0-26120090 S0-26120130
Rozmer A [mm] 15 20 20 20

Rozmer B [mm] 22 26 26 26

Rozmer C [mm] 14 16 16 16

Rozmer D [mm] 15 20 20 20

Rozmer L [mm] 130 45 90 130

Hmotnost [g] 78 118 144 168

Rad MCS / Stavebnicovy systém

110

www.zimmer-group.sk » Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu



» PRISAVKOVE PALCE ODPRUZENE

» Specifika

Odpruzena prisavka pre

pravouhlé kontaktné plochy k

prisavkam

Vhodné pre ploché a skladané

prisavky

B

G

9

Objednavacie ¢.

» Technické udaje

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk

S0-30311010 S0-30311020 S0-30322015 S0-30322035 S0-30323015

G1 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4"

G2 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/8"
Rozmer A [mm] 10 10 15 15 15

Rozmer B [mm] 26 26 32 32 32

Rozmer L min. [mm] 48 56 65 70 67

Rozmer L max. [mm] 58 76 80 105 82

Hmotnost [g] 12 14 32 35 39

» Technickeé udaje

$0-30323035 ~ S0-30332020  SO-30332040  SO-30333020  SO-30333040
G1 G1/4" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"

G2 G1/8" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"
Rozmer A [mm] 15 20 20 20 20

Rozmer B [mm] 32 53 53 53 53

Rozmer L min. [mm] 72 89 95 93 99

Rozmer L max. [mm] 107 109 135 103 139

Hmotnost [g] 42 74 90 61 77
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Rad MCS / Stavebnicovy systém

STAVEBNICOVY SYSTEM

RAD MCS

» PRISAVKOVE PALCE

» Specifika
Pevny prisavkovy palec pre
pravouhlé kontaktné plochy k L B
prisavkam
Vhodné pre ploché a skladané 5 _® o
prisavky -
G2
» Technické udaje
Objednavacie ¢. S0-30111030 S0-30111060 S0-30111090 S0-30122045 S0-30122090
M5 M5 M5 G1/8" G1/8"
M5 M5 M5 G1/8" G1/8"
Rozmer A [mm] 10 10 10 15 15
Rozmer B [mm] 14 14 14 20 20
Rozmer L [mm] 30 60 90 45 90
Hmotnost [g] 9 14 21 26 38
» Technické udaje
Objednavacie ¢. S0-30122130 S0-30123045 S0-30123090 S0-30123130 S0-30132045
G1 G1/8" G1/4" G1/4" G1/4" G1/8"
G2 G1/8" G1/8" G1/8" G1/8" G1/8"
Rozmer A [mm] 15 15 15 15 20
Rozmer B [mm] 20 24 24 24 24
Rozmer L [mm] 130 45 90 130 45
Hmotnost [g] 49 30 42 50 57
» Technické udaje
Objednavacie ¢. S0-30132090 S0-30132130 S0-30133045 S0-30133090 S0-30133130
G1 G1/8" G1/8" G1/4" G1/4" G1/4"
G2 G1/8" G1/8" G1/4" G1/4" G1/4"
Rozmer A [mm] 20 20 20 20 20
Rozmer B [mm] 24 24 28 28 28
Rozmer L [mm] 90 130 45 90 130
Hmotnost [g] 83 109 52 79 105
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» PRISAVKOVE PALCE OTOCNE

» Specifika
Prisavkovy palec s oto¢nou hlavou
pre Sikmé kontaktné plochy k L B
prisavke, vhodny pre ploché a
skladané prisavky s ®
Prisavku je mozZné prispdsobit pre | :
sikmé plochy do 45° S HTrT
» Technické udaje
Objednavacie ¢. S0-30211030 S0-30211060 S0-30211090 S0-30222045 S0-30222090
M5 M5 M5 G1/8" G1/8"
M5 M5 M5 G1/8" G1/8"
Rozmer A [mm] 10 10 10 15 15
Rozmer B [mm] 16 16 16 24 24
Rozmer L [mm] 30 60 90 45 90
Hmotnost [g] 17 21 26 61 73
» Technické udaje
Objednavacie ¢. S0-30222130 S0-30223045 S0-30223090 S0-30223130 S0-30232045
G1 G1/8" G1/4" G1/4" G1/4" G1/8"
G2 G1/8" G1/8" G1/8" G1/8" G1/8"
Rozmer A [mm] 15 15 15 15 20
Rozmer B [mm] 24 25 25 25 30
Rozmer L [mm] 130 45 90 130 45
Hmotnost [g] 83 65 78 88 81
» Technické udaje
Objednavacie ¢. S0-30232090 S0-30232130 S0-30233045 S0-30233090 S0-30233130
G1 G1/8" G1/8" G1/4" G1/4" G1/4"
G2 G1/8" G1/8" G1/4" G1/4" G1/4"
Rozmer A [mm] 20 20 20 20 20
Rozmer B [mm] 30 30 30 30 30
Rozmer L [mm] 90 130 45 90 130
Hmotnost [g] 116 138 104 139 161
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Rad MCS / Stavebnicovy systém

STAVEBNICOVY SYSTEM

RAD MCS

» PRISAVKOVY PALEC - VYKYVNY A ODPRUZENY

» Specifika
Odpruzeny prisavkovy palec L
s oto¢nou hlavou pre sikmé B
kontaktné plochy k prisavke
Vhodné pre ploché a skladané e T+ C @
prisavky =
T
Prisavku je mozné prispdsobit pre Q T
Sikmé plochy do 45°
S poistkou proti pootoceniu
» Technické udaje
Objednavacie ¢. S0-30411010 S0-30411020 S0-30422015 S0-30422035 S0-30423015
G M5 M5 G1/8" G1/8" G1/4"
G2 M5 M5 G1/8" G1/8" G1/8"
Rozmer A [mm] 10 10 15 15 15
Rozmer B [mm] 26 26 32 32 32
Rozmer L min. [mm] 52 60 70 75 72
Rozmer L max. [mm] 62 80 85 110 87
Hmotnost [g] 29 30 76 77 81
» Technickeé udaje
Objednavacie é&. S0-30423035 S0-30432020 S0-30432040 S0-30433020 S0-30433040
G1 G1/4" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"
G2 G1/8" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"
Rozmer A [mm] 15 20 20 20 20
Rozmer B [mm] 32 53 53 53 53
Rozmer L min. [mm] 77 97 103 99 105
Rozmer L max. [mm] 112 117 143 119 145
Hmotnost [g] 82 145 146 168 169
» ROZDELOVAC VZDUCHU - 4-NASOBNY

» Specifika
1 vzduchovy obvod, 4 pripojky

Na rozdelenie stlaceného vzduchu
a vakua

o Q

Objednavacie ¢.

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm]
Rozmer C [mm]
Hmotnost [g]

» Technické udaje

S0-35101004

G1/8"

G1/8"

40

30

30

86
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» ROZDELOVAC VZDUCHU - 2X4-NASOBNY

Objednavacie ¢.
G1

G2

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm]
Rozmer C [mm]
Hmotnost [g]

» Specifika

2 vzduchovy obvod, 2x4 pripojky

Na rozdelenie stlateného vzduchu

a vakua

» PRST CHAPADLA

» Technické udaje
S0-35102004
G1/8"
G1/8"
60
30
30
133

G1

G2

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm]
Rozmer C [mm]
Rozmer D [mm]
Rozmer E [mm]
Rozmer F [mm]
Hmotnost [g]

» Specifika
Uhol vykyvu 90°

Kratiaci moment 90 Ncm

® zatvorit/uchopit

otvorit

2B

Objednavacie ¢.

» Technické udaje
S0-43120090
M5
M5
20
25
105
30
24
19
130
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PRISLUSENSTVO
PREHLAD TYPOVYCH RADOV
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» PRISLUSENSTVO

Rad IF - Filter 118

Rad SV - Prudovy ventil 119

Rad SD - TImi¢ hluku 120

Rad GV - Skrutkovacia objimka 120

Rad GV - Rovné skrutkové spojenie 121

Rad WV - Uhlové vykyvné skrutkové spojenie 121

' b Tesniaci kruzok 122
:_‘ Pripéjacia platha 122

s 'I Krycia platha 123
,é,_\_ Stikacie Klieste 123

Udaje, vykresy, 3D modely a ndvody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk
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Rad IF / SV / PrisluSenstvo

PRISLUSENSTVO
RAD IF / SV

» RAD IF - FILTER

» Zvlastnosti

Priamy filter hrubych Castic

Jednoducha montaz -
o
85 f—-tH-—1|5
Az
A
H
» Technické udaje
Objednavacie ¢. IF1-4 IF1-8
G1 G1/4" G1/8"
G2 G1/4" G1/8"
Rozmer A [mm] 8 6
Rozmer D1 [mm] 7 5
Rozmer H [mm] 21 16
SW [mm] 17 14
» RAD IF - FILTER
P> Zvlastnosti
Jednoducha montaz hadic
L

Stupen znedistenia viditelny cez
priehladny kryt

D1
I
T
\

» Technické udaje
Objednavacie ¢. IF6-4 IF8-6

Rozmer D1 [mm] 6 8
Rozmer D2 [mm] 16 23
Rozmer L [mm] 61 68
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» RAD SV - PRUDOVY VENTIL

» Zvlastnosti o1

——

- B

Vyhotovenie s vnutornym zavitom hore

Aktivacné spravanie zavislé od objemu
pradu

SW-

Zatvorenie vakuového vedenia pri
neobsadenych prisavnych chapadlach

Zachovanie vakua systému

» Technické udaje

Objednavacie ¢. SV14AI SV18AI
G1/4" G1/8"
G1/4" G1/8"

Rozmer A [mm] 11 8,5

Rozmer C [mm] 10 8

Rozmer H [mm] 26 26

SW [mm] 17 14

» RAD SV - PRUDOVY VENTIL

» Zvlastnosti

Vyhotovenie s vnutornym zavitom hore

Aktivacné spravanie zavislé od objemu
prudu

Zatvorenie vékuového vedenia pri sw
neobsadenych prisavnych chapadlach

Zachovanie vakua systému I

Udaje, vykresy, 3D modely a navody na obsluhu <€ www.zimmer-group.sk

» Technické udaje
G1 G1/4" G1/8"
G2 G1/4" G1/8"
Rozmer A [mm] 10 8
Rozmer C [mm] 11 8,5
Rozmer H [mm] 26 26
SW [mm] 17 14
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Rad SD / GV / WV / PrisluSenstvo

PRISLUSENSTVO
RAD SD / GV / WV

» RAD SD - TLMIC HLUKU

» Zvlastnosti

Na redukciu hluku
s 7 N
Pre generator vakua VG1/8 © | 2
< (O]
26 6.6
» Technické udaje
Objednavacie ¢. SD18KS
Pripojny zavit G1/8"
» SERIA GV - SKRUTKOVACIA OBJIMKA
P> Zvlastnosti
Na montaz s hadicovymi spojmi
Priame vyhotovenie ﬁT
|
! -
‘ —
T
S |
‘ -
|
G
» Technické udaje
Objednavacie ¢. GVM3 GV1-8X5ID GV1-8X6ID GV1-8X8ID GV1-4X8ID
Pripojny zavit M3 G1/8" G1/8" G1/8" G1/4"
Vnutorny @ pripajacej hadice [mm] 2 ® 6 8 8
Rozmer i [mm)] 2,7 6 6 6 8
Rozmer L1 [mm] 7,2 24 24 24 24,5
S [mm] 4,5 13 13 13 17
» Technickeé udaje
Objednavacie ¢. GV1-4X10ID GV3-8X13ID GV1-2X13ID GV1-2X16ID
Pripojny zavit G1/4" G3/8" G1/2" G1/2"
Vnutorny @ pripajacej hadice [mm] 10 13 13 16
Rozmer i [mm] 8 9 10 10
Rozmer L1 [mm] 24,5 24,5 25 29,5
S [mm] 17 19 24 24
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» SERIA GV - PRIAME SKRUTKOVANIA

» Zvlastnosti

Znizenie nakladov vdaka montazi a demon-

tazi D1
Priame vyhotovenie ‘
—
I
-
I
.
| ]
G
» Technické udaje
Objednavacie ¢. GVM5 GV1-8X4 GV1-8X6 GV1-8X8 GV1-4X6 GV1-4X8
Pripojny zavit M5 G1/8" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"
Vonkajsi @ pripdjacej hadice [mm] 4 4 6 8 6 8
Rozmer D1 [mm] 8 10 12 14 12 14
Rozmer i [mm] 3,5 5 B 5 7 7
Rozmer L1 [mm] 16,5 14 15 20 14,5 16
S [mm] 8 13 13 14 17 17
S1[mm] 2,5 3 4 5 4 6
» SERIA WV - UHLOVE VYKYVNE SKRUTKOVANIA
> Zvlastnosti
Znizenie nakladov vdaka montazi
a demontazi L2 s
Zahnuté a s vykyvnou &elustou L L 1/
N |
— ! -
a I A
/|3
T
o
G
» Technické udaje
Objednavacie ¢. WVM5 WV1-8X4 WV1-8X6 WV1-8X8 WV1-4X6 WV1-4X8
Pripojny zavit M5 G1/8" G1/8" G1/8" G1/4" G1/4"
Vonkajsi @ pripdjacej hadice [mm] 4 4 6 8 6 8
Rozmer D1 [mm] 8 10 12 14 12 14
Rozmer d3 [mm] 2 5 B 5 7 7
Rozmer i [mm] 4 6,5 6,5 6,5 8 8
Rozmer L1 [mm] 14 20 20 20 21 21
Rozmer L2 [mm] 17 20,5 21,5 23,5 23,5 25,5
Rozmer L3 [mm] 5,3 8 8 8 8 8
S [mm] 8 14 14 14 17 17
S4 [mm] 9 14 14 14 18 18
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Rad ZUB / Prislusenstvo

PRISLUSENSTVO

RAD ZUB

» TESNIACI KRUZOK

>

Specifika
Material: Polyamid
Do 90 °C

D1

» Technické udaje

Objednavacie ¢. ZUB0034 ZUB0035 ZUB0036
Rozmer B [mm] 1 1,5 1,5
Rozmer D1 [mm)] 8 13,8 17
Rozmer D2 [mm)] 51 10,3 13,5
» ROZVADZAC STLACENEHO VZDUCHU
— » Specifika
L
¢ L .,.. U Na vytvaranie kompaktnych A 2x G1
. . Yonys o
° ‘ ejektorovych bateérii . o o o 3
, — . ) \—4x D1
(. Centralne napajanie stlatenym “ LT $@ e@ $@ e@ @” @
° b vzduchom -
! R |
— & é
£ w | —4x D1
[ Y &
» Technické udaje

Objednavacie ¢. ZUB0007 ZUB0008 ZUB0010 ZUBO0011
G1 G1/4™IG G1/4"-G G1/2™G G1/2"G
Rozmer A [mm] 54 96 62 108
Rozmer B [mm] 30 30 38 38
Rozmer C [mm] 5] B 8
Rozmer D1 [mm)] 4,5 4,5 7 7
Rozmer E [mm] 20 20 34 34
Rozmer F [mm] 20 20
Rozmer H [mm] 34 34 49,5 49,5
Rozmer | [mm] 5 5 7 7
Rozmer L [mm] 64 106 78 124
Pocet vystupov [kus] 2 4 2 4
Hmotnost [g] 180 281 81S) 595
Vhodné pre 2xKE15 4xXKE15 2xKE25 4xKE25
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» KRYCIA PLATNA

Objednavacie ¢.

G1

Rozmer A [mm]
Rozmer B [mm]
Rozmer C [mm]
Rozmer H [mm]
Rozmer L [mm]
Vhodné pre

> Specifika
Na uzatvorenie pripojok, ktoré L
nie su obsadené ejektormi
€\
J
<
&
/€J
c
» Technické udaje
ZUB0009 ZUB0012
M3 M4
14 14
20 22
20 30
6 8
26 38
ZUB0007-ZUB0008 ZUB0010-ZUB0O11

» ZVIERACIE KLIESTE ZUB0033

» Specifika

Zvieracie klieSte s postrannym vyhotovenim reznych hran na pouzitie pri
obmedzenych priestorovych podmienkach

Vhodné pre spony typovych radov prisaviek OV, SFO, SF
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INFORMACIA O POUZITI
VSEOBECNE

Obsah tohto katalogu je nezavazny a sluzi len na informacné ucely a neplati ako ponuka v pravnom zmysle. Rozhodujucim pre
uzatvorenie zmluvy je pisomné potvrdenie objednavky od spolo¢nosti Zimmer GmbH, ktoré sa realizuje podla momentalne
platnych V8eobecnych predajnych a dodacich podmienok spolo¢nosti Zimmer GmbH. Tieto najdete na internetovej stranke
www.zimmer-group.sk.

Vsetky vyrobky uvedené v tomto kataldgu su uréené pre pouZitie v stlade s uréenim, napriklad ako stroje pre automatizaciu.
Pre pouzitie a inStalaciu dodrziavajte uznavané technické pravidla pre bezpeéné a odborné vykonavanie prac.

Okrem toho platia prislugné zakonné predpisy, predpisy intititu TUV, predpisy prisluného profesného zdruzenia alebo
ustanovenia VDE.

Pouzivatel musi dodrziavat technické Udaje uvedené v tomto kataldgu. PouZzivatel nesmie prekracovat ani podkracovat uve-
dené Udaje. Ak tieto Udaje chybaju, nemozno predpokladat, Ze neexistuju Ziadne prislusné horné resp. dolné hranice alebo
obmedzenia pre $pecialne Ucely pouzitia. Pri nezvy¢ajnych pripadoch pouzitia sa porad'te s vyrobcom.

Likvidacia nie je zahrnuté v cene, ¢o by muselo byt zohladnené pri eventualnom vrateni a likvidacii zo strany spolo¢nosti
Zimmer GmbH.

TECHNICKE UDAJE A OBRAZKY
Technické Udaje a obrazky su zostavené s velkou starostlivostou a podla najlepsich znalosti. Za aktualnost, spravnost a Upl-
nost informacii nemozeme prevziat Ziadnu zaruku.

Akékolvek udaje a informacie, ako napriklad obrazky, vykresy, popisy, rozmery, hmotnosti, materialy, technické a iné para-
metre, ako aj opisané vyrobky a sluzby uvedené vo vSeobecnych popisoch vyrobkov, kataldgoch spolo¢nosti Zimmer GmbH,
brozurach a cennikoch, mézu podliehat zmenam a mdzu sa upravit alebo aktualizovat bez predchadzajuceho oznamenia. Su
zavazné len do tej miery, na ktoru sa odvolava zmluva alebo potvrdenie objednavky. Nepatrné odchylky od takychto udajov
popisujucich vyrobky sa povazuju za dovolené a nedotykaju sa plnenia zmluv, pokial su prijatelné pre zakaznika.

RUCENIE

Vyrobky spolo¢nosti Zimmer Group podliehaju zakonu o ru€eni za vyrobok. Tento katalég neobsahuje ziadne zaruky, zaruky
vlastnosti ani dohody tykajuce sa kvality pre zobrazené vyrobky, €i uz explicitné alebo implicitné, a ani udaje tykajuce sa do-
stupnosti vyrobkov. Reklamné vyroky tykajuce sa kvalitativnych znakov, vlastnosti alebo pouzitia vyrobkov su pravne nezavaz-
né.

Pokial je to zakonne pripustné, je ru€enie spolo¢nosti Zimmer GmbH za priame alebo nepriame $kody, nasledné skody, po-
ziadavky akéhokolvek druhu a z akéhokolvek pravneho dovodu, ktoré vznikli v doésledku pouzitia informacii v tomto katalégu,
vylucené.

OCHRANNE ZNACKY, AUTORSKE PRAVO A ROZMNOZOVANIE

Zobrazenie prav priemyselného vlastnictva, ako su znacky, loga, registrované ochranné znacky alebo patenty v tomto kata-
I6gu nezahfha opravnenie pre pouzivanie licencii ani prava na pouzivanie. Bez vyslovného pisomného suhlasu spolo¢nosti
Zimmer GmbH je ich pouzivanie zakazané. VSetok obsah v tomto katalégu je duSevnym vlastnictvom spolo¢nosti Zimmer
GmbH. V zmysle autorského prava je akékolvek pouzivanie duSevného vlastnictva, aj v podobe vyhatkov, zakazané. Dotlac,
rozmnozovanie a preklad (aj Ciastocne), su dovolené len s predoSlym pisomnym suhlasom spolo¢nosti Zimmer GmbH.

NORMY

Spoloc¢nost Zimmer Group ma systém manazérstva kvality certifikovany podla normy ISO 9001:2008. Spolo¢nost Zimmer
Group ma systém environmentalneho manazérstva certifikovany podla normy ISO 14001:2004.

www.zimmer-group.sk



INFORMACIA O POUZITI
INDIVIDUALNE

VYHLASENIE O ZACLENENI V ZMYSLE SMERNICE 2006/42/ES O STROJOVYCH ZARIADENIACH (PRILO-
HA Il 1B)

Tymto vyhlasujeme, Ze nase prvky ako nekompletné strojové zariadenie spifiaju zakladné poziadavky smernice 2006/42/ES o
strojovych zariadeniach

¢.112,¢113,¢1.15,¢.1.3.2,¢.1.3.4,8.1.3.7,8.1.56.3,¢.1.5.4,¢.1.5.8.,¢. 1.6.4,¢. 1.7.1,&. 1.7.3, €. 1.7.4.

Dalej vyhlasujeme, Ze $pecialne technické podklady boli vyhotovené podra prilohy VI, &ast B tejto smernice.

Zavazujeme sa, ze pri opodstatnenej ziadosti budu Specialne podklady pre nekompletné strojové zariadenie poskytnuté kon-
trolnym uradom prostrednictvom nasho oddelenia pre dokumentacie v elektronickej podobe.

Nekompletné strojové zariadenie sa smie uviest do prevadzky az vtedy, ked' sa zisti, Ze stroj alebo zariadenie, do ktorého sa
ma zaclenit nelplné strojové zariadenie, zodpoveda ustanoveniam smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach a ked’
bolo vystavené ES vyhlasenie o zhode podla prilohy Il A.
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ZIMMER GROUP - THE KNOW-HOW FACTORY

Obj. &. MKT000004-06-a00

NOVE TECHNOLOGIE, KOMPONENTY, OBLASTI PODNIKANIA A LOKALITY PO CELOM SVETE - NASE PODNIKY
ZAZNAMENALI SILNY RAST A NASA PONUKA JE VSESTRANNEJSIA.

NOVA ZASTRESUJUCA ZNACKA ZIMMER GROUP VAM PONUKA ORIENTACIU V TEJTO NOVEJ VSESTRANNOSTI.
SPAJA PODNIKY ZIMMER GMBH, ZIMMER KUNSTSTOFFTECHNIK, ZIMMER DAEMPFUNGSSYSTEME A BENZ
WERKZEUGSYSTEME DO JEDINEHO PARTNERA PRE VASE PROJEKTY: KNOW-HOW FACTORY.

VYZVITE NAS. OBJAVTE CELY SVET SKUPINY ZIMMER GROUP! AK MATE OTAZKY TYKAJUCE SA NOVEJ SKUPINY
ZIMMER GROUP A NASICH TECHNOLOGIi, RADI VAM ICH ZODPOVIEME.

BRAZILIl, ARGENTINE, BOLIVIA, CHILE,
EKVADOR, GUYANA, PARAGUAJ, PERU,
URUGUAJ, VENEZUELA:

ZIMMER GROUP SOUTH AMERICA

IMP. EXP. LTDA

Rua Wolsir A. Antonini 120 Bairro Fenavinho
BR 95703-362 Bento Goncalves - RS

T +55 54 2102-5400

F +55 54 3451-5494
info.br@zimmer-group.com
www.zimmer-group.com.br

CiNA:

ZIMMER GROUP CHINA LTD.
Level 2-D3 Bldg 4 No. 526
Fu-Te East 3rd Rd

CN 200131 Pudong, Shanghai
T +86 2161 630506

F +86 2161 005672
info.cn@zimmer-group.com
WWW.zimmer-group.cn

FRANCUZSKO:

ZIMMER GROUP FRANCE SARL
8, Rue Sophie Germain

FR 67720 Hoerdt

T +33 388 833896

F +33 388 833975
info.fr@zimmer-group.com
www.zimmer-group.fr

VELKA BRITANIA, iRSKO:
ZIMMER GROUP (UK) LTD.
Bretby Business Park

108 Dovedale Building,

Ashby Road, Bretby

GB Burton on Trent, DE15 0YZ
T +44 1283 542103

F +44 5603 416852
info.uk@zimmer-group.com
WWW.Zimmer-group.co.uk

USTREDIE:

ZIMMER GROUP

Am Glockenloch 2

DE 77866 Rheinau

T +49 7844 9139-0

F +49 7844 9139-1199
info.de@zimmer-group.com
www.zimmer-group.de

INDIA:

ZIMMER AUTOMATION LLP
D 802, BRIZ

Survey No. 451

Kasar Amboli, Piragut

IN 412108 Pune

T+9191 30083828
info.in@zimmer-group.com
WWw.zimmer-group.in

TALIANSKO:

ZIMMER GROUP ITALIA S.R.L.
Viale Montegrappa, 7

IT 27100 Pavia

T +39 0382 571442

F +39 0382 571473
info.it@zimmer-group.com
www.zimmer-group.it

CANADA:

ZIMMER GROUP CANADA INC.
26 Saunders Road

CA L4N 9A8 Barrie, ON
T+1416766-6371
F+1416766-6370
info.ca@zimmer-group.com
Www.zimmer-group.ca

POLSKO:

ZIMMER GROUP SLOVENSKO S.R.O.

Ul. Widok 5

PL 43-300, Bielsko-Biala

T +421 42 4331-788
F+421 42 4331-266
info.pl@zimmer-group.com
wWww.zimmer-group.pl

RAKUSKO:

ZIMMER GROUP AUSTRIA GMBH
Dorf 23

4751 Dorf an der Pram

T+43 7764 21222

F +43 7764 21222-22
info.at@zimmer-group.com
www.zimmer-group.at

SVAJCIARSKO, LICHTENSTAJNSKO:

ZIMMER GMBH
NIEDERLASSUNG SCHWEIZ
WestbahnhofstraB3e 2

CH 4500 Solothurn

T +41 32621-5152

F +41 32621-5153
info.ch@zimmer-group.com
www.zimmer-group.ch

Dalich partnerov spolo&nosti Zimmer Group po celom svete ndjdete na
http://www.zimmer-group.de/sk/mainmenu/kontakt/ansprechpartner-weltweit

SLOVENSKA REPUBLIKA,

CESKA REPUBLIKA:

ZIMMER GROUP SLOVENSKO S.R.O.
Centrum 1746/265

SK Povazska Bystrica 01706

T +421 42 4331-788

F +421 42 4331-266
info.sk@zimmer-group.com
www.zimmer-group.sk

SPANIELSKO, PORTUGALSKO:
ZIMMER GROUP IBERIA S.L.

C./ Charles Darwin 5, Nave 11

ES 28806 Alcala de Henares/Madrid
T +34 91 882 2623

F +34 91 882 8201
info.es@zimmer-group.com
WWW.zimmer-group.es

JUZNA KOREA:

ZIMMER GROUP KOREA LTD.
1301 Byucksan digital valley 5,
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-Gu,
KR 08513 Seoul

T +82 2 2082-5651

F +82 2 2082-5650
info.kr@zimmer-group.com
www.zimmer-group.kr

TAIWAN, SINGAPUR, BRUNEJ,
KAMBODZA, INDONEZIA, LAOS,
MALAJZIA, MUANMARSKO, FILIPINY,
THAJSKO, VIETNAM, AUSTRALIA,
NOVY ZELAND:

ZIMMER GROUP ASIA LTD.

9F-3, No. 15, Jingguo Rd.,

Taoyuan Dist.,

TW 330 Taoyuan City

T +866 3 301 8829

F +866 3 301 8929
info.asia@zimmer-group.com
WWW.zZimmer-group.com

USA, KOLUMBIA, MEXIKO:
ZIMMER GROUP US INC.
1095 6th Street Ct SE

US Hickory, NC, 28602

T +1828 8559722
F+1828 8559723
info.us@zimmer-group.com
WWW.Zimmer-group.com






