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THE KNOW-HOW FACTORY



ZIMMER GROUP

KONSEKWENTNA

ORIENTACJA NA KLIENTA

OD LAT SPELNIAMY WYMAGANIA NASZYCH KLIENTOW, DOSTARCZAJAC IM INNOWACYJNE
| NIEESTANDARDOWE ROZWIAZANIA. ZIMMER GROUP STALE SIE ROZRASTA | ZDAZA
DZISIAJ W KIERUNKU NOWEGO WAZNEGO WYZWANIA - CHCE BYC OSRODKIEM WIEDZY
TECHNOLOGICZNEJ, KNOW-HOW FACTORY CZY W TYM SUKCESIE KRYJE SIE JAKAS

TAJEMNICA?

Fundament. Stanowig go doskonate produkty i ustugi, ktére sg od lat
podstawg rozwoju naszego przedsigbiorstwa. Sg one oparte na naszych
autorskich wyrafinowanych rozwigzaniach i istotnych innowacjach
technicznych. Dlatego docierajg do nas przede wszystkim klienci, ktorzy
wymagaja najlepszych rozwigzan technologicznych. Wiasnie w przypadku
trudnych zagadnien Zimmer Group osiaga najlepsze wyniki.

Styl. Myslimy i dziatamy w sposdb interdyscyplinarny. Jestesmy znani

z zaawansowanych procesow w szesciu obszarach technologicznych,
ktdre obejmuja nie tylko prace rozwojowe, ale i produkcje. Oferta firmy
Zimmer Group jest skierowana do wszystkich gatezi przemystu. Jestesmy
takze znani z tego, ze nasi klienci moga liczy¢ na indywidualne rozwigzanie
kazdego problemu. Na catym swiecie.

Motywacja. Prawdopodobnie najwazniejszym warunkiem naszego sukcesu
jest orientacja na klienta. Jestesmy ustugodawca w najlepszym tego stowa
znaczeniu. Nasi klienci majg do dyspozycji centralny punkt kontaktowy,
gdzie moga rozmawiac o wszystkich swoich wymaganiach i potrzebach.
Majac szeroki zakres kompetencji i oferte obejmujacg szeroki zakres
rozwigzan, jestesmy w stanie w zindywidualizowany sposob wyjs¢ naprzeciw
wymaganiom kazdego klienta.

Wszystkie informacje za jednym kliknigciem

< www.zimmer-group.pl



TECHNOLOGIE

TECHNIKA
MANIPULACYJNA

PONAD 30 LAT DOSWIADCZENIA | ZNAJOMOSCI BRANZY:
NASZE PNEUMATYCZNE, HYDRAULIGZNE | ELEKTRYCZNE
PODZESPOLY | SYSTEMY MANIPULACYJNE NALEZA DO
NAJLEPSZYCH NA SWIECIE.

Komponenty. Ponad 2000 standardo-
wych chwytakow, jednostek wychylnych,
elementow wyposazenia robotow i wiele
innych. Jestesmy dostawca petnych asor-
tymentéw o wysokiej jakosci technolo-
gicznej i czotowych produktow o wysokiej
operatywnosci dostawczej.

Rozwiagzania pétstandardowe. Nasz
modutowy sposob konstrukeji umozliwia
indywidualne konfiguracje i duze skoki
innowacyjne w zakresie automatyzacji
procesow.

TECHNIKA
AMORTYZACYJNA

PRZEMYStOWA TECHNIKA AMORTYZACYJNA ORAZ
PRODUKTY TYPU SOFT CLOSE ODDAJA INNOWACYJNY
1 PIONIERSKI CHARAKTER NASZEGO 0SRODKA WIEDZY
SPECJALISTYCZNEJ - KNOW-HOW FACTORY.

Przemystowa technika amortyzacyj-
na. W rozwigzaniach standardowych

i na zyczenie klienta: nasze produkty sa
znane z najwyzszej liczby cykli pracy oraz
najwiekszego mozliwego pochtaniania
energii w najmniejszej przestrzeni kon-
strukcyjnej.

Soft Close. Projektowanie i produkcja
masowa amortyzatorow pneumatycznych
i cieczowych o najwyzszej jakosci oraz
operatywnosci dostawczej.

Sprzedaz OEM i bezposrednia. Kompo-
nenty, systemy zamykania albo komplet-
ne urzadzenia produkcyjne - jestesmy
partnerami wielu znanych firm na catym
Swiecie.

www.zimmer-group.pl P Wszystkie informacje za jednym kliknieciem

TECHNIKA LINIOWA

DLA NASZYCH KLIENTOW TWORZYMY PODZESPOLY
1 SYSTEMY TECHNIKI LINIOWEJ, KTORE SA DOSTOSOWA-
NE DO ICH INDYWIDUALNYCH POTRZEB.

Elementy zaciskowe i hamujace. Oferu-
jemy ponad 4000 wariantéw szyn profilo-
wanych i okrggtych oraz do roznorodnych
systemow prowadnicowych wszystkich
producentéw. Rozwigzania sa dostepne

z napedami manualnymi, pneumatyczny-
mi, elektrycznymi lub hydraulicznymi.

Elastycznos$¢. Nasze elementy zaciskowe
i hamujgce dbaja o to, aby ruchome kom-
ponenty typu osie Z lub stoty obrobkowe
utrzymywaty swoja pozycje w niezachwia-
ny sposob, a w razie awarii byto mozliwie
szybkie zatrzymanie maszyn i instalacji.



TECHNOLOGIA
PROCESOWA

W PRZYPADKU SYSTEMOW | KOMPONENTOW Z ZAKRESU
TECHNOLOGII PROCESOWEJ LICZY SIE MAKSYMALNA

SKUTECZNOSC. INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA NA WYSO-

KIM POZIOMIE TO NASZ ZNAK FIRMOWY.

Bogate i wszechstronne doswiad-
czenie. Naszg wiedze specjalistyczng

i doswiadczenie wykorzystujemy na
kazdym etapie — od tworzenia materiatow,
procesow i narzedzi, przez projektowanie
produktow, az po produkcje seryjna.

Duzy udziat wiasny w opracowaniu
produktu. Zimmer Group taczy go z ela-
stycznoscig, jakoscig i precyzjg - takze
przy produktach tworzonych na potrzeby
okreslonego klienta.

Produkcja seryjna. Produkujemy wyma-
gajace produkty z metalu technikg MIM
(wtryskowego formowania metalu), elasto-
merow i tworzyw sztucznych - elastycznie
i szybko.

TECHNOLOGIA
MASZYNY

ZIMMER GROUP TWORZY INNOWACYJNE SYSTEMY
NARZEDZI DO 0BROBKI MATERIALOW METALOWYCH,
DREWNIANYCH | KOMPOZYTOWYCH DLA WSZYSTKICH
GALEZI PRZEMYSLU. JESTESMY PARTNEREM SYSTEMO-
WYM I INNOWACYJINYM WIELU KLIENTOW.

Wiedza i doswiadczenie. Doskonale
znamy branze i od dziesiecioleci wspot-
pracujemy z klientami przy projektowaniu
agregatow wymiennych, elementéw tgcza-
cych narzedzie z maszyng oraz systemow
narzedzi. Dzieki temu mozemy zapewnic
kompetentng pomoc w realizacji nowych
wyzwan na catym $wiecie.

Komponenty. Dostarczamy liczne
komponenty standardowe z magazynu

i tworzymy innowacyjne, dostosowane do
indywidualnego klienta systemy zaréwno
dla klientow OEM, jak i koncowych -
wykraczajac daleko poza branze przetwor-
stwa metalu i drewna.

Réznorodnosé. Centra obrébceze, tokarki
czy elastyczne gniazda produkcyjne -
wszedzie mozna zastosowac napedzane
narzedzia, uchwyty, agregaty oraz gtowice
wiertnicze produkowane przez firme
Zimmer Group.

TECHNIKA
SYSTEMOWA

ZIMMER GROUP NALEZY DO SWIATOWYCH LIDEROW
W ZAKRESIE TWORZENIA INDYWIDUALNYCH ROZWIAZAN
SYSTEMOWYCH.

Indywidualnie. Zespét obejmujacy
ponad 20 doswiadczonych konstruktorow
i projektantéw tworzy i produkuje w $ci-
stej wspdtpracy z klientami koncowymi

i integratorami systemow dopasowane do
potrzeb klientéw rozwiazania do zadan
specjalnych. Moze to by¢ proste rozwia-
zanie umozliwiajace chwytanie i obstuge
albo ztozone rozwiazanie systemowe.

Rozwigzania. Rozwigzania systemowe
znajdujg zastosowanie w wielu branzach,
takich jak budowa maszyn, przemyst
motoryzacyjny i dostawczy, technologia
tworzyw sztucznych, elektronika i branza
towarow konsumpcyjnych, a nawet od-
lewnie: Know-how Factory wspiera wiele
przedsiebiorstw w zakresie zachowania
konkurencyjnosci dzieki wydajnej techno-
logii automatyzaciji.

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl
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TECHNIKA MANIPULACYJNA
NAJDOSKONALSZY TECHNOLOGICZNIE CHWYTAK

NASZA WIEDZA | DOSWIADCZENIE - KORZYSCI KLIENTOW

»Uniwersalny”

vV vYvyyvyy

(z uszczelnieniem pneumatycznym)

v

Zabezpieczone przeciwkorozyjnie

v

TRWALOSC

Nasze portfolio produktéw jest
dopasowane do wymogow naszych
klientow i zawiera odpowiednie
rozwigzania dla kazdego przypadku
zastosowania. Seria 5000 oferuje tzw.
»kompleksowy pakiet” - z ochrong
antykorozyjng, IP67 i 30 milionami cykli
bez konserwaciji.

Sita chwytania wieksza nawet 0 30 % od standardowe;j

Sity statyczne i momenty wigksze o 10% od standardowych
Szczeki chwytajace dtuzsze o 10% od standardowych

Waga szczek chwytajgcych wieksza 0 15 % od standardowych

Uszczelnione prowadzenie IP64 / wersja chroniona IP67

Do 30 milionéw cykli bez konserwacji

UNIWERSALNOSC

Mechatroniczne chwytaki czynig kazdy
proces produkcji elastyczniejszym. Sg
one juz od 1992 roku statym elemen-
tem naszego asortymentu, gdyz faczg
maksymalng wydajnosc z tatwa obstuga.
Seria 5000 tgczy w sobie cechy uktadow
pneumatycznych, elektrycznych i techno-
logii hybrydowe;.

Pneumatyczne

Elektryczna

DOKLADNOSC

Chwytaki sg przez nas produkowane i sta-
le ulepszane od 1980 roku. To dtugoletnie
doswiadczenie znajduje odzwierciedlenie
we wszystkich naszych chwytakach, ale
w szczegolnosci w uniwersalnych chwyta-
kach Premium GPP5000.

Hybrydowa

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl




TECHNIKA MANIPULACYJNA
CHWYTAKI

CHWYTAKI
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGLE GPH8000 Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 1
Skok na szczeke: 62,5mm - 150mm
Sita chwytania: 2000N
Masa: 14,9kg - 21,3kg
GPP1000 Skok na szczeke: 4mm - 16mm Klasa IP: 54
Sita chwytania: 100N Bezobstugowosé (maks.): 5miliondw cykli
Masa: 0,16kg - 0,20kg
Klasa IP: 30
Bezobstugowos¢ (maks.): 2miliony cykli
GEH6000IL Liczba rozmiardw konstrukeyjnych: 2
i . ] @ 10-Link Skok na szczeke (maks.): 80mm
MGP800 Liczba rozmiarow konstrukcyjnych: 8 . Sita chwytania: 60N - 2400N
Skok na szczeke: Tmm-12mm Masa: 0,76 kg - 2,6kg
Sita chwytania: 6N - 400N Klasa IP: 40/54
5 ’I\</|Iasa:|P %)08 kg - 0,46kg Bezobstugowosé (maks.): 5milionéw cykli
asa IP:
Bezobs{ugowoso (maks.): 10milionéw cyk|| CHWYTAKI TR A SZCZEKOWE KONCENTRYCZNE
GP400 Liczba rozmiaréw konstrukcyjnych: 9
Skok na szczeke: 3mm - 30mm
g f/:*a chwytania: 250 'f\slk_ 19128785 MGD800 giﬁzl;a rozmiaré\ﬁ konstrukcyjnych: t13 ”
. asa: ,08kg - 18,9kg ok na szczeke: mm - 12mm
i Klasa IP: 40 Sita chwytania: 30N - 1420N
< ¥ Bezobstugowosé¢ (maks.): 10milionéw cykli Masa: 0,025kg - 2kg
Klasa IP: 40
GPP5000 Liczba rozmiaréw konstrukcyjnych: 11 Qe Bezobsfugowosc (maks.): 10miliondw cykli
@ I0-Link S.kok na szcz.eke: 2,5mm - 45mm
?/:Ia chwytania: (1)‘5%’:1( - 220950 N GPD5000 giﬁzia rozmiardﬁ konstrukeyjnych: ; 1 )
asa: ,08kg - g 10-Link ok na szczeke: ,5mm - 45mm
Klasa IP: 64/67 ®10-Lin Sita chwytania: 310N - 72 500N
Bezobstugowo$¢ (maks.): 30 milionéw cykli Masa: 0,14kg - 100kg
Klasa IP: 64/67
Bezobstugowos¢ (maks.): 30 miliondw cykli
GEP9000 Liczba rozmiaréw konstrukcyjnych: 2
Skok na szczeke: 2mm - 4mm
Sita chwytania: 11N - 50N GED5000 Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 3
(om0 eroun Sk ez
Bezobstugowo$¢ (maks.): 30 milionéw cykli Masa: ' 1,09kg - 2,33kg
Klasa IP: 64
GEP2000 Liczba rozmiaréw konstrukcyjnych: 3 Bezobstugowosc (maks.): 30miliondw cyki
@ 10-Link Skok na szc;eke: 10mm - 16mm »
f/:*a chwytania: 807 '; y 50(1’ 26 y CHWYTAKI TROJSZCZEKOWE KONCENTRYCZNE
asa: ,79kg - 1,66kg N
Klasa IP: 40 O DUZYM SKOKU
Bezobstugowos¢ (maks.): 10milionéw cykli
GEP5000 Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 3 i — ‘
QI0-Link Skok na szczeke: 6mm - 10mm GD500 Liczba rozmiardw konstrukeyjnych: 3
i ' Sita chwytania: 540N - 1900N SKOK na szCzeke: 30mm - 160mm
i I'\</I|asa:|P 0,79kg - 1,66kg I‘o! fﬂlfsghwytama: ; 9;059 N —2 Sigo N
asa IP: 64 . ] : ! -
Bezobstugowosé (maks.): 30miliondw cykli | ' I Klasa IP: 40
LS q— Bezobstugowos¢ (maks.): 10milionéw cykli
CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGLE CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE KATOWE
O DUZYM SKOKU
GZ1000 Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 3
. o . . Skok na szczeke: 8°-10°
MGHS8000 Liczba rozmiaréw k.onstrukcyjnych. 3 Sita chwytania: 62N - 315N
Skok na szczeke: 10mm - 100mm Masa: 0.015kq - 0.125k
Sita chwytania: 60N - 910N asa: ’ 9-0 9
. Klasa IP: 30
Masa: 0.35kg - 7,3kg Bezobstugowosé (maks.): 10 miliondw cykli
Klasa IP: 64 ezobstugowos¢ (maks.): onéw cy
Bezobstugowos$¢ (maks.): 10milionéw cykli
MGWS00 Liczba rozmiardw konstrukeyjnych: 8
Liczba rozmiardw konstrukeyjnych: 5 Skok na szozeke: 37.5°
X : Sita chwytania: 5N - 325N
Skok na szczeke: 20mm - 200mm Masa: 0.01Kd - 0.45k
Sita chwytania: 120N - 3400N . DTG = 045Kg
. 1 Klasa IP: 30
Masa: 0.3kg - 23,8kg S ] Bezobstugowosé (maks.): 10 milionéw cykli
Klasa IP: 40 U1 9 pa Y
Bezobstugowos$¢ (maks.): 10miliondw cykli
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CHWYTAKI

GG1000

iy

Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 4

Skok na szczeke:
Sita chwytania:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowosé (maks.):

20°

2910N - 29 110N
1,3kg - 13kg

40

10miliondéw cykli

GPW5000

%

Liczba rozmiardw konstrukeyjnych:

Skok na szczeke:
Sita chwytania:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowosé¢ (maks.):

3

+15°/-2°

1330N - 14 500N
0,9kg - 12,1kg
64

30 miliondw cykli

CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE PROMIENIOWE

CHWYTAK MAGNETYCZNY
HM1000 Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 4
Sita przyczepnosci maks.: 27N - 450N
Masa: 0,06kg - 2,2kg
T
HEM1000 Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 4
Sita przyczepnosci maks.: 40N - 720N
Masa: 0,09kg - 1,3kg
CHWYTAKI OBROTOWE

CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE KATOWE OBROTOWE

GK Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 6
Skok na szczeke: 90°
Sita chwytania: 70N - 4250N
Masa: 0,1kg - 4,1kg
Klasa IP: 20
Bezobstugowosé¢ (maks.): 10milionéw cykli
GG4000 Liczba rozmiardw konstrukeyjnych: 6
Skok na szczeke: 90°
Sita chwytania: 430N - 4000N
Masa: 0,25kg - 4,5kg
Klasa IP: 64
Bezobstugowo$¢ (maks.): 10milionéw cykli
CHWYTAKI DO ZADAN SPECJALNYCH
CHWYTAK WEWNETRZNY
LGS Liczba rozmiaréw konstrukcyjnych: 25
Skok catkowity w @: 1mm - 16mm
LG1000 Srednica chwytania: 4mm - 135,5mm
LGG Masa: 0,031kg - 2,7kg

CHWYTAK MONTAZOWY DO O-RINGOW Z ZEWNATRZ

GS
) a

Liczba rozmiardw konstrukeyjnych: 4

@ O-ringa:
Sita rozwierajaca:
Masa:

CHWYTAK IGLOWY

4mm - 130mm
240N - 1450N
0,5kg - 5,4kg

’
ST
SCH .

Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 4

Skok igty regulowany:

Masa:

Omm - 6mm
0,21kg - 0,45kg

GEN9100

Skok igty regulowany:

Masa:
Klasa IP:

Omm -2mm
0,33kg

=}

GK

CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGELE OBROTOWE

5

Skok na szczeke:
Sita chwytania:
Masa:

90°
150N
0,55kg

DGP400

Skok na szczeke:
Sita chwytania:
Masa:

Wszystkie informacje za jednym kliknigciem

4mm
115N - 155N
0,44kg - 0,48kg

<« www.zimmer-group.pl
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TECHNIKA MANIPULACYJNA
MODULY WYCHYLNE | OBROTOWE

NASZA WIEDZA | DOSWIADCZENIE - KORZYSCI KLIENTOW

10

,Lider”

» Do 100% wieksza wydajnos$¢ niz standardowo

Dzieki znakomitemu amortyzowaniu w pozycji krancowe;
mozna obrdci¢ wigcej masy w najkrotszym mozliwym czasie,

co zwieksza wydajnos¢ maszyny.

» Duzy otwoér srodkowy

Redukcja niekorzystnych konturéw instalacji dzieki
przeprowadzeniu przewodow zasilajacych bezposrednio

przez $srodek kotnierza obrotowego.

» Ponad 100 % wieksze promieniowe obciazenie tozyska

niz standardowo

tozyska duzych rozmiardw sg synonimem wytrzymatosci
i dtugiej zywotnosci i gwarantujg maksymalne

bezpieczenstwo procesu.

WYDAJNOSC

Podczas wychylania najwazniejszy jest
mozliwie najkrotszy czas taktowania.
Samodzielnie przez nas zaprojektowane
amortyzatory z technologig rowka spiral-
nego oferujg najlepsza amortyzacije po-
zycji krancowej na rynku i sg idealne dla
naszych wydajnych jednostek wychylnych
z bardzo krotkimi czasami taktowania.

SPRAWDZONE

Jako pionier na rynku oferujemy obszerne
portfolio, nieustannie wyznaczajace nowe
kryteria: oprocz pierwszej na rynkach
Swiatowych amortyzowanej osi sktada-
nej stworzyliSmy na przyktad pierwsza
jednostke wychylng z blokada pozycji
Srodkowej.

www.zimmer-group.pl P Wszystkie informacje za jednym kliknieciem

WYTRZYMALE

¥ ozyska o duzych rozmiarach umozli-
wiajg ekstremalne obcigzanie naszych
jednostek - i tam, gdzie inni producenci
maja juz problemy, my oferujemy niemal
niezuzywajacy sie naped kota zebatego

Z umieszczonymi na zewnatrz zderzakami.




MODULY WYCHYLNE | OBROTOWE
SILOWNIKI OBROTOWE LOPATKOWE SZCZEKI WYCHYLNE

Liczba rozmiardw konstrukeyjnych: 9

Kat wychylenia:
Moment obrotowy:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowosé (maks.):

90° - 270°
0,15Nm - 247Nm
0,04kg - 12,5kg
54

1,5 miliona cykli

SB

3P

Liczba rozmiardw konstrukeyjnych: 3

Kat wychylenia:
Moment obrotowy:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowosé (maks.):

90° - 180°
0,1Nm - 1,6Nm
0,3kg - 2,2kg
54

10 milionéw cykli

PLASKIE MECHANIZMY OBROTOWE SBZ

Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych: 3

Kat wychylenia:
Moment obrotowy:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowos¢ (maks.):

90° - 180°
0,3Nm - 1,2Nm
0,17kg - 0,46 kg
41

10 milionéw cykli

Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych:

Kat wychylenia:
Moment obrotowy:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowosé (maks.):

6

0°-180°
1,5Nm - 130Nm
0,6kg - 41,1kg
64

10miliondw cykli

ZESPOLY OBROTOWE KATOWE

=
<

Liczba rozmiaréw konstrukeyjnych:

Kat wychylenia:
Moment obrotowy:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowos$¢ (maks.):

2

Bez ograniczen
12Nm - 64 Nm
4kg - 15,9kg

54

5miliondw obrotdw

SWM1000

k

Liczba rozmiaréw konstrukcyjnych: 4

Kat wychylenia:
Moment obrotowy:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowos$¢ (maks.):

90°

10Nm - 64 Nm
0,65kg - 3,5kg
30

10miliondéw cykli

Liczba rozmiardw konstrukeyjnych:

Kat wychylenia:
Moment obrotowy:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowosé (maks.):

6

180°

1,5Nm - 120Nm
1,2kg - 48,2kg
64

10milionéw cykli

"

Wszystkie informacje za jednym kliknigciem

Liczba rozmiardw konstrukeyjnych:

Kat wychylenia:
Moment obrotowy:
Masa:

Klasa IP:

Bezobstugowosé (maks.):

5
90° - 180°
1,2Nm - 57 Nm
0,45kg - 28kg
54

10 milionéw cykli

<« www.zimmer-group.pl
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TECHNIKA MANIPULACYJNA
WYPOSAZENIE DO ROBOTOW

NASZA WIEDZA | DOSWIADCZENIE - KORZYSCI KLIENTOW

» Pewny chwyt przy spadku ci$nienia

System redundantny, wytworzony przez potaczenie pochtania-

cza sprezynowego z mechanicznym uktadem samoistnego
hamowania, gwarantuje bezpieczeristwo maszyny.

> Ekstremalnie niska konstrukcja

Konstrukcja ta minimalizuje obcigzenie robota momentem
i umozliwia stosowanie mniejszych, ekonomiczniejszych

elementow.

» Nieograniczona ré6znorodnos$é przenosnikéw mediow

Niezaleznie od tego, jakie medium klient zamierza transporto-
wac, mamy w tym zakresie bogate doswiadczenie i na pewno
znajdziemy rozwigzanie do kazdego zastosowania

ROZNORODNE

Chcesz zbudowacé maszyne i mie¢ wol-
nos$¢ wyboru w kwestii uktadu przenosze-
nia medidéw? Nasza firma zapewnia wybor
sposréd wielu standardowych elementow
zasilajacych. Z przyjemnoscia zapro-
jektujemy takze specjalne rozwigzanie
indywidualne.

STANDARDOWE

Wysokos¢ konstrukeyjna redukuje
obcigzenie graniczne robota. Dlatego tez
nasze komponenty robotéw konstruujemy
w bardzo ptaskiej wersji, z mozliwoscig
taczenia ze sobg bez dodatkowych ptyt
posredniczacych. Bezposredni montaz na
robotach odbywa sie za pomoca kotnie-
rza przysrubowanego zgodnie z norma
EN ISO 9409-1.

BEZPIECZNE

Naszym gtéwnym celem jest bezpieczen-
stwo produkcji. Nasze zmieniacze narze-
dzi oferuja zatem najwyzszag niezawod-
nosc¢ — dzieki mozliwemu do wiaczenia
ukfadowi sensorycznemu, wbudowanej
sprezynie do podtrzymania sity i niesa-
mowicie wytrzymatym, stykajacym sie

Z liniami sworzniom blokujgcym.
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WYPOSAZENIE DO ROBOTOW

ﬁ WYMIANA o
NS
°
HWR2000 Kotnierz montazowy: ) TK31 - TK80 DVR1000 Kolnierz montazowy: ) TK125
Zalecany ciezar do manipulacji: 5kg - 50kg Zalecany cigzar do manipulacji: 200kg

HWR Przeniesienie energii pneumatyczne:
Przeniesienie energii elektryczne:

4-8 elementow
opcjonalnie przez
element zasilajacy

WWR Kotnierz montazowy:
Zalecany ciezar do manipulacji:
Przeniesienie energii pneumatyczne:
Przeniesienie energii elektryczne:

-

TK40 - TK160
20kg - 300kg
4-10 elementéw
opcjonalnie przez
element zasilajacy

Kotnierz montazowy:
Zalecany ciezar do manipulacji:
Przeniesienie energii pneumatyczne:

WWR1000

Przeniesienie energii elektryczne:

TK160 - TK200
500kg - 1000kg
opcjonalnie przez
element zasilajacy
opcjonalnie przez
element zasilajacy

SA WYROWNYWANIE
FGR Kotnierz montazowy: TK40 - TK160
Zalecany cigzar do manipulaciji: 7kg - 75kg
XYR Wychylenie w X/Y: 2mm - 10mm
° OCHRONA

CSR Kotnierz montazowy:

Zalecany ciezar do manipulaciji:
Wychylenie osi Z:

Wychylenie w poziomie +/-:

TK50 - TK125
6kg - 150kg
6mm - 23mm
9°-125°

Przeniesienie energii pneumatyczne: 8 elementéw
Przeniesienie energii elektryczne:  4-biegunowe + PE

i INDUSTRIAL
ETHERNET

DVR

Kotnierz montazowy: TK40 - TK160
Zalecany cigzar do manipulacji: 15kg - 200kg
Przeniesienie energii pneumatyczne:4-8 elementéw
Przeniesienie energii elektryczne:  4-12-biegunowe

ELEMENTY ZASILAJACE

WER

Do przenoszenia pradéw sygnatowych
i obciazenia

@I0-Link G2E2E8 i%ﬁ%f

INDUSTRIAL J—

ETHERNET  EtherCAT. ™

WER

Do przenoszenia uktadu hydraulicznego,
pneumatycznego i prozniowego

KOLNIERZ KATOWY

WFR

Odpowiedni dla ponad 40 réznych rodzajow
robotéw i mozliwy do potaczenia z 16 réznymi
chwytakami do zatadunku maszyn
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TECHNIKA MANIPULACYJNA
WSPOLPRACA CZtLOWIEK-ROBOT (HRC)

HRC OD EKSPERTOW

W obszarze wspdtpracy cztowiek-robot firma Zimmer Group

jest od samego poczatku pionierem i jednym z czotowych,
Swiatowych producentéw komponentéw HRC. Dzieki naszym
projektom realizujemy nasze zatozenie - zwiekszenie wydajnosci
procesow pracy poprzez takie scalenie wspodtpracy cztowiek-
robot, aby mozliwe byto optymalne wykorzystanie obu
potencjatow.

Wspotpraca

Wspotpraca

CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE ROWNOLEGLE

WSPOLPRACA WSPOLPRACA

HRC-EP357388 Skok na szczeke: 60mm
@ I0-Link 1 Sita chwytania: 820N
’,_.-—:‘- " Masa: 1,8kg
Klasa IP: 40

Bezobstugowosé (maks.): 5miliondw cykli

Funkcje zabezpieczajace: STO + mechaniczne samoistne hamowanie przy spadku
napiecia

www.zimmer-group.pl P Wszystkie informacje za jednym kliknigciem

HRC-EP754654 Skok na szczeke: 60mm
@ 10-Link i Sita chwytania (maks.): < 140N
 a Masa: 2,0kg
5 = Klasa IP: 40

Bezobstugowosé (maks.): 5miliondw cykli

Funkcje bezpieczenstwa STO + mechaniczne samoistne hamowanie przy spadku
napiecia + szczeki ochronne zapobiegajg przekroczeniu 140N

HRC-EP387988 _ Skok na szczeke: 10mm

@ 10-Link Sita chwytania (maks.): < 140N
Masa: 0,68kg
Klasa IP: 40

Bezobstugowos¢ (maks.): 10 miliondéw cykli

-

Mechaniczne samoistne hamowanie przy spadku napiecia

HRC-PP558748 Skok na szczegke: 6mm

@ I10-Link Sita chwytania (maks.): < 140N
Masa: 0,76kg
Klasa IP: 40

Bezobstugowosé (maks.): 10milionéw cykli

ﬂ:&.‘ |

Zabezpieczenie sity chwytania przy spadku cisnienia za pomoca wbudowanej
sprezyny

CHWYTAKI DWUSZCZEKOWE KATOWE

HRC-PW465639 _ Skok na szczeke: 37,5°
1 Sita chwytania (maks.): < 140N
I0-Link
®10-Lin l Masa: 0,82kg
e Klasa IP: 40
'z_ Bezobstugowosé (maks.): 10miliondw cykli

Zabezpieczenie sity chwytania przy spadku cisnienia za pomoca wbudowanej
sprezyny



TECHNIKA MANIPULACYJNA
PANEL STEROWNICZY

Prosta obstuga

» Obstuga naszych komponentdw Industrie 4.0 jest teraz zintegrowana — e
w uktadzie sterowania robotow marki YASKAWA i Universal Robots. — ﬁ;ijnp““‘“' = ZhuMER
Integracja kolejnych producentéw jest w toku, a w razie potrzeby mozna T
ja zamowic. Przy uzyciu panelu obstugi robota mozna recznie konfiguro- | e
wac komponenty i integrowac z przebiegiem programu. Przez intuicyjny
interfejs uzytkownik moze sterowac catym asortymentem chwytakéw |
|O-Link firmy Zimmer Group oraz korzysta¢ ze wszystkich pneumatycz-

nych, elektrycznych, hybrydowych, serwoelektrycznych oraz cyfrowych [ W=

| - e R oo - P Mk
komponentéw w robotach. e
Proste jest po prostu lepsze HMI na przyktadzie Universal Robots

P Taka integracja umozliwia uniwersalne wykorzystanie profili uzytkowych
oraz proste dostosowywanie i zapisywanie parametrow urzadzenia.
Petne wdrozenie i uruchomienie trwa tylko kilka minut. HMI firmy Zimmer
umozliwia ponadto diagnostyke (condition monitoring) lub konserwacije
prewencyjna (predictive maintenance) komponentow.

TECHNIKA MANIPULACYJNA
INDUSTRIE 4.0

Komponenty

» Systemy produkcyjne i maszyny beda w przysztosci oparte na niezaleznie dziataja-
cych, inteligentnych komponentach i podzespotach mechatronicznych. Coraz wiecej
funkcji jest zintegrowanych bezposrednio w podzespotach, a dane sg coraz czesciej
przetwarzane w sposob zdecentralizowany w komponentach. Same taczg sie w sied,
organizuja i konfiguruja, przejmujac lub odcigzajac w ten sposob funkcje nadrzed-
nego poziomu sterowania. Komponenty Zimmer Industrie 4.0 komunikuja sie przez
|O-Link, dzieki czemu potaczenia w codziennym uzytkowaniu realizowane sg przez
wtyk M12, umozliwiajgcy przesytanie wszystkich sygnatéw oraz mocy.

I0-Link - interfejs komponentéw Industrie 4.0

P |O-Link jest pierwszym swiatowym standardem obstugi wejs¢/wyjs¢ w dziedzinie
komunikacji - od systemu sterowania, az po najnizszy poziom systemu automatyki.
Ten standard I0O-Link stanowi niezalezne od magistrali polowej potgczenie od punktu
do punktu. Zimmer Group stosuje I0-Link do wigczania inteligentnych komponentow
w prawie kazde srodowisko automatyzaciji.

Latwy montaz, wiele korzysci

P |O-Link jest tatwy do zainstalowania i zintegrowania, wymaga mniejsze;j liczby kabli
i ujednolica okablowanie. Do wykonania potaczenia od punktu do punktu wystarczy
standardowy nieekranowany przewdd 5-zytowy. Zachowanie sprawdzonych struktur
okablowania oraz kompatybilnos¢ z konwencjonalnym okablowaniem zapewniaja
ochrone wczesniejszych inwestyciji.

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl 15



TECHNIKA MANIPULACYJNA
MODUL ROBOTA

o

Zmieniacz narzedzia Elementy zasilajgce

Plytka posredniczaca Kotnierz katowy Ptytka posredniczaca

%
w

Ptytki po$redniczace

System

KOMPONENTY HRC

s Sy
= 1

7

rT’

Q IO-Link

Q IO0-Link QIO0-Link
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TECHNIKA MANIPULACYJNA
PRZEGLAD SERII

MODULY LINIOWE SZCZYPCE TNACE

SHX — Skok: 15mm - 300mm ZK1000 Moment zamykajacy 54Nm - 400Nm

L Sita: 40N - 950N ZK Skok na szczeke: 4,25°-13°
Srednica cigcia (maks.): 11mm

LS

LSX v

HZ

ROZDZIELACZE ZAWORY KULOWE

VEG - | Skok na popychacz: 10mm - 60mm KG Kat wychylenia: 30°
VE I:’I k| Sita wysuwu: 40N - 220N Materiaty: stal, aluminium
VEE9200 Skok: 10mm

Sita wysuwu: 10N

TECHNIKA MANIPULACYJNA
KOMPONENTY PROZNIOWE

SYSTEM MODULOWY MCS

System modutowy MCS (ang. Modular Construction System)
umozliwia tworzenie rozwigzan dostosowanych do obrabianych
przedmiotow bez zwiekszania naktaddw konstrukcyjnych. Dzieje
sie tak za sprawg pojedynczych komponentéw, ktére mozna ze
sobg dowolnie tgczy¢. W asortymencie znajdujg sie profile, ele-
menty wyrdwnawcze, gniazda ssawek, a takze palce chwytajace,
ktore gwarantujg bezpieczne trzymanie obrabianego elementu
podczas transportu.

[ ssAawkl | ADAPTER ELEMENTY WYROWNAWCZE il GENERATORY PROZNI
2

e + | =

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl
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TECHNIKA AMORTYZACYJNA PRZEMYSLOWA
NAJSKUTECZNIEJSZA TECHNOLOGIA POWERSTOP

NASZA WIEDZA | DOSWIADCZENIE - KORZYSCI KLIENTOW

» Cechujace sie niskg wibracjg i doktadne hamowanie dzieki rdwnomiernemu zwezaniu sie rowka spiralnego
» Dtuga trwatos¢ dzieki niewielkiemu zuzyciu ze wzgledu na hydrostatyczne prowadzenie ttoka

» Ochrona przeciwkorozyjna dzieki zastosowaniu stali nierdzewne;j

TECHNOLOGIA ROWKA SPIRALNEGO

Amortyzatory przemystowe PowerStop cechuje wyjatkowa technologia rowka spiralnego. W odréznieniu od tradycyjnych
amortyzatoréw przemystowych z wierconymi otworami dfawigcymi zwezajacy sie rownomiernie rowek spiralny powoduje precyzyjne
amortyzowanie zapewniajace niski poziom wibracji. Amortyzatory przemystowe PowerStop dzieki optymalnemu obcigzeniu
zapewniajg maksymalne pochfanianie energii na najmniejszej przestrzeni konstrukcyjne;j.

ROZWIAZANIE TRADYCYJNE ROZWIAZANIE HIGH END - ZIMMER GROUP
MECHANIZM DLAWIENIA AMORTYZATOR POWERSTOP
TECHNOLOGIA ROWKA SPIRALNEGO

Powierzchnia diawienia Powierzchnia dtawienia

Skok [mm] Skok [mm]

Sita [N]

Sita [N]

””””””””””””””””” Technologia rowka
A NN~ o N 1 2 spiralnego

/'\ Mechanizm
N\

\/ dtawienia

@ @

Skok [mm] Skok [mm]

(1) Linia wzorcowa (1) Linia wzorcowa
Powszechne amortyzatory PowerStop

ZAPAS OLEJU [
Amortyzatory z serii High Energy sa napetnione olejem w taki sposob, ze sprezyna wyrdw-
nania objetosci jest wstepnie naprezona. Poprzez automatyczng nastawe sprezyny mozna E

kompensowac utrate oleju, co przedtuza czas zycia amortyzatora.

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl
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TECHNIKA AMORTYZACYJNA PRZEMYSLOWA
NAJSKUTECZNIEJSZA TECHNOLOGIA BASICSTOP

NASZA WIEDZA | DOSWIADCZENIE - KORZYSCI KLIENTOW

» Wysokowydajne tworzywo sztuczne TPC:
> Wysoka wytrzymatosé i odpornosé na dziatanie mediow *
> Brak typowego dla gumy pecznienia, kruszenia i rozktadu materiatu*
> Duzy zakres temperatur

Wysoki stopiert amortyzacji i pochtaniania energii w najmniejszej przestrzeni konstrukcyjnej
Niezawodna sprezystosé

>
>
P> Wieksza trwatos$¢ niz w przypadku amortyzatoréw gumowych
P> Mozliwos$é zastosowania niezaleznie od predkosci

>

Mozliwos¢ catkowitego recyklingu dzieki wiasciwosciom termoplastycznym

* Odpornosc¢ na dziatanie srodkéw chemicznych i mediow jest opisana w katalogu techniki amortyzacyjnej
lub na stronie www.zimmer-group.pl

AMORTYZACJA STRUKTURALNA

» Cechg szczegodlna amortyzatordw strukturalnych BasicStop jest ich przemyslany ksztatt i wykonanie z wysokowydajnego
tworzywa sztucznego TPC.

» Dopiero dzieki specjalnej obrébce amortyzator strukturalny osigga swoje wyjatkowe wiasciwosci, aby nawet w najtrudniejszych
warunkach przejmowac jak najwiecej energii i uzyskiwac przy tym wysoki stopieri amortyzaciji.

AMORTYZACJA A SPREZYSTOSC

Energia uderzenia

» Powszechne amortyzatory gumowe 100%
wykazujg bardzo niski stopieri amorty-
zacji i petnig raczej funkcje odbojnika
niz amortyzatora. Odbierajg z systemu
bardzo matg czes¢ energii kinetycznej,
co prowadzi do uszkodzen urzadzenia. 0%

» Amortyzatory strukturalne BasicStop 20%
0 wysokim stopniu amortyzacji wyzna-
czajg nowy, wysoki standard w zakre- . Amortyzatory przemystowe  Amortyzatory strukturalne Amortyzatory gumowe Sprezyna
sie amortyzaciji materiatowe;. W Amortyzacia W spretystose

Zabezpieczenie na wypadek zatrzymania awaryjnego Amortyzacja pozycji kraricowej w osiach linearnych Amortyzacja drzwi maszyny w centrum obrébczym
w osi przejazdu konika wrzeciona modutéw produkeyjnych firmy ELHA

www.zimmer-group.pl P Wszystkie informacje za jednym kliknigciem



TECHNIKA AMORTYZACYJNA PRZEMYSLOWA

PRZEGLAD SERII

AMORTYZATORY PRZEMYSLOWE

Wielkosc¢: M8 - M45 Wysokos¢: 11mm - 109mm
STANDARD Skok: 5mm - 25mm AXIAL Skyok: 5mm - 56mm
ENERGY Pochtanianie energii STANDARD Pochtanianie energii
(maks.): 1,5Nm - 350Nm (maks.): 2Nm - 2950Nm
Stopien amortyzacji
(maks.): 75%
Wielkosc: M4 - M45 Wysokos¢: 53mm - 252mm
HIGH Skok: 3mm - 50mm AXIAL Skyok: 30mm - 198mm
ENERGY Pochtanianie energii ADVANCED Pochtanianie energii
(maks.): 0,5Nm - 1200Nm (maks.): 450Nm - 17800Nm
L i Stopier amortyzacji
f F (maks.): 65%
RADIAL Wysoko$é: 23mm - 88mm
Skok: 15mm - 60mm
STANDARD

POMOC W WYBORZE AMORTYZATORA

» Szybsze obliczanie i wybér amortyzatoréw

Obliczanie, pomoc w wyborze i konfigurator

» Przejrzysta pomoc w wyborze

Amortyzator pasujacy do danego obcigzenia

» Skuteczne rozwigzanie dostepne w sposéb mobilny
Bezposredni dostep zawsze na stronie http://www.zimmer-group.de/pl/pdti

Wszystkie informacje za jednym kliknigciem

Pochtanianie energii
(maks.):
Stopien amortyzaciji
(maks.):

1,2Nm - 290Nm

60%

<« www.zimmer-group.pl
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TECHNIKA AMORTYZACYJNA SOFT CLOSE
NAJSKUTECZNIEJSZA TECHNOLOGIA

NAJWAZNIEJSZY JEST KLIENT

W dziatach rozwoju dostosowujemy amortyzatory pneumatyczne
i cieczowe do wymagan zleceniodawcédw i stale je optymalizu-
jemy, szukamy réwniez nowoczesnych rozwigzan dla najrézniej-
szych branz. Zwieksza to réznorodnos¢ naszego asortymentu
produktéw oraz zwigzane z tym mozliwosci rozwigzan. Dzigki
naszemu bardzo profesjonalnemu dziatowi automatyzacji jeste-
$my w stanie zapewni¢ rowniez racjonalng produkcje masowa
na skale przemystowg na wtasnych urzadzeniach. W bliskiej
wspotpracy z naszym zespotem ds. jakosci tworzymy produkty
na najwyzszym poziomie. Zaden amortyzator nie opuszcza zakta-
du bez kontroli. Jednoczesnie stale rozwija sie nasz dziat dystry-
bucji, aby w przysztosci zwraca¢ doktadng uwage na wymagania
i zyczenia naszych klientéw na catym $wiecie oraz wykorzystywac
sytuacje na rynku réwniez pod katem nowych produktéw.

AMORTYZATORY PNEUMATYCZNE

»Klasyki”

» Nasze amortyzatory pneumatyczne odznaczaja sie szcze-
gding trwatoscia. Wiele projektdow swietnie sie sprawdzito
w praktyce i jest dzis objetych patentami.

» W przypadku amortyzatora pneumatycznego proces amor-
tyzacji charakteryzuje sie fazg hamowania z krétkim zatrzy-
maniem i przejsciem w faze domykania.

» Charakterystyki przebiegaja podobnie w przypadku wszyst-
kich amortyzatorow pneumatycznych. Przy réznych obcigzal-
nosciach wykazujg niemal rownolegte przesuniecie.

-0

0,01

0

-0,01

ey RS S

-0,02

-0,03

-0,04 J

Droga [m] -0,05
0,00 0,20 0,40 0,60 0,80 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00
Czas [s]

H\\

Faza 1: Faza mocnego hamowania
Faza 2: Krétkie zatrzymanie/punkt zwrotny

Faza 3: Faza domykania z amortyzacjg, czas zamykania

Faza 4: Domykanie zakonczone
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Kazdy amortyzator pneumatyczny jest poddawany automatycznej kontroli
wzrokowej

AMORTYZATOR CIECZOWY

»Najskuteczniejsze”

> Od wielu lat amortyzatory cieczowe sg statg pozycjg w ofercie
produktow Zimmer Group. Nasze amortyzatory cieczowe
odznaczajg sie wysokim bezpieczenstwem i duza wytrzyma-
foscia.

» Proces amortyzacji w amortyzatorze cieczowym charakte-
ryzuje sie niezauwazalnym przejsciem od fazy hamowania do
fazy domykania bez momentu zatrzymania pomiedzy nimi.

P Charakterystyki sa rozne w zaleznosci od zastosowanego
amortyzatora cieczowego, moga by¢ liniowe, liniowo-statycz-
ne lub przebiegac¢ wedtug tzw. krzywej S.

Zalezno$¢ sity ttumienia od skoku

maks. sita 1 =

I

1/2 4 /
',

min. sita 0«

0 1/4 1/2 3/4 1
Skok [mm]

Charakterystyka amortyzatora cieczowego — liniowa
mm Charakterystyka amortyzatora cieczowego — stata liniowa

= Charakterystyka amortyzatora cieczowego — krzywa S



AMORTYZACJA SZUFLAD

Komponenty do szuflad
Amortyzacja szuflad stata sie juz nieodzownym standardem.

Zimmer Group to specjalista w dziedzinie amortyzacji szuflad,
ktory zapewnia komfort dziatania na najwyzszym poziomie.

Nasze pojedyncze amortyzatory do szuflad odznaczajg

sie szerokimi mozliwosciami dopasowania i zintegrowania

z systemami klientow. Dzigki temu oprécz bogatej gamy pro-
duktéw podstawowych mozemy zaoferowac niestandardowe
rozwigzania dostosowane do okreslonych potrzeb.

Precyzyjne - dopasowane - sprawdzone

AMORTYZACJA KLAP

Amortyzatory cieczowe do klap

Wyraz ,klapa” wywodzi sie z niemieckiego stowa ,Klappen”
oznaczajacego klepanie, uderzanie badz klaskanie.
Wiasnie temu zjawisku Zimmer Group zapobiega dzieki
amortyzatorom cieczowym do klap.

Nasze amortyzatory do klap odznaczajg sie szczegdinymi
mozliwosciami dopasowania oraz szerokim wyborem
wariantow.

Pionierskim rozwigzaniem w tej dziedzinie sg nasze
amortyzatory cieczowe. Rézne wymiary, sity i wiasciwosci
amortyzacji - oferujemy amortyzatory cieczowe do kazdego
zastosowania.

Male - mocne - trwate - r6znorodne

AMORTYZACJA DRZWI PRZESUWNYCH

Amortyzatory do drzwi przesuwnych

Ze wzgledu na oszczednos$c¢ miejsca drzwi przesuwne

sg coraz czesciej wykorzystywane w pokojach dziennych,
gabinetach i sypialniach.

Firma Zimmer Group oferuje najnowszg technologie na tym
rozwijajacym sie rynku.

Nasze podzespoty do amortyzacji drzwi przesuwnych mozna
bez trudu wbudowac w gotowy system szynowy dzieki ich
szerokim mozliwosciom dopasowania.

Zaawansowane - wydajne - niezawodne

AMORTYZACJA ZAWIASOW

Amortyzatory do zawiasow

Skuteczne amortyzatory Zimmer Group do szuflad to rozwia-
zania doposazeniowe tatwe w montazu.

Szczegolnie przyjazny dla uzytkownika jest system regulaciji
sity amortyzacji w wersji VOLPINO, ktéry mozna dopasowaé
do masy drzwi juz po montazu.

Wersja ,BELLINO” wyrdznia sie mozliwoscia zamontowania
w (bardzo) waskiej przestrzeni konstrukcyjnej.

Mocne - elastyczne - przemyslane

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl
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DOSTEPNY DO WSZYSTKICH SZYN
ROWADZACYCH | ROZMIAROW
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TECHNIKA LINIOWA
NAJSKUTECZNIEJSZA TECHNOLOGIA

NASZA WIEDZA | DOSWIADCZENIE - KORZYSCI KLIENTOW

Asortyment przekraczajacy 4000 zgodnych z normami produktow to
wynik ponad 20 lat doswiadczenia i znajomosci rynku.

» Najwieksza sita utrzymujgca przy minimalnych gabarytach

» Bardzo doktadne pozycjonowanie Profil styku T\ (!) T
(s Mechanizm klinowy

> WySOka SZtywnosc Powstajacy ruch poprzeczny

» Przytacze PLUS zapewniajgce wigksze sity utrzymania @ Tiok Przytacze PLUS

PRZEKLADNIA KLINOWA - SPRAWDZONA OD PONAD 20 LAT

» Dzieki swojej przektadni klinowej firma Zimmer Group stata sie pionierem w zakresie zaciskéw i hamulcéw do prowadnic
profilowych i okragtych watkowych.

> Wszystkie elementy pneumatyczne sg wyposazone w sprawdzong przektadnie klinowa, zapewniajgca najwieksze przetozenie
mocy oraz jedng z najlepszych liczbe cykli wynoszaca ponad 5min (wartos¢ B10d).

JEDEN ELEMENT FUNKCYJNY - NAJWIEKSZA SZTYWNOSC

P Najnowsza seria LBHS ponownie $wiadczy o naszych
kompetencjach technologicznych.

» Hydrauliczny element hamujacy, ktéry jest ztozony z pojedyncze-
go podzespotu funkeyjnego, nie zawiera zadnych ruchomych
czesci i wywiera sity hamowania i trzymania wytgcznie na skutek
naprezenia wewnetrznego korpusu. Zapewnia to najwieksza Stan bezcignieniowy: Doprowadzone ciénienie:
sztywnos¢ oraz najszybszy czas reakgji. zamknigte otwarte

POMOC W WYBORZE - PONAD 20 000 KOMBINACJI

» Szybszy wybor elementow zaciskowych i hamujacych
Pasujg do ponad 20 000 kombinaciji szyn i pojazdéw

» Przejrzysta pomoc w wyborze
Bezposredni podglad danych technicznych + pobieranie CAD

» Skuteczne rozwigzanie dostepne w sposéb mobilny
Bezposredni dostep zawsze na stronie
http://www.zimmer-group.de/pl/plt

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl
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TECHNIKA LINIOWA
PRZEGLAD SERII

PROWADNICE SZYNOWE PROFILOWE

RECZNE PNEUMATYCZNE

N NO NC NC
HK Sita utrzymujaca do MK Sita utrzymujaca do MKS Sita utrzymujaca do MBPS Sita utrzymujaca do
2000N 2250N 3300N 4700N

Wersja standardowa Wersja standardowa Wersja standardowa Wersja standardowa

\,

UBPS Sita utrzymujaca do
7700 (9200)N
Wersja standardowa

LKP Sita utrzymujaca do LKPS Sita utrzymujaca do LBPS Sita utrzymujaca do
2500N 1 1

900N 900N
Wersja waska Wersja waska Wersja waska

MINIHK  Sita utrzymujaca do MCP Sita utrzymujaca do MCPS Sita utrzymujaca do
300N 550N 700N
Wersja miniaturowa Wersja miniaturowa Wersja miniaturowa

© (]
F o
SILA UTRZYMUJACA Rie ©
Sita utrzymujaca to sita, ktéra mozna maksymalnie przyktada¢ w kierunku osiowym. < >

F = maks. sita

Podane wartosci sity utrzymujacej kazdego elementu zaciskowego i hamujacego zostaly przed dostawa sprawdzone )
7 zastosowaniem cienkiej warstwy smaru (ISO VG 68). Zastosowanie innych srodkéw smarowych i olejow moze mie¢ wplyw utrzymujaca | "
na dziatanie czynnika tarcia, co w niektérych przypadkach moze prowadzi¢ do zmniejszenia sity utrzymujacej.

www.zimmer-group.pl P Wszystkie informacje za jednym kliknigciem



PROWADNICE SZYNOWE PROFILOWE
HYDRAULICZNE ELEKTRYCZNE

NO NO NC N
KWH Sita utrzymujaca do KBH Sita utrzymujaca do LBHS Sita utrzymujaca do LKE Sita utrzymujaca do
46 000N 46 000N 15 000N 1800N

Wersja standardowa Wersja standardowa Wersja waska Wersja standardowa

PROWADNICE OKRAGLE | WALKOWE

RECZNE PNEUMATYCZNE

N NO NC NC
HKR Sita utrzymujaca do MKR Sita utrzymujaca do MKRS Sita utrzymujgca do RBPS Sita utrzymujaca do
2000N 1850N 1650N 52 000N

Wersja standardowa Wersja standardowa Wersja standardowa Wersja standardowa

TPS Moment trzymajacy
statyczny do 770Nm
Obrotowa

N (dwustabilne): NO (normalnie otwarte): NC (normalnie zamkniete):
Pozostaje w biezacej pozycji Otwieranie bezcisnieniowe Zamykanie bezcisnieniowe

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl 27






TECHNOLOGIA PROCESOW PRZETWORCZYCH
TECHNOLOGIA MIM

NASZA WIEDZA | DOSWIADCZENIE - KORZYSCI KLIENTOW

» Niedroga produkcja seryjna ztozonych czesci metalowych

» Redukcja kosztow do 65 % w pordwnaniu z tradycyjnymi procesami produkgji

» Dowolnos¢ materiatow: stale niskostopowe, stale szlachetne, stale HSS

oraz stopy twarde, tytan, stopy tytanu lub wolframu

P Produkcja seryjna czesci o masie 0,3 - 1509

> Mozliwosé wykonania ztozonych czesci o grubosci $cian do 0,2 mm

> Mozliwosé wykonania otwordw, gwintéw wewnetrznych i zewnetrznych,

podcie¢ i zazebien

P Trwato$é mechaniczna oraz mozliwosé obrobki tak jak w przypadku

konwencjonalnie produkowanych elementéw

P Regulowanie twardosci czesci w trakcie procesu spiekania

» Dowolnosé geometrii podczas projektowania czesci lub podzespotow

» Projektowanie czesci lub wsparcie podczas konstruowania ze strony bardzo

doswiadczonego zespotu ds. rozwoju

P Podstawa czesci jako element cisnieniowy 3D, wtryskowy lub frezowany

FEEDSTOCK

WTRYSKIWANIE

SRODKI DO ODSPAJANIA

Proszek metalowy,
Srodek wigzacy

Materiat wyjsciowy sktada

sie w ok. 60 % obj. z danego
proszku metalowego i w 40 %
obj. ze srodka wigzacego

w postaci mieszanki polime-
row i woskow. Kluczowe zna-
czenie ma jednolita mieszanka
wszystkich sktadnikéw.

Czesé surowa

Srodek wiazacy jest topiony

w podwyzszonej temperaturze,
a bardzo lepka masa z proszku
metalowego i Srodka wigzace-
go jest pozniej natryskiwana

w formie wtryskowej. Powstate
w ten sposob detale z proszku
metalowego i Srodka wigza-
cego sg nhazywane ,czesciami
surowymi”.

Czesc¢ brazowa

Z czesci surowej usuwa sie
gtéwnag ilos¢é srodka wiazace-
go. W temperaturach miedzy
400°C a 900°C pozostaty
srodek wigzacy odparowuje

z czesci. Czastki metalu wigza
sie, tworzac tak zwane szyjki
spiekane, co zapewnia czesci
dostateczng stabilnosc.

Czes¢ metalowa

Czesci sg zageszczane

w wysokich temperaturach,
najczesciej ponad 1000 °C.
Dany profil temperatury

w piecu do spiekania zalezy
w duzym stopniu od materiatu
i geometrii czesci. Ten krok
procesu musi zostac staran-
nie dostosowany do danej
geometrii czesci oraz danego
materiatu.

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl
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TECHNOLOGIA PROCESOW PRZETWORCZYCH
TECHNOLOGIA MIM

WLASCIWOSCI MATERIALU

» Stale niskostopowe
Nr materiatu spiekany hartowany Wiasciwosci
Wytrzymatosc .. Wytrzymatosc >
DIN na rozcigganie il na rozcigganie TwaHrelosc
N/mm2 N/mm2
85 600
iz 2e0 (45HRB) (55HRC)
110 490 - 590  Wysoka odpornosé
4605 415 (62HRB) 1100 (48 - 55HRC)  Trwatosé w diugim okresie
120 Twardos¢ powierzchni i
FNO8 380 (69HRB) doskonata jako$¢ powierzchni
150 300 - 510
FN0805 700 (79HRB) 1300 (30 - 50HRC)
100Cr6 1.3505 900 (9723%& (GB L%OC) Duza odpornosé na zuzycie i twardosé
190 650 - 800 Wysoka twardos$¢ powierzchni w potaczeniu
iy ldeeae 0 (90HRB) (58 - 64HRC) 7 ciagliwoscia
130 450 Duza trwatos¢ i ciagliwos¢, utwardzanie przez azotowa-
42CrMod4 1.7225 700 (71HRB) 1450 (45HRC) nie zapewnia twardos¢ powierzchni > 600 HV10
4340 16565 700 (7113815) 1450 ( 454,3%0) Duza trwalosé | ciagliosé
» Nierdzewne stale szlachetne
Nr materiatu spiekany hartowany Wiasciwosci
Wytrzymatosé .« Wytrzymatosc o
DIN na rozcigganie Twaﬁ?,osc na rozciagganie Twa|-r|§i’osc
N/mm2 N/mm?2
320 370 Martenzytyczna, ferromagnetyczna stal szlachetna,
17-4PH 1.4542 800 (32HRC) (38HRC) duza odpornosc¢ na korozje, mozliwe utwardzanie
wydzieleniowe
Austenityczna stal szlachetna o doskonatej odpornosci
316L 1.4404 450 120 na korozjg, niemagnetyczna, $rednia twardos¢, duza
ciagliwos¢, doskonate wiasciwosci polerowania
600 Duza twardosc¢, odpornos$é na zuzycie, dobra odpor-
420W 1.4028 800 (55HRC) 1560 730 no$¢ na korozje
350 590 Odporna na korozje martenzytyczna stal szlachetna
440C mod. mod. 1.4125 780 (85HRC) (55HRC) o duzej twardosci
» Stale narzedziowe
Nr materiatu spiekany hartowany Wiasciwosci
Wytrzymatosc .. Wytrzymatosé >
DIN na rozcigganie I el narozciaganie TwaHrslosc
N/mm2 N/mm?2
520 820 Odporna na zuzycie
M2 13343 1200 (50HRC) (64HRC) stal szybkotnaca
» Stopy tytanu
Nr materiatu spiekany Wiasciwosci
Wytrzymatosé
DIN na rozcigganie
N/mm?
Ti grade 2 3.7035 340 Biokompatybilna, dobra odpornos¢ na korozje, dobra odporno$¢ chemiczna, niska gestosé
) Biokompatybilna, dobra odporno$¢ na korozje, dobra odpornos¢ chemiczna, bardzo dobre wtasciwosci
I E D) Lriee e mechaniczne, niska gestosc

| > Metale ciezkie na bazie wolframu

Nr materiatu spiekany hartowany Wiasciwosci
Wytrzymatosé .. Wytrzymatosé i
DIN na rozcigganie I narozcigganie Twa;it\:llosc
N/mm? N/mm?2
W-22Fe33Ni Wysoka gestosc
» Stopy twarde
Nr materiatu spiekany Wiasciwosci
Wytrzymatosé Wytrzymatosé <
DIN na zginanie na Sciskanie TwaHrc\ilosc
N/mm?2 N/mm?
Bardzo dobra odpornosé na sciskanie i zginanie,
WCO0,8Co10 4000 6600 1500 bardzo duza twardodé

www.zimmer-group.pl
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TECHNOLOGIA PROCESOW PRZETWORCZYCH
FORMOWANIE WTRYSKOWE TWORZYW SZTUCZNYCH

W przypadku wymagajacego formowania wiryskowego tworzyw
sztucznych czujemy sig jak ryba w wodzie, poniewaz dzieki Sciste-
mu potgczeniu projektowania, konstruowania, budowy narzedzi,
formowania wtryskowego i montazu mozemy wykorzystac petnie
naszej wiedzy. Przetwarzamy wszystkie powszechnie stosowane
tworzywa sztuczne, na przyktad termoplasty semikrystaliczne takie
jak POM, PE, PP, PA, PBT i PET, ale réwniez termoplasty amorficz-
ne takie jak ABS, PC, PEEK, PMMA, PS lub SAN oraz wszystkie
ogdlnie stosowane mieszanki. Mozliwe jest rowniez przetwarzanie
mieszanek z drewna i tworzywa sztucznego (WPC, Wood Plastic
Composites) o zawartosci widkien drewnianych wynoszacej 70 %
dla branzy meblarskiej. Dotyczy to rowniez wysokowydajnych
tworzyw sztucznych, na przyktad PEEK, z wypetiaczami w postaci
wiokien lub kulek szklanych badz bez nich. Oferujemy rowniez

wszystkie mozliwe warianty techniczne, na przyktad w przypadku
modyfikacji stopni twardosci i barwienia lub mieszanek specjal-
nych z odpowiednimi ulepszeniami wiasciwosci chemicznych,
mechanicznych lub termicznych. Powierzchnie znakowane laserem
lub wieksza ochrona UV w zastosowaniach zewnetrznych nie
stanowig dla nas problemu. Jako dostawca dla branzy motoryza-
cyjnej, budowy maszyn, automatyzaciji, techniki medycznej, branzy
meblarskiej, techniki urzadzen i branzy budowlanej zapewniamy,
ze nasi klienci moga byc jeszcze bardziej skuteczni. Nasza tech-
nologia budowy narzedzi praktycznie nie ma zadnych ograniczen,
mozliwe sg réwniez ztozone rozwigzania, takie jak kombinacje
suwak w suwaku lub zespoty do wykrecania. W naszych 200-to-
nowych urzadzeniach do formowania wtryskowego maksymalny
ciezar czesci wynosi 450g.

~~ 1

TECHNOLOGIA PROCESOW PRZETWORCZYCH
TECHNOLOGIA ELASTOMEROW

W przypadku ilosci, podobnie jak przy wymiarach, granice sg
bardzo szerokie, poniewaz produkujemy prawie kazda potrzebna
ilos¢. Od rozwigzan specjalnych w postaci jednego elementu,
przez Srednie niewielkie serie, po duze serie liczace ponad

10 000 sztuk. Dostarczamy praktycznie wszystko, co mozna
wykona¢ metoda Transfer Moulding (TM) lub Injection Transfer
Moulding, w tym czesci srodkowe takie jak wkiady gwintowa-
ne, sprezyny oraz inne popularne czesci z tworzyw sztucznych
lub metali, ktére w razie potrzeby poddajemy réwniez obrébce
skrawajgcej. Metoda Transfer Moulding jest przeznaczona do
ekonomicznej produkgiji niewielkich ilosci w najkrotszym czasie.

Metoda Injection Transfer Moulding jest idealna do duzych ilosci.
Mozemy obrabiac elastomery takie jak NBR, silikon, EPDM, FPM,
PU, TPU, TPE lub polimetany o kazdej wystepujacej na rynku
twardosci wg Shore’a. Roznorodne sg takze wymiary obrabianych
elementéw: od czesci o wielkosci gtdwki od szpilki po elementy
0 objetosci wielu litrdw. Mate i duze: ztozonos$¢ czesci nie stanowi
ograniczenia.

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl
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TECHNOLOGIA MASZYNY
WRZECIENNIK WIERTARSKI

PRECYZYJNA OBROBKA SKRAWANIEM W NOWEJ ODSLONIE

Obrébka wieloosiowa nie bez powodu uchodzi za elitarng gataz obrébki skra-
waniem. Ztozonosc¢ obrébki wymaga wysokich kompetencji w zakresie sto-
sowanych technologii. Korzysci sa jednak zupetnie oczywiste: Nawet ztozone
detale sg mozliwe do wykonania w jednym przejsciu przy najwyzszej jakosci
wykonczenia powierzchni oraz dokfadnosci wymiardw i ksztattdw. Zapewnia
to duzg wydajnosc¢ dzieki zmniejszeniu liczby krokéw procesu oraz wigk-
szej uniwersalnosci, poniewaz nie trzeba traci¢ czasu na montaz systemow
konwencjonalnych. Oprdcz standardowych systemdw projektujemy rowniez
indywidualne rozwiazania specjalne. Na podstawie indywidualnych wyma-
gan powstaja systemy pasujace do prawie kazdego wybranego przypadku
zastosowania.

TECHNOLOGIA MASZYNY
WOZEK

MAKSYMALNA PRODUKTYWNOSC | UNIWERSALNOSC

Poszczegdlne moduty poruszaja sie z bardzo duza dynamika i precyzja po
okreslonej drodze przejazdu. Jest to mozliwe dzieki precyzyjnemu ruchowi
mechanicznemu na prowadnicy liniowej w potaczeniu z napedem zebatym.
Sygnaty magistrali lub energia elektryczna sg przesytane przez zastonigte sty-
ki slizgowe. W zaleznosci od profilu wymagan w kazdym zleceniu transportu
moze poruszac sie synchronicznie jeden lub kilka wozkow niezaleznych badz
potgczonych elektronicznie, na drodze przemieszczania o dowolnej dtugosci
z predkoscig 0 - 2m/s i doktadnoscig ustawienia 0,05 mm. Maksymalne
obcigzenie tadunkowe kazdego modutu wynosi 100 kg. Ciagty obieg modu-
tow na drodze przejazdu jest zapewniony dzieki zmianie kierunku jazdy za
pomocg przetwornika High Performance.

MODULAR TRANSPORT SYSTEM FIRMY ZIMMER GROUP

Firma Zimmer Group stworzyta catkowicie nowag i bardzo innowacyjng kategorie komponentow automatyzacji. Modular Transport
System to modutowy system jednostek transportowych, catkowicie potaczonych w sie¢ i z mozliwoscia dowolnego skalowania,

do najrézniejszych profili wymagan w zakresie automatyzacji i produkgji powiazane;.

Wszystkie informacje za jednym kliknigciem

<« www.zimmer-group.pl
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TECHNOLOGIA MASZYNY
SYSTEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM SPN

NASZA WIEDZA | DOSWIADCZENIE - KORZYSCI KLIENTOW

Najwyzsza powtarzalnos¢ i precyzja

P System mocowania w punkcie zerowym firmy Zimmer dzieki swojej zaawansowanej konstrukcji zapewnia powtarzalnosé rzedu
0,005 mm. Dzieki swoim bardzo duzym sitom dociggania i konsekwentnemu stosowaniu hartowanej stali narzedziowej system
zapewnia bardzo precyzyjng sztywna podstawe i dodatkowo stabilizuje delikatne czesci z tendencjg do drgan podczas procesu
obrdbki.

Wieksze bezpieczenstwo proceséow

» System mocowania w punkcie zerowym eliminuje btedy podczas frezowania, toczenia, obrébki elektroerozyjnej na elektrowycinar-
kach drutowych/dragzenia elektroerozyjnego, szlifowania ptaskiego i okragtego, wiercenia, obrébki laserem i pomiaréw. Rowniez
konstrukcja niewymagajaca konserwacji przyczynia sie do bardzo wysokiego bezpieczeristwa procesu.

BEZ SYSTEMU MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM

Z SYSTEMEM MOCOWANIA W PUNKCIE ZEROWYM
Wymiana palet

Dodatkowe zwolnione moce przerobowe
maszyny

KONFIGURACJA

Aby optymalnie odprowadzi¢ sity urzadzenia mocujacego, zalecane jest przedstawione rozmieszczenie bolcéw. Rozmieszczenie to
umozliwia kompensacje bteddw geometrii, ktdre powstaty w wyniku tolerancji produkcji lub rozciggniecia cieplnego:

Konfiguracja z systemem mocowania w punkcie zerowym
Trzpien centrujacy utrzymuje pozycje we wszystkich 3 kierunkach kartezjanskiego uktadu
wspotrzednych X, Y i Z. Stuzy on rédwniez jako punkt zerowy mocowanego urzadzenia.

Konfiguracja z dwoma systemami mocowania w punkcie zerowym

Kotek pozycjonujacy z tbem kulistym scigtym moze kompensowac¢ zmiane dtugosci w jednym
kierunku, przy czym w dwdch pozostatych kierunkach przyjmuje sity. Nalezy go ustawi¢ tak,
aby magt wesprze¢ momenty wokot trzpienia centrujgcego w kierunku Z.

Konfiguracja z co najmniej czterema systemami mocowania w punkcie zerowym
Sworzen dociggajacy moze przyjmowac sity tylko w kierunku Z.
Kompensuje on zmiany dtugosé w kierunku X i Y.

34 www.zimmer-group.pl P Wszystkie informacje za jednym kliknigciem



ZALETY PRODUKTU

» Opatentowany ttok zamykajacy
» Nierdzewnosé

Czesci obudowy sg wykonane ze stali szlachetne;j,
stykowe sg hartowane i nie ulegajg zuzyciu

» Wbudowane zabezpieczenie przed skreceniem
w produkcji seryjnej

W celu wsparcia momentu obrotowego wokot osi bolca
mozna wbudowac trzpien zabierajacy, ktéry jest wsparty
w module mocujacym.

» Uproszczone wprowadzanie sworzni sprezynujacych
dzieki optymalnemu stozkowemu skosowi wprowadzania

Zapobiega sie przekrzywianiu
Bolec srodkuje sig rowniez w potozeniu skosnym

» Zintegrowane czyszczenie powierzchni ptaskich
w modelach z kontrolg utozenia

Cisnienie Sita dociggania  Sita dociagania Zabezpieczenie Kontrola Czyszczenie
robocze min. [kN] z przylaczem przed utozenia powierzchni
[bar] PLUS [kN] skreceniem ptaskich
SPNOGOEL 4/6 25/4 45/75 °
SPNOB60EL z kontrolg utozenia 4/6 25/4 45/75 ° [ °
SPN110EL 4/6 4/7 10/ 15 °
SPN110EL z kontrolg utozenia 4/6 4/7 10/ 15 o [ °
SPN138EL 4/6 9/18 22,5/ 42 °
SPN138EL z kontrolg utozenia 4/6 9/18 22,5/ 42 [ ] [ ] ([ ]
SPN195EL 4/6 20/ 30 50 / 80 °
SPN195EL z kontrolg utozenia 4/6 20/ 30 50/ 80 o [ (]

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Centrum obrébkowe Agregaty wymienne Ptyta zaciskowa w maszynie do obrébki skrawaniem

Wszystkie informacje za jednym kliknieciem < www.zimmer-group.pl



TECHNOLOGIA MASZYNY
SYSTEM MOCOWANIA DO WTRYSKAREK

NASZA WIEDZA | DOSWIADCZENIE - KORZYSCI KLIENTOW

Krétki czas zbrojenia maszyn dzieki znacznie zredukowanemu czasowi zbrojenia
Przyspieszony proces mocowania w poréwnaniu z metodami konwencjonalnymi
Niewielka liczba narzedzi (pierscien centrujacy/ptyta termoizolacyjna)

Rozwigzanie tarisze niz poréwnywalne systemy innych firm

Mozliwe zastosowanie ptyt termoizolacyjnych oraz narzedzi aluminiowych.

Nieduza wysokos¢ narzedzia do wymiany: 30 mm lub 36 mm z ptytami termoizolacyjnymi

Obecne narzedzia mozna tatwo przemontowac

vV vVvyVvVvVvyVvYyvyy

Szybka i precyzyjna zmiana oraz tatwe przechowywanie narzedzi

MINIMALNY CZAS PRZEZBROJENIA MASZYNY - MAKSYMALNA WYDAJNOSC

W nowoczesnych procesach produkcyjnych takie czynniki Istotnym czynnikiem w tego rodzaju elastycznych procesach pro-
jak efektywnos¢ i elastycznosc¢ zawsze odgrywaja wazna role. dukeyjnych jest minimalizacja kosztow zbrojenia maszyny i przez
Dla fabryk formowania wtryskowego oznacza to ciggte wyzwanie to znaczna oszczednos$¢é czasowa w procesie przezbrojenia

w celu spetnienia wymagan zwigzanych z coraz mniejszymi wiel- w celu zapewnienia jeszcze wigkszej wydajnosci oraz tworzenia
kosciami partii, coraz mniejszymi stanami magazynowymi i zdol- wartosci w zabezpieczonym procesie.

nosciami do swiadczenia terminowych dostaw (Just-In-Time).
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TECHNOLOGIA MASZYNY
WRZECIONA SILNIKOWE

Wrzeciona silnikowe

Jako kluczowe elementy w centrach ob-
rébczych, obrabiarkach i zastosowaniach
typu ,end-of-arm” zapewniaja optymalng
warto$¢ dodang dzigki wysokiej precyzji,
wydajnosci, dostepnosci i dtugiemu okre-
sowi eksploatacji. Majg wiec kluczowe
znaczenie dla wydajnosci maszyny oraz
jakosci obrabianych elementow. Kompak-

Osie C

W wielu zadaniach zwigzanych z automa-
tyzacjag konieczne jest toczenie detalu lub
narzedzia w miejscu. Wymagania dla osi
C sg réznorodne: najwazniejsze to szybki,
precyzyjny ruch, jednolity bieg, wysoka
doktadnos¢ powtarzania, precyzyjna
amortyzacja pozycji krancowej oraz nie-
wielka koniecznos¢ konserwacii.

towe zestawy silnikowe o duzej gestosci
mocy z bardzo precyzyjnymi tozyskami

sg warunkiem zapewnienia wysokich
predkosci obrotowych i doskonatych para-
metréw bicia promieniowego. Asortyment
firmy Zimmer Group obejmuje chtodzone
powietrzem i ptynem wrzeciona silnikowe
do obrdbki drewna, aluminium i tworzyw

Narzedzie

Ztacze narzedziowe na wrzecionach

o duzej czestotliwosci, kompatybilne ze
wszystkimi powszechnie stosowanymi
standardami rynkowymi, np. HSK F63,
HSK C32 lub Solidfix S83.

sztucznych, a takze chtodzone ptynem
wrzeciona silnikowe do obrobki skrawa-
niem metali. Wrzeciona charakteryzuja
sie bardzo duza niezawodnoscia, wysoka
gestoscig mocy oraz szerokim zakresem
kompatybilnosci.
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TECHNOLOGIA MASZYNY
WRZECIONA SILNIKOWE

WRZECIONA SILNIKOWE

WRZECIONA O WYSOKIEJ CZESTOTLIWOSCI DO DREWNA * [T P PYRTTI

Moc: 20kW
Obroty (maks.): 24 0000br./min
Moment obrotowy: 18,5Nm
MSL01-09-02-00-A Moc: 1,13kW
4 Obroty (maks.): 9000 0br./min
Moment obrotowy: 5Nm
HFW21-24-35-00-A Moc: 21 kW
Obroty (maks.): 24 0000br./min
Moment obrotowy: 16Nm
HFL04-24-12-00-A Moc: 3,6 kW
Obroty (maks.): 24 0000br./min
Moment obrotowy: 3Nm
WRZECIONA O WYSOKIEJ CZESTOTLIWOSCI DO METALU
HFL06-24-35-00-A Moc: B6KW HFW17-14-00-00-A Moc: 17kW
Obroty (maks.): 24 000 0br./min Obroty (maks.): 14 000 obr./min
' Moment obrotowy: 4,4Nm Moment obrotowy: 55Nm
HFL08-24-35-00-A Moc: 8kW HFW25-14-05-00-A Moc: 25 kW
Obroty (maks.): 24 0000br./min Obroty (maks.): 14 000 obr./min
@ Moment obrotowy: 6Nm e Moment obrotowy: 80Nm
HFL12-24-35-00-A Moc: 12kW HFW48-06-05-00-A Moc: 48 kW
Obroty (maks.): 24 000 0br./min Obroty (maks.): 6000 0br./min
@ Moment obrotowy: 9,5Nm o Moment obrotowy: 158Nm
HFW60-06-07-00-A Moc: 60 kW
Obroty (maks.): 6000 0br./min
HFW02-30-12-00-A Moc: 2,2kW Moment obrotowy: 764Nm
Obroty (maks.): 30 0000br./min
Moment obrotowy: 3,7Nm

l

|

HFW04-30-12-00-A Moc: 4KkW CAC Naped:

Przekfadnia planetarna,

Obroty (maks.): 30 000 obr./min pr,zek!a(‘jnia Slimakowa
{ Moment obrotowy: 6,4Nm DES (réwniez z napedem
skrzydtowym)
| Moment obrotowy (maks.): 30 - 130Nm

Przeniesienie:
Smarowanie:

i=1/1,837-i=100/1
Smarowanie trwate,
smarowanie olejem

| i

HFW09-24-35-00-A Moc: 9kW GLOWICE 5-OSIOWE
Obroty (maks.): 24 000o0br./min
Moment obrotowy: 7.3Nm 90° ORTOGONALNE Moc: 9 - 24KkW
Obroty (maks.): 24 0000br./min

50° PRZEGUBOWE Moment obrotowy: 9 - 38Nm

38

HFW09-24-35-01-A Moc: 9kwW
Obroty (maks.): 24 0000br,/min
Moment obrotowy: 7,3Nm

* drewno, tworzywo sztuczne, metale lekkie i kompozyty

www.zimmer-group.pl
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TECHNIKA SYSTEMOWA
NAJSKUTECZNIEJSZA TECHNOLOGIA

ZIMMER GROUP JEST JEDNYM ZE SWIATOWYCH LIDEROW W ZAKRESIE ROZWIAZAN
SYSTEMOWYCH. OFERUJEMY ZAAWANSOWANE ROZWIAZANIA SYSTEMOWE NADAJACE SIE DO
PRAKTYCZNIE KAZDEGO ZADANIA, W PRAWIE WSZYSTKICH BRANZACH | ZASTOSOWANIACH.
MOZE TO BYC PROSTE ROZWIAZANIE UMOZLIWIAJACE CHWYTANIE | OBSLUGE ALBO
ZLOZONE ROZWIAZANIE SYSTEMOWE.

Jako partner branzy z wieloletnim
doswiadczeniem znamy jej wymagania
wobec nowoczesnych systemow produk-
cyjnych. Dotyczy to budowy maszyn, prze-
mystu motoryzacyjnego i dostawczego,
odlewni oraz branzy elektrycznej, tworzyw
sztucznych i towardw konsumpcyjnych.
Dzigki rozwigzaniom systemowym firmy
Zimmer mozemy optymalnie wyposazy¢
kazdego robota oraz znacznie zwiekszy¢
jego funkcjonalnosé i wydajnosé. Szeroki
zakres kompetenciji w obszarze techniki
systemowej, ktdrg zapewnia doswiad-

czony zespot projektantdw, konstrukto-
row i wykonawcow, jest od 30 lat coraz
bardziej ceniony i coraz czesciej wykorzy-
stywany przez klientdw. Nasze systemy
powstajg w bliskiej i opartej na zaufaniu
wspotpracy z klientami koncowymi oraz
integratorami. Technika systemowa
Zimmer obejmuje specjalnie dostosowang
produkcije i montaz z szerokim wyborem
metod produkcji. W ten sposdb zawsze
jestesmy w stanie zapewni¢ elastyczng

i szybka realizacje projektu. Zimmer Group
tradycyjnie pracuje dla firm z wielu kluczo-

wych branz, ktdre korzystajg z naszego
wieloletniego doswiadczenia oraz kompe-
tencji w dziedzinie projektowania. Chetnie
porozmawiamy tez o zastosowaniach
specjalnych w nowych, rozwijajgcych

sie branzach. Nastawiamy sie na rozwdj
nowych koncepcji i wspdlnie znajdujemy
przekonujace rozwigzania.

PROJEKTUJEMY, MONTUJEMY, TESTUJEMY | DOKUMENTUJEMY GOTOWE ROZWIAZANIA
SYSTEMOWE. SKUPIAMY SIE PRZY TYM NA OPRACOWANIU NAJLEPSZEGO, A NIE
JAKIEGOKOLWIEK ROZWIAZANIA.

» Gotowe do wykorzystania rozwigzania systemowe pozwalaja na obnizenie kosztow konstrukcyjnych

i projektowych uzytkownika

W 100 % sprawdzone

vVvyyvyy

Dotgczamy szczegdtowa dokumentacie

Dopasowane doktadnie do potrzeb klienta

gwarantuje pewnosé kosztow i bezpieczeristwo funkciji.

\ 2 4

co przektada sie na mozliwie najkrétszy czas taktowania

Doswiadczenie, ktére zdobylismy podczas realizacji dotychczasowych ponad 7000 projektdw,

10milionéw cykli bez konserwacji zapewnia najwyzszy stopien dyspozycyjnosci linii produkeyjnej

Doskonate wykonanie elementdw sprawia, ze chwytaki sg lekkie, a praca robotéw optymalna,

> Wprowadzanie funkgji i elementéw dodatkowych, takich jak kamery, uktady sensoryczne,
czujniki pomiarowe, obniza koszty i pozwala na optymalizacje catego procesu

PREZENTACJA SYSTEMU

Na przestrzeni lat nasi konstruktorzy wykonali ponad 7000 standardowych
oraz dostosowanych do wymagan klientéw rozwigzan systemowych.

W naszej sali wystawowej online mozna zapoznac sie z réznorodnymi rozwig-
zaniami, ktére znacznie zmniejszajg naktady na konstrukcje i projektowanie.
Zajrzyj i sprawdz, co umozliwia Zimmer Group!

Wszystkie informacje za jednym kliknigciem

<« www.zimmer-group.pl
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TECHNIKA SYSTEMOWA
BRANZA MOTORYZACYJNA

Nasze rozwigzania systemowe sg od dziesigcioleci
stosowane przez wszystkich znaczacych producentéw
samochodow. W naszej ofercie znajduja sie rozwiazania
do chwytania i manipulowania dla wszystkich obszaréw
uktadu napedowego, np. do watéw rozrzadu i watdéw kor-
bowych, blokéw i gtowic cylindréw, elementéw przektadni
i podwozia oraz do opon, kot i obreczy. Technika syste-
mowa firmy Zimmer zapewnia réwniez rozwigzania do
produkcji pojazddw elektrycznych, na przyktad do zadan
zwigzanych z obstuga i montazem podczas catkowicie
automatycznej produkcji ogniw akumulatoréw i zestawdw
akumulatorow.

TECHNIKA SYSTEMOWA
BRANZA TOWAROW KONSUMPCYJNYCH

System chwytakéw bloku silnika (600 kg) /
zatadunek i roztadunek na stanowiska montazowe

Produkcja towaréw konsumpcyjnych w zaktadach z wy-
sokimi wynagrodzeniami optaca sie tylko w przypadku
duzego stopnia automatyzacji. Rozwiazania systemowe
Zimmer Group maja decydujace znaczenie dla wydajno-
$ci produkgji. Dotyczy to pakowania, paletyzowania oraz
napetniania w branzy napojow i artykutéw spozywczych,
ale takze w przemysle medycznym i farmaceutycznym:
dzieki naszym higienicznym systemom Highspeed
mozna na przyktad pakowac kapsutki kawy, przygotowy-
wac pojemniki na jogurt lub uktadac na paletach kartony
z czekoladg w takcie sekundowym.

TECHNIKA SYSTEMOWA
BRANZA ELEKTRONICZNA

System chwytakéw kubkdéw do jogurtu (o réznych srednicach) /
pobieranie z maszyny do wgtebnego formowania i pakowanie
do kartonéw

A

Branza elektroniczna charakteryzuje sie najwyzsza

presja kosztowa i bardzo krétkimi cyklami zycia produktu.
Najkrotsze czasy taktowania oraz urzadzenia produkcyj-
ne o najwiekszej dyspozycyjnosci to tutaj oczywistosc.
Stanowig one klucz do sukcesu przedsigbiorstwa.

Bez wzgledu na to, czy chodzi o produkcje telefondw
komadrkowych, montaz elementdw elektrotechnicznych,
elektryfikacje uktadu napedowego lub indywidualng
budowe narzedzi: Zimmer Group zapewnia wsparcie
dzieki wysokim kompetencjom inzynieryjnym oraz bardzo
nowoczesnym metodom produkcji.
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TECHNIKA SYSTEMOWA
BRANZA OBRABIAREK

Roéwniez w przypadku obrabiarek widoczna jest tenden-
cja do coraz wiekszej automatyzacji. Oferujemy kompak-
towe rozwiagzania z zakresu automatyzacji na robocie,
maszynie lub bezposrednio w pomieszczeniu roboczym.
Oczywiscie z komponentami catkowicie zabezpieczo-
nymi przed wiérami i cieczami chtodzaco-smarujgcymi.
Zimmer Group dostarcza rozwigzania z zakresu automa-
tyzacji, ktére ptynnie mozna zintegrowac z posiadanymi
maszynami i urzadzeniami, zapewniajac wysokie osiggi
réwniez w trudnych warunkach pracy.

TECHNIKA SYSTEMOWA
BRANZA TWORZYW SZTUCZNYCH

System chwytakdw ze zmieniaczem narzedzi do czesci odlewanych
i wrzeciona czyszczenia odlewu / zatadunek i roztadunek dla
centrum obrébki

&

Branza tworzyw sztucznych charakteryzuje sie krotki-

mi cyklami zycia produktu. Komponenty wtasciwe dla
obrabianych elementéw muszg sie wiec amortyzowacd
w jak najkrotszym czasie lub oferowa¢ mozliwos$¢ wyko-
rzystania w nastepnej serii modelowej. W zwigzku z tym
dostarczamy komponenty takie jak chwytaki odbierajgce
i wktadajace, zewnetrzne uktady doprowadzania oraz
rozdzielacze, ktére sg stosowane we wtryskarkach i ma-
szynach do formowania cieplnego. W naszych rozwigza-
niach wprowadzamy rowniez inne funkcje, jak na przy-
ktad napisy, czynnosci kontrolne lub pakowanie.

TECHNIKA SYSTEMOWA
BRANZA ODLEWNICTWA

System chwytakdw do zbiornikéw paliwa /
zatadunek réznych stanowisk montazowych

.

W odlewni wobec stosowanych komponentdw stawia
sie niezwykle surowe wymagania. Muszg one by¢ wy-
trzymate na wysokie temperatury, pyty trace, agresywne
srodki oraz duze obcigzenia spowodowane procesami
obrdbki. Zimmer Group wyrdznia sie duzym doswiadcze-
niem w tych dziedzinach. Od obrdbki niewielkich rdzeni
piaskowych po odbidr prébek z zarzacego sie wielkiego
pieca - nasze systemy zapewniaja tutaj najlepsza wydaj-
nos¢, a podczas automatycznych proceséw w branzy
odlewniczej i kucia doskonale radzg sobie ze wszystkimi
wymaganiami.

System chwytakéw do montazu rdzeni piaskowych /
pobieranie ze strzelarki do rdzeni
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ZIMMER GROUP
SERWIS

MASZ PYTANIE, SPRAWE, A MOZE INTERESUJA CIE DODATKOWE MATERIALY NA TEMAT
NASZYCH TECHNOLOGII | KOMPONENTOW? INFORMACJE MOZNA UZYSKAC NA NASZEJ
STRONIE INTERNETOWEJ, Z MATERIALOW DO POBRANIA LUB KONTAKTUJAC SIE Z NAMI

BEZPOSREDNIO.

» Serwis
Wszystko ma znaczenie! Nie postrzegamy siebie tylko i wy-
tacznie jako dostawcy produktow, ale chcemy towarzyszy¢
naszym klientom od momentu wdrozenia przez caty cykl

zycia produktu. Zaczyna sie to od kompleksowego doradztwa

podczas podejmowania decyzji o zakupie, obejmuje czyn-
nosci zwigzane z utrzymaniem i konserwacja, a konczy na
infolinii i naprawie z wymiana.

Nasz zespot nieustannie pracuje nad dalsza poprawa ustug,

a poniewaz zyjemy w erze globalizacji - takze nad ich uspraw-

nieniem z pomocg naszych placoéwek zagranicznych.

» Serwis na miejscu
Na zyczenie nasz doswiadczony personel serwisowy jedzie

do klienta i wykonuje prace serwisowe lub zapewnia specjali-

styczne doradztwo.

INFOLINIA
Nie kazda sprawa wymaga od razu naprawy lub wymiany.

Nasi wysoko wykwalifikowani pracownicy chetnie doradzg
telefonicznie.

T+49 7844 9138-2316
service@zimmer-group.com
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» Umowy serwisowe
Szukasz bezpieczenstwa i wsparcia w zakresie procesow
eksploatacyjnych, aby zapewni¢ dtugookresowe planowanie
produktow i mozliwosci produkcji. Proponujemy odpowied-
nie umowy serwisowe, ktére gwarantuja, ze w razie szkody
uzyskasz niezbedna pomoc.

» Serwis czesci zamiennych
Oferujemy jakos$¢ producenta w przystepnych cenach,
kompetentne doradztwo oraz dostawy. Mamy wiedze na
temat okresu eksploatacji maszyn i bierzemy to pod uwage
poprzez znacznie dtuzszg dostepnos¢ czesci zamiennych
niz wymagaja tego przepisy prawa.
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ZIMMER GROUP
NOTATKI
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Tre$¢ i dane odpowiadaja stanowi aktualnemu w chwili oddania do druku. Wydanie 03/2019.
Katalog przygotowano z najwiekszg starannoscia, a wszelkie dane poddano weryfikacji. Nie ponosimy jednak odpowiedzialnosci za ewentualne btedne lub niepetne
dane. Zimmer Group zastrzega mozliwo$¢ dokonywania zmian technicznych i ulepszen produktéw oraz ustug w ramach ich ciggtego doskonalenia. Wszystkie teksty,

zdjecia, ilustracje i rysunki sa wtasnoscig Zimmer Group i chroni je prawo autorskie. Wszelkie formy powielania, obrébki, modyfikacji, przektadu, flmowania oraz zapisu
i przechowywania w systemach elektronicznych bez zgody firmy Zimmer Group sa zabronione.





